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产品名称 C4钢管加工 湖北威尔夫机械有限公司
荆州C4钢管

公司名称 湖北威尔夫机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市高新区深圳工业园深圳大道恒宝科创园24
号楼

联系电话 13972234946 13972234946

产品详情

无缝钢管顾名思义就是没有缝隙的钢管。

无缝钢管是一种具有中空截面、周边没有接缝的圆形，C4钢管加工，方形，矩形管材。

无缝钢管是用钢锭或实心管坯经穿孔制成毛管，然后经热轧、冷轧或冷拨制成。

无缝钢管具有中空截面，大量用作输送流体的管道，无缝钢管与圆钢等实心钢材相比，在抗弯抗扭强度
相同时，重量较轻，是一种经济截面钢材，广泛用于制造结构件和机械零件，如石油钻杆、汽车传动轴
、自行车架以及建筑施工中用的钢脚手架等。

以上什么是无缝钢管，无缝钢管概述。C4钢宜在温度≤50℃，C4钢圆棒/现货销售：直径6mm-350mm，
温度再高，则需要选含Si量达～6%的不锈钢，例如00Cr17Ni17Si6。由聊城振源物资有限公司提供我公司
目前可生产外径10mm-426mm，壁厚1mm-80mm的无缝管，可根据客户要求热扩直径219mm-1020mm，壁
厚6mm-60mm以内的各种非标号钢管欢迎新老客户前来选购洽谈。

管件加工的常用方法

1.锻压法：用型锻机将管子端部或一部分予以冲伸，使外径减少，常用型锻机有旋转式、连杆式、滚轮
式。

2.冲压法：在冲床上用带锥度的芯子将管端扩到要求的尺寸和形状。

3.滚轮法：在管内放置芯子，外周用滚轮推压，用于圆缘加工。



4.滚轧法：一般不用芯轴，适合于厚壁管内侧圆缘。

5.弯曲成形法：有三种方法较为常用，一种方法叫伸展法，另一种方法叫冲压法，第三种滚轮法，有3-4
个辊，两个固定辊，一个调整辊，调整固定辊距，成品管件就是弯曲的。

6.鼓胀法：一种是在管内放置橡胶，上方用冲子压缩，使管子凸出成形；另一种方法是液压鼓胀成形，
在管子中部充入液体，液体压力把管子鼓成所需要的形状，波纹管的生产大部分用的是这种方法。

精密无缝钢管的使用方法冷拔钢管是钢管的一种，即其按生产工艺的不同分类的一种，区别于热轧(扩)
管。在毛管坯或原料管扩径 精密无缝钢管的使用方法 冷拔钢管是钢管的一种，C4钢管焊接，即其按生产
工艺的不同分类的一种，区别于热轧(扩)管。在毛管坯或原料管扩径的过程中通过多道次的冷拔加工而
成，通常在0.5～100T的单链式或双链式冷拔机上进行。二十世纪初出现了铸铁、铸钢、锻钢、不锈钢、
铬钼钢、黄铜等各种材质的阀门。冷轧(拨)钢管除分一般钢管、低中压锅炉钢管、高压锅炉钢管、合金
钢管、不锈钢管、石油裂化管、机械加工管、厚壁管、小口径加内模冷拔管其它钢管外，荆州C4钢管，
还包括碳素薄壁钢管、合金薄壁钢管、不锈薄壁钢管、异型钢管。冷拔钢管其外径可以到6mm，壁厚可
到0.25mm，薄壁管外径可到5mm壁厚小于0.25mm尺寸，C4钢管厂家，精度以及表面质量均明显优于热
轧(扩)管，但受工艺制约，其口径以及长度均受到一定限制。 冷拨管的应用： 冷轧(拨)无缝钢管除分一
般钢管、低中压锅炉钢管、高压锅炉钢管、合金钢管、不锈钢管、石油裂化管、其它钢管外，还包括碳
素薄壁钢管、合金薄壁钢管、不锈薄壁钢管、异型钢管。 热轧无缝管外径一般大于32mm，壁厚2.5-75m
m，冷轧无缝钢管处径可以到6mm，壁厚可到0.25mm，薄壁管外径可到5mm壁厚小于0.25mm，冷轧比热
轧尺寸精度高。

C4钢管加工-湖北威尔夫机械有限公司-荆州C4钢管由湖北威尔夫机械有限公司提供。板探：用来制造大
口径埋弧焊直缝钢管的钢板进入生产线后，首先进行全板超声波检验。湖北威尔夫机械有限公司（www.
hbwef.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社
会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。湖北威尔夫机械有限公司——您可信赖
的朋友，公司地址：襄阳市佳海工业城F1号，联系人：邓四海。
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