
滚压油缸管 凉山彝族自治州油缸管 旺盛钢铁

产品名称 滚压油缸管 凉山彝族自治州油缸管 旺盛钢铁

公司名称 山东旺盛钢铁有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区汇通金属物流园

联系电话  15336355556

产品详情

45#绗磨管生产的基本特点  45#绗磨管管料在冷变形之前和一直到累积冷变形量达到了一定程度后，在4
5#绗磨管制品为了消除加工硬化及其他需要在继续冷变形之前都要进行一系列准备工作，珩磨管工序比
较多；珩磨管管料从投产到加工成成品通常要经过多次冷变形，凉山彝族自治州油缸管，而且，45#绗磨
管整个生产过程往往包含多个由准备工序和变形工序组成的生产循环，精密油缸管，循环往复，45#绗磨
管生产周期长，珩磨管金属消耗大；珩磨管设备多为单体布置，珩磨管一般是间断性生产。      对45
#绗磨管管料必须进行仔细检査，绗磨管表面不得存在有害的缺陷如折皱、裂缝、结疤、划道等；绗磨管
尺寸应符合一定要求，如使用热轧成。珩磨管外径公差约为士 1-1.5%，?厚公差约为一(10-15)%，+ (10-12
.5)%;弯曲度一般不大于1.5-2毫米/米；珩磨管端部应平直，且不得有毛刺；如45#绗磨管有毛刺要去除，
这对冷轧管尤其重要。此外，45#绗磨管管料的化学成分和力学性能均应符合技术条件中的规定。—般，
滚压油缸管，对45#绗磨管管料的表面应先酸洗再进行检査。对珩磨管轻微的缺陷可进行修磨。修磨45#
绗磨管外表面缺陷可使用剥皮车床、无心磨床、手提或吊挂式砂轮机。

珩磨时由于珩磨头旋转并往复运动或珩磨头旋转工件往复运动，使加工面形成交叉螺旋线切削轨迹，而
且在每一往复行程时间内珩磨头的 转数不是整数， 因而两次行程间，珩磨头相对工件在周向错开一定角
度，这样的运动使珩磨头上的每一个磨粒在孔壁上的运动轨迹亦不会重复。此外，珩磨头每转一转，油
石与前一 转的切削轨迹在轴向上有一段重叠长度，使前后磨削轨迹的衔接更平滑均匀。这样，在整个珩
磨过程中，孔壁和油石面的每一点相互干涉的机会差不多相等。因此， 随着珩磨的进行孔表面和油石表
面不断产生干涉点，不断将这些干涉点磨去并产生新的更多的干涉点，又不断磨去，使孔和油石表面接
触面积不断增加，相互干涉的 程度和切削作用不断减弱，孔和油石的圆度和圆柱度也不断提高，最后完
成孔表面的创制过程。为了得到更好的圆柱度，在可能的情况下，珩磨中经常使零件掉头，
或改变珩磨头与工件轴向的相互位置。

需要说明的一点:由于珩磨油石采用金刚石和立方氮化硼等磨料，加工中油石磨损很小，即油石受工件修
整量很小。因此，孔的精度在一定程度上取决于珩磨头上油石的原始精度。所以在用金刚石和立方氮化
硼油石时，珩磨前要很好地修整油石，以确保孔的精度。



离心式水泵使用中的误区

1.高扬程水泵用于低扬程抽水

很多机手认为抽水扬程越低，电机负荷越小。在这种错误认识的误导下，油缸管，选购水泵时，常将水
泵的扬程选得很高。其实对于离心式水泵而言，当水泵型号确定后，其消耗功率的大小是与水泵的实际
流量成正比的。而水泵的流量会随扬程的增加而减小，因而扬程越高，流量越小，消耗功率也就越小。
反之，扬程越低，流量越大，消耗的功率也就越大。因此，为了防止电机过载，一般要求水泵的实际抽
水使用扬程不得低于标定扬程的60%。所以当高扬程用于过低扬程抽水时，电机容易过载而发热，严重
时可烧毁电机。若应急使用，则必须在出水管上装一个用于调节出水量的闸阀，以减小流量，防止电机
过载。注意电机温升，若发现电机过热，应及时关小出水口流量或关机。这一点也容易产生误解，有些
机手认为堵塞出水口，强制减少流量，会增加电机负荷。其实正好相反，正规的大功率离心泵排灌机组
的出水管上都装有闸阀，为了减小机组启动时的电机负荷，应先关闭闸阀，待电机启动后再逐渐开启闸
阀就是这个道理。

滚压油缸管-凉山彝族自治州油缸管-旺盛钢铁由山东旺盛钢铁有限公司提供。山东旺盛钢铁有限公司（w
ww.gangguan361.com）在金属线、管、板制造设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，旺盛钢铁一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：刘欢。
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