
河北锅筒钻床规格 法因数控品质保证 移动式锅筒钻床规格

产品名称 河北锅筒钻床规格 法因数控品质保证
移动式锅筒钻床规格

公司名称 山东法因智能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市高新区世纪大道2222号

联系电话  13791080728

产品详情

山东法因智能设备有限公司，是承接原上市公司山东法因数控机械股份有限
公司所有资源于2016年3月成立的高新技术企业，位于济南高新区孙村现代制
造业园区，注册资本4.7亿元。

主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，锅
筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，转角带锯床，角钢钻，打字机，高速角钢线，塔
脚焊接，龙门钻铣床 ，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

公司主要从事光机电一体化智能成套加工设备的开发、制造和销售，旨在快
速跟踪国际新技术，不断创新，用信息智能技术提升装备制造业，提高民族 工业的自我装备水平。

如何将钻床改装成多轴钻床

一、多轴钻床、多轴钻孔机床的概念

什么是多轴钻床、多轴钻孔机床？多轴钻床、多轴钻孔机床是一种多轴器与自动钻孔机床的结合产物。
是一种一次能实现多孔同时钻孔加工的机械设备。广泛应用用机械加工中的钻孔加工。

什么是多轴器？多轴器是一种将一个输入轴通过齿轮传递到多个输出轴的齿轮箱机构。有可调式多轴器
与固定式多轴器。可调式多轴器是通用的。固定式多轴器是根据产品定制的产物。

二、如何将普通钻床改造成多轴钻床、多轴钻孔机床？

1.对于多轴器的应用要求，对改造的普通钻床是需要自动进刀的。固定多个孔同时加工，如果还用手动
进刀钻床，工人的劳动强度会大大提高。会影响工人的劳动积极性。所以，选用改造的钻床需要自动进
退刀的钻床。根据供方提供的机床主轴尺寸测量相关数据。测量机床主轴尺寸表可在我司网站资料内找[
配合各机台主轴尺寸表]



2.提供机床主轴相关尺寸后，移动式锅筒钻床规格，多轴器与机床的连接配合将会根据尺寸定制。

3.多轴器与普通钻床的安装。

4.客户可根据安装说明与普通钻床自行安装。

山东法因智能设备有限公司主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，河北锅筒钻床规格，板机
，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，锅筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，
转角带锯床，角钢钻，打字机，高速角钢线，塔脚焊接，龙门钻铣床
，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，双主轴锅筒钻床规格，冲割复合机，集装钻等

导轨式液压升降平台的日常维护

 摘要：导轨式液压升降平台是升降货梯的一种，它主要是通过机械控制可以将重物方便的上升或下降
的设备。由于导轨式液压升降平台在长期的工作中会有许多不安全因素，因此需要做好日常的保养和维
护，一旦发现设备某些地方出现问题要及时修复。下面一起来了解下导轨式液压升降平台的日常维护工
作有哪些吧。

导轨式液压升降平台是升降货梯的一种，龙门锅筒钻床规格，它主要是通过机械控制可以将重物方便的
上升或下降的设备。由于导轨式液压升降平台在长期的工作中会有许多不安全因素，因此需要做好日常
的保养和维护，一旦发现设备某些地方出现问题要及时修复。下面一起来了解下导轨式液压升降平台的
日常维护工作有哪些吧。

 对机械化施工企业来说，工程机械技术状况的良好与否是企业能否正常生产的直接因素。就液压传动
的工程机械而言，液压系统的正常运行是其良好技术状况的一个主要标志。合格的液压油是液压系统可
靠运行的保障，正确的维护是液压系统可靠运行的根本。根据工作实践，就一般作业环境中工程机械液
压系统的维护作一粗略的探讨。

液压油在液压系统中起着传递压力、润滑、冷却、密封的作用，液压油选择不恰当是液压系统早期故障
和耐久性下降的主要原因。应按随机《使用说明书》中规定的牌号选择液压油，特殊情况需要使用代用
油时，应力求其性能与原牌号性能相同。不同牌号的液压油不能混合使用，以防液压油产生化学反应、
性能发生变化。 深褐色、乳白色、有异味的液压油是变质油，不能使用。

山东法因智能设备有限公司，是承接原上市公司山东法因数控机械股份有限
公司所有资源于2016年3月成立的高新技术企业，位于济南高新区孙村现代制
造业园区，注册资本4.7亿元。

主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，锅
筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，转角带锯床，角钢钻，打字机，高速角钢线，塔
脚焊接，龙门钻铣床 ，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

钻床在汽车制造中的应用

汽车配件之间需求彼此组合才能制成整车，因而带有孔的孔的零部件不在少数，而且大多数零部件带有



多个孔。现在常用的的加工方法有：多轴钻床或摇臂钻加工和加工中心加工。

摇臂钻等小型钻床加工：小型钻床价格比较低价，不过工人的技能才干对产品有直接的影响，多孔零件
加工，移动，对孔，快速钻孔，一个娴熟的工人需求长期的实践才干培养出来，在现在人才至上的社会
，人力本钱较高。不过工人不需求太高的文化水平。一起小型钻床的加工精度不是特别的好，小型钻床
合适中等或小批量，加工精度不高的零件。

加工中心加工：价格最贵，一般的加工中心都要十几万以上，可是加工中心精度好，能够习惯零部件的
各种工序的加工。加工功率方面加工中心也不是特别高。一起加工中心对编程人员的要求也是高的，这
种人才也是最稀缺的。加工中心合适中等或小批量，加工精度较高的零件。

以上就是传统的汽配零件钻孔加工方法的对比，不过为了进步出产功率，节省人力本钱，人们开发出了
新的钻孔形式——多轴钻床。多轴钻床是一种新式的孔加工设备，其主要结构是使用齿轮箱合作万向节
头所组成，合作进给体系，能一次性把几个甚至十几二十个孔或螺纹加工出来。

河北锅筒钻床规格-法因数控品质保证-移动式锅筒钻床规格由山东法因智能设备有限公司提供。山东法
因智能设备有限公司（www.fincm.com）在数控机床这一领域倾注了无限的热忱和热情，法因智能一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：路经理。同时本公司（www.falanzuan.com）还是从事高速
数控法兰钻，山东数控法兰钻，法兰钻孔机床厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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