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手动扭矩扳手正确使用方法有哪些 扭矩扳手也叫做力矩扳手， 下面
介绍音晌式扭矩扳手使用注意事项： (1)设定所需的扭矩值，并将锁紧装置拨至 lock 位置。
(2)请从小值往大值方向调整扭矩，若超过设定值，请往回调至低于设定扭 矩值后再调。
(3)请勿直接从大值调至小值。 (4)检查扭矩扳手驱动头是否适合，或选用合适的转接头。
(5)施力前需确定扳手与被施力的物体确实结合。 (6)施力位置为握把正中心。
(7)施力应平稳缓慢，听到音响(即待弹簧释放)后，即停止施力。 (8）使用后需将设定值转回小刻划。
(9)使用大扭矩扳手时，操作者需注意身体重心。

扭力扳手的校准方法

4、检查中点，高点数值是否准确。

调整轮加4圈即40Nm，此时扭力扳手应为60Nm，通过看检定仪数据看扭力扳手数值是否准确，继续操作
调整轮顺时针拧4圈，到100Nm，查看数值，扭力扳手扭力扳手价格，进行微调。

5、回低点，调整轮对齐零点，拨动标尺。



调整轮相应减8圈，如检定仪数据准确，为20Nm，满足±4%的误差，拿掉调整轮，用调整轮0刻度位置
对准低点，并拨动标尺至20Nm位置，上紧扭紧手柄，装上螺纹挡销，校验孔贴上校验标志。

扭力扳手的校准方法

预置扭力扳手校准方法扭力扳手使用半年到或者5000次，需要对扳手数值进行一个检测。检测使用到的
仪器是扭力扳手检定仪，当扭力扳手的数值和检定仪上显示的数据误差超过合理误差，预置型扭力扳手
为±4%时，需对扭力扳手重新进行校准，扭力扳手扭力扳手报价，方可继续使用。

以NB-100型扭力扳手为例，使用范围20-100Nm，分度值1Nm，调整轮一圈的扭矩为10Nm。

1、松开螺纹挡销，广西扭力扳手，找到扭力扳手低点，即扭力扳手20Nm扭矩值的点。

使用螺丝刀松开扭力扳手尾端螺纹挡销，拆掉扭紧手柄。通过调整调整轮，找到扭力扳手低点的位置（
调整轮—顺时针加力，逆时针卸力），查看检定仪显示的数值，当通过3-5多次操作，扭力扳手扭力扳手
怎么选，数值稳定，误差在合理范围之内，即此时为扭力扳手20Nm位置，即低点，记住调整轮位置。

扭力扳手扭力扳手报价-广西扭力扳手-扭力扳手批发(查看)由深圳市东日吉田自动化设备有限公司提供。
深圳市东日吉田自动化设备有限公司（donriqd.1688.com/）是从事“销售气动工具及电动工具,东日品牌
和维修工具,自动化设计及生产”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产
品和服务。欢迎来电咨询！联系人：龚玲。
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