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产品名称 不锈钢钣金加工厂 合肥毅创 安徽钣金加工

公司名称 合肥毅创钣金科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 肥西县上派镇工业聚集区合铜路旁

联系电话  13856956839

产品详情

钣金加工冲压的注意事项

1、屈服强度和拉仲强度高，奥氏体系不锈钢的加工硬化大，易产生回弹和横具损伤，所以加厂设备的湿
度、刚度及耐磨性一定要优良，不锈钢钣金加工厂家，通常选用铝青铜（PVD、CVD表面处理）。

2、热传导小、热膨胀大（奥氏体系），所以选用冷却却性能优良的水溶性润滑油。

3、出于一些制品常常直接利用不锈钢板的表面光泽，在外压加工中要避免表面损伤，为防止表面缺陷及
进行润滑，通常钢板表面乙烯涂层或选用润滑处理钢板。

4、奥氏体系不锈钢，在常温附近的加工硬化特性受温度影响大，成形性受温度和速度的影响很大。通常
高温、高速条件下，n值降低，成形件恶化。所以利用温度影响大小的温加工方法可得到极优良的冲压性
能。

精密钣金加工工艺特点

钣金加工是针对金属薄板（经常在6mm以下）一种综合热加工工艺，包罗剪切，冲裁，折直，不锈钢钣
金加工多少钱，焊接，铆接，模具成型及轮廓措置惩罚等。多重折弯工艺在国内的箱体制造业已经比较
普及。好处是省掉了传统的加强筋。它有其设计与工艺上独特的地方。从而达到产品质量高，制造成本
低的目的。在实际工艺下，还需配合点焊。利用激光的切缝细，安徽钣金加工，精度高的特点，一次切
割（带微连接），配合四次折弯，完成四个工件。突破了传统工艺下的设计思想，达到了缩短工期，降
低成本的目的。



钣金加工在折弯时需注意的安全问题

1、在机床工作过程中，如果遇到突发状况，不要慌张，一定要迅速按下紧急停止按钮。

2、开机/关机按键是不能随便按的，每次关机之前记得要将MS轴归零，并且等10秒后方可开机。

3、在程序运行之前，要先将模具错开，让程序空运行一次，不锈钢钣金加工厂，保证安全。

4、加工时应注意机床受力平衡，防止单边受重力，其最1大单边受力不得超过3吨。

不锈钢钣金加工厂-合肥毅创(在线咨询)-安徽钣金加工由合肥毅创钣金科技有限公司提供。合肥毅创钣金
科技有限公司（www.hfycbjkj.com）在五金冲压件这一领域倾注了无限的热忱和热情，合肥毅创一直以客
户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功
，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：陆经理。同时本公司（www.ahbxgjg.com）还是从事合肥不锈
钢加工，安徽不锈钢加工，芜湖不锈钢加工的厂家，欢迎来电咨询。
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