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产品名称 东平通用卡尺检测 金舆达检验检测公司
通用卡尺检测公司电话

公司名称 山东金舆达检验检测有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省泰安市泰山工业园区碧霞湖南路67号1号
楼

联系电话 17753816717 17753816717

产品详情

    测量范围大于25mm的深度千分尺，东平通用卡尺检测，要用校对量具(可以用量块代替)校对零
位：把校对量具和平台的工作面擦净，通用卡尺检测公司电话，将校对量具放在平台上，再把深度千分
尺的基准面贴在校对量具上校对零位。

    使用深度千分尺测量盲孔、深槽时，往往看不见孔、槽底的情况，所以操作深度千分尺时要特
别小心、切忌用力莽撞。

    当被测孔的口径或槽宽大于深度千分尺的底座时，可以用一辅助定位基准板进行测量。

千分尺的读数方法

    螺旋测微器是个通称，有外径千分尺、内测千分尺、深度千分尺、公法线外径千分尺等。规格
有0~25mm、25~50mm、50~75mm等等。它的原理是用很精密的螺丝通过旋转，通用卡尺检测平台，而
测出它的轴向移动的距离。螺丝的螺距(任意相邻两颗牙齿之间的轴向距离)为0.5毫米。也即套管旋转一
周，轴向移动0.5毫米。而套管圆周等分为50格，故每格是0.01毫米，也即它的测量精度。

       百分表的工作原理，是将被测尺寸引起的测杆微小直线移动，经过齿轮传动放大，变为指计
在刻度盘上的转动，从而读出被测尺寸的大小。
百分表的构造主要由3个部件组成:表体部分、传动系统、读数装置。



       正由于如此，他其实就是固定在你要测量的物体（一般都是旋转的规则物体，比如圆柱体）
上，然后固定好表，通用卡尺检测费用，旋转，如果物体是规则的，而且固定的位置准确，偏差应该为0
，使用时比如加工物体，一般在一个限度内的偏差都是可以容忍的，就是误差了。因为事实上你很难实
现让他偏差为0。

东平通用卡尺检测-金舆达检验检测公司-通用卡尺检测公司电话由山东金舆达检验检测有限公司提供。
“路桥,建筑工程检验检测,汽车检测线检定,计量器具检定校准”就选山东金舆达检验检测有限公司（ww
w.jydjyjc.com），公司位于：山东省泰安市泰山工业园区碧霞湖南路67号1号楼，多年来，金舆达检验检
测坚持为客户提供好的服务，联系人：赵经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。
金舆达检验检测期待成为您的长期合作伙伴！
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