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产品名称 皮带机销售 山东捷丰 合肥皮带机

公司名称 山东捷丰自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市历城区工业北路58号

联系电话  15098890885

产品详情

皮带发生跑偏后，皮带机厂家，纠偏的方法常见的有：调整滚筒、托辊组位置；安装锥型、鼓型调心托
辊组、防偏依轮、挡边纠偏托辊、反V型纠偏托辊及普通型自动纠偏装置等，下面就由山东捷丰来讲一
讲吧。

安装反压托辊组，即反V型纠偏托辊支架。在皮带输送机头部和尾部的回程托辊架中间各安装3组反压托
辊，每组反压托辊的间距在3～6m。3组反压托辊通过阻碍回程皮带的侧向移动，实现回程皮带的自动纠
偏。

皮带输送机是输送行业重要的使用设备，但是在应用中难免会出现一些问题，比较常见的是皮带跑偏，
合肥皮带机，为解决这类故障重点是要注意安装的尺寸精度与日常的维护保养。今天捷丰输送设备为您
说说出现这一故障的原因及解决方法。

1、调整承载托辊组。皮带线的皮带在整个皮带输送机的中部跑偏时可调整托辊组的位置来调整跑偏；在
制造时托辊组的两侧安装孔都加工成长孔，以便进行调整。具体方法是皮带偏向哪一侧，托辊组的那一
侧朝皮带前进方向前移，或另外一侧后移。皮带向上方向跑偏则托辊组的下位处应当向左移动，托辊组
的上位处向右移动。

2、安装调心托辊组。调心托辊组有多种类型如中间转轴式、四连杆式、立辊式等其原理是采用阻挡或托
辊在水平面内方向转动阻挡或产生横向推力使皮带自动向心达到调整皮带跑偏的目的。一般在皮带输送
机总长度较短时或皮带线双向运行时采用此方法比较合理，皮带机销售，原因是较短皮带输送机更容易



跑偏并且不容易调整。而长皮带输送机一般不采用此方法，因为调心托辊组的使用会对皮带的使用寿命
产生一定的影响。

3、调整驱动滚筒与改向滚筒位置。驱动滚筒与改向滚筒的调整是皮带跑偏调整的重要环节。因为一条皮
带输送机至少有2到5个滚筒，所有滚筒的安装位置必须垂直于皮带输送机长度方向的中心线，若偏斜过
大必然发生跑偏。其调整方法与调整托辊组类似。对于头部滚筒如皮带向滚筒的右侧跑偏，则右侧的轴
承座应当向前移动，输送机的皮带向滚筒的左侧跑偏，则左侧的轴承座应当向前移动，相对应的也可将
左侧轴承座后移或右侧轴承座后移。尾部滚筒的调整方法与头部滚筒刚好相反。经过反复调整直到皮带
调到较理想的位置，在调整驱动或改向滚筒前一般准确安装其位置。

随着大时代的到来，有很多的应用都需要规模化，其中皮带输送机就是这样一种工具，它是皮带输送机
的简称，皮带输送机运用输送带的连续或间歇运动来输送各种轻重不同的物品，下面就由山东捷丰来为
大家简单讲一讲吧。

块式制动器在松闸状态下，闸瓦不应接触制动轮工作面；在额定制动力矩下，闸瓦与制动轮工作面的贴
合面积，压制成型的，每块不应小于设计面积的50%，普通石棉的，每块不应小于设计面积的70%，盘式
制动器在松闸状态下，闸瓦与制动盘的间隙宜为1mm；制动时，闸瓦与制动盘工作的接触面积不应小于
制动面积的80%。

皮带机销售-山东捷丰(在线咨询)-合肥皮带机由山东捷丰自动化设备有限公司提供。山东捷丰自动化设备
有限公司（www.shandongjiefeng.com）是山东 济南 ,工业自动控制系统及装备的翘楚，多年来，公司贯彻
执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在山东捷丰领导携全体员工热情欢迎各界
人士垂询洽谈，共创山东捷丰更加美好的未来。
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