
截齿堆焊机公司 截齿堆焊机 武汉高力热喷涂

产品名称 截齿堆焊机公司 截齿堆焊机 武汉高力热喷涂

公司名称 武汉高力热喷涂工程有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市黄陂区三里镇银湖大道热喷涂工业园

联系电话 13071269592 13071269592

产品详情

等离子弧区温度高，所以能熔的材料特别广泛，可以对各种金属进行堆焊，还能选配各种不同性能的粉
末进行配置使用；而且等离子堆焊稳定性好，粉末能均匀地喷射进入弧柱以熔化材料，截齿堆焊机，所
以，堆焊层有很好的机械性能，和很高的粉末材料密度。

其次，离子堆焊沉积效率比较高，它可以自动化操作，能很好的调节；为了保证合金材料性能，它有小
于5%稀释率，使用保护气，不易氧化堆焊材料，截齿堆焊机采购，在工作时一般采用氩气和氦气操作。

再次，离子堆焊有光滑平整的的堆焊层，而且可以精i确控制尺寸范围。堆焊件不容易变形，因为堆焊时
的粉末在弧柱中熔化并起到隔离作用，冷却工件还可以使用气体。

等离子弧区温度

等离子弧焊接具有密度高、热量集中的特点，因此熔深较大，焊缝热影响区小，易得到高质量的焊缝成
形和金相结构。等离子焊机的作用就是准确的控制各项电气参数和提供焊接电流、维弧电流。当电弧经
过小直径的水冷喷嘴压缩后，氩气就被电离成等离子体，形成等离子弧。等离子焊是经压缩的高能束热
源，它比别的焊接方法热量更为集中。热影响区小、电弧稳定、变形小、熔深大的优点。

粉末等离子堆焊技术的水平提高和应用扩大，已开始向大型机械全数字化发展。主要体现在大型精密操
作机械装备的持续涌现。例如：大型立式操作机（高4m）和大型变位机（转盘直径3m）组成的大型阀门
密封面等离子堆焊机（高力热喷涂/阀门系列机型），实现了数控自动精密堆焊大型三偏心蝶阀密封面。
轨道长6米的移动式龙门输煤机槽板数控堆焊机（高力热喷涂/煤机槽板系列机型），配备2000mm长焊枪
，截齿堆焊机公司，实现了数控自动堆焊大型输煤机槽板的面层及夹层。长4米宽2米高2.5米的高架龙门



数控辊面堆焊机（高力热喷涂/辊面系列机型），可以堆焊直径800mm，长度4米的冶金轧辊，并可配备
高i效电弧刨，堆焊后可以快速电弧熔融刨磨。大型精密操作机械配备大功率等离子堆焊系统，在数字化
主机的控制下能够完成复杂高i效的堆焊任务。粉末等离子堆焊技术的应用已扩大到大型工件，其装备正
向大型机械全数字化方向发展。

截齿堆焊机公司-截齿堆焊机- 武汉高力热喷涂由武汉高力热喷涂工程有限责任公司提供。武汉高力热喷
涂工程有限责任公司（www.glrpt.com）位于武汉市黄陂区三里镇银湖大道热喷涂工业园。在市场经济的
浪潮中拼博和发展，目前高力热喷涂在电焊设备与器材中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。高力热
喷涂取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。高力热喷涂全体员工愿与
各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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