
深孔钻加工公司 神湾镇深孔钻加工 齐兴模具

产品名称 深孔钻加工公司 神湾镇深孔钻加工 齐兴模具

公司名称 东莞市齐兴模具制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇张坑村康乐路横沥中心小学对面A
栋

联系电话  13553885781

产品详情

深孔钻加工厂深孔枪G管钻的应用

深孔枪G管钻初是应用于兵制造业，因此得名枪钻，随着科技的不断发展和深孔加工系统制造商的不懈
努力，深孔加工已经成为一种方便高效的加工方式。并被广泛应用于如:汽车工业、航天工业、结构建筑
工业、器材工业、模具/刀具/治具工业及油压、空压工业等领域。

枪钻是理想的深孔加工解决方案，采用枪钻可以获得精密的加工效果，加工出来的孔位置精，直线度、
同轴度高，并且有很高的表面光洁度和重复性。能够方便的加工各种形式的深孔，对于特殊深孔，比如
交叉孔，盲孔及平底盲孔等也能很好的解决。枪钻除了应用专业的深孔钻机外，也可用于CNC机床上，
在普通机床上稍作改动也可以实现深孔加工功能，这样您不必增加太多的成本就可以获得一套理想的深
孔加工的解决方案。

东莞市齐兴模具制品有限公司专业从事模具深孔钻加工，零件深孔加工服务。经过两年稳固发展，深得
客户信赖和认可，根据市场需求，投入500多万元设备。拥有强大的加工能力，可以满足更多大型客户的
质量要求和交货时间。

热装式刀具夹头

热装式刀具夹头是基于热胀冷缩原理，采用感应技术对夹头进行加热。

通过一个感应线圈(有些加热装置采用高频线圈)对夹头上刀具需要插进的部位进行加热，将刀具插进后
，加工深孔钻哪家好，通过冷却套对夹头进行冷却，神湾镇深孔钻加工，刀具柄部四周的夹头部位遇冷
收缩，即可将刀具夹紧，并提供能够承受高扭矩的牢固夹持力。



热装式刀具夹头具有很多优点，主要包括高径跳精度(小于0.003mm)、高传动扭矩和比较小巧的外形设计
。在减振性能上，热装式夹头则要逊于液压式夹头和多边夹紧式夹头。

哪种刀具夹持系统好?对于这个题目无法给出一个普遍适用的答案，由于这取决于用户的特定加工用途。
在选择刀具夹头时，一个基本要求是必须了解夹头的静态和动态性能，并根据这些性能来确定夹头的安
全性和有效的切削参数。

对各种不同种类的刀具夹头进行比较是非常困难的，由于它们在工作原理、结构设计和尺寸规格上各有
千秋。只有在同时考虑某一特定加工要求时，才有可能对各种刀具夹头的优劣作出判定。刚性非常好的
刀具夹头并不一定适合每一种加工;而最适合高速切削的刀具夹头也可能无法提供某些其他加工所需要的
价值。

如何进行规范的操作和使用深孔钻？

我们在进行使用数控深孔钻的时候，一定要注意我们操作是否是规范的，操作的程序是否是合理的。那
么我们应该注意哪些呢？

首先，我们在工作之前一定要穿好我们的工作服装，将工作服装的袖口一定要扎好，不能够围围巾，专
业深孔钻加工厂家，也不能够戴手套，如果你是女孩子，深孔钻加工公司，留长头发，那么你一定要将
自己的小辫子挽在自己的帽子里面。

第二，一定要事先对设备进行相应的检查，检查好设备上的防护、保险、信号设置等。在机械传动的部
分、电气部分都要有可靠的防护设置才是可以的。还要进行检查一下工具和卡具是否是完好的，要不然
是不能准备开动的。

第三，注意深孔钻的平台一定要紧住，还有工件一定要进行夹紧。在我们进行钻小件的时候，一定要用
专用的工具进行夹持，以防被加工件带起旋转，还有注意的是不能够用手拿着或者按着进行钻孔。

第四，在进行自动走刀的时候，一定要选好进给的速度，要进行调整好行程限位那一部分。注意在手动
进刀的时候，一定要根据逐渐增压和减压的原则来进行，防止太过用力而造成不必要的事故。

第五，在一定的情况下，我们一定要停车进行，例如，在我们进行调整深孔钻床的速度、行程、装夹以
及工件的时候，或者是擦拭机床的时候，在这些情况下，一定要停车进行。

深孔钻加工公司-神湾镇深孔钻加工-齐兴模具由东莞市齐兴模具制品有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。东莞市齐兴模具制品有限公司（www.qixinmoju.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙
伴，更矢志成为成型模较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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