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产品名称 威海威奥机械制造 PE燃气管材生产线
管材生产线

公司名称 威海威奥机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省乳山市乳山口镇世纪大道西台湾路北

联系电话  13806420063

产品详情

PVC管材生产线的原料成本如何对其降低成本通常为了带给广大消费者更多的生产信息，同时也为了保
证管道将不能对含有铅盐的PVC塑料管材进行使用。在排水管的生产方面，通常含有最多65份碳酸钙的
填料是可以允许的。而且高填充管材通常是对废水进行输送的。并且加工厂家一般为降低PVC管材的原
料使用成本而将增加填充的材料。但高填充的管材在加工迎来的是主要的形式，而且也可以确保产品的
质量。  

   通过测试分析在PVC干混料和CaCO3喂料螺杆的作用下，并能将其经存储容器中运输到计量单元的
料斗中进行处理。为了防止桥连，一般要将料斗和振动器、搅拌器配套起来使用，主要是为了防止发生
桥连的现象。而且，管材生产线，在操作过程中，必须注意要不能够阻碍材料的正常流动，所以需要对
其涂层。

MicrosoftInternetExplorer402DocumentNotSpecified7.8 磅Normal0单壁波纹管以内径或外径为基本结构参数
，其他如壁厚、波距、波厚等均以内径或外径为基准而确定。波纹高度可用波深系数K表示，它是波纹
管外径与内径之比，其值越大，波纹的高度越高。波纹管的波形，按沿轴向剖开后的几何形状可分为螺
旋形、U形、C形、S形、V形和Ω形，波形对管的刚度和强度都有一定影响。

PVC单壁波纹管与PVC普通管材生产技术的主要区别在于其挤出圆环形断面的管坯后，趁热在波纹型吹
塑模具内成型为波纹管，详见后述之工艺流程、生产工艺及成型原理。

PE管材生产线选用专用HDPE、PP管材的挤出机，螺杆采用带屏障和混炼头结构，PE多层共挤管材生产
线，机筒采用新型开槽机筒，塑化和混炼效果好，挤出量大而且非常稳定。



应用领域     1. 城镇供水系统2. 食品、化工领域输送系统

3. 矿砂、泥浆输送系统

4. 园林绿化管网

5. 置换水泥管、铸铁管和钢管

生产线特点1. PE管材生产线为HDPE、PP大口径厚壁管材设计的螺旋式模头，该模头具有熔体温度低，
混合性能好，模腔压力低，生产稳定的特点.

2. PE管材生产线采用专有技术的定径和冷却系统，采用水膜润滑和水环式的冷却。

3. PE管材生产线采用专门设计的多段控制真空度的真空定径箱

4. PE管材生产线运行及时间由PLC进行程序化控制，可装配标记线专用挤出机，生产符合国家标准要求
的带色标线的管材.

威海威奥机械制造(图)-PE燃气管材生产线-管材生产线由威海威奥机械制造有限公司提供。威海威奥机
械制造(图)-PE燃气管材生产线-管材生产线是威海威奥机械制造有限公司（www.chinawell.cc）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刁智福。
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