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产品详情

平焊法兰的锻造特点

平焊法兰的锻造可分为自由锻、镦粗、挤压、模锻、闭式模锻、闭式镦锻。那么平焊法兰铸造都有哪些
特点呢?

平焊法兰锻造变形锻坯易变形、变形力较小，密度增加较快。锻造成形后部分孔隙闭合，变形抗力增大
，要消除残留孔隙所需变形力迅速增加。平焊法兰钢坯冲头的位移特性必须同预成形坯的变形致密特点
相匹配，与模具的接触时间要尽可能的短，锻压机要有良好的刚性，活动横梁及活塞要有良好的导向精
度才能确保锻件精度，平焊法兰锻造一般选择机械压力机，碳钢对焊弯头，如曲轴压机，或精度较高的
摩擦压力机。

所以我们可以看出，平焊法兰特点不仅节省了空间、减轻了重量，更重要的是确保接头部位不会发生泄
漏，具有良好的密封性能。

不锈钢法兰的加工方法

不锈钢法兰管件的耐压性能最佳耐温耐压、柔韧性好、耐热，产品优势大大优于其它塑料管材。不锈钢
法兰管件安装简便、导热性好适用于地板采暖系统。法兰管件有其优异的抗冲击强度，可热熔焊接和机
械连接，优于PB-PP-R的热传导性。先让我们和不锈钢法兰厂家一起来预热下，浅析下不锈钢法兰的加工
方法。不锈钢法兰管件是用钢板做的。把钢板按要求裁成料后，碳钢对焊弯头厂家定做，像UOE成型，
也是通过冲模冲压冲成圆形。有两半然后再拼合、焊接。推好后，法兰要就此热状态下进行调整。调整
后，法兰管件的外径、壁厚尺寸都达到了要求。下面就进行精整工序，经过喷丸处理，把法兰管件内外
表面的氧化铁皮去除，把两端进行坡口处理以便于焊接。再经过检查、打钢字、喷涂漆、包装等工序后
，就可以出厂了。



不锈钢法兰管件在制作过程中比其他管件多探伤和热处理两道工序。其他程序相同。因为有的法兰处理
不当后，就会扭曲，这是不允许的。另外，推头后一般都是前端外径大，要通过模具进行调整。由于焊
缝的存在，所以要进行无损探伤。由于有焊接应力的存在，所以还要进行热处理。

不锈钢法兰的加工方法也有很多种。很多还属于机械加工类的范畴，用的非常多的是冲压法、锻压法、
滚轮加工法、滚轧法、鼓胀法、拉伸法、弯曲法、和组合加工法。

不锈钢法兰工艺解说：

滚轮法：在管内放置芯止回阀外周用滚轮推压，用于圆缘加工。

滚轧法：一般不用芯轴，碳钢对焊弯头型号齐全，适合于厚壁管内侧圆缘。

鼓胀法：一种是在管内放置橡胶，上方用冲子压缩，使管子凸出成形;另一种方法是液压鼓胀成形，在管
子中部充入液体，靠液体压力把管子鼓成所需要的形状，碳钢对焊弯头定制加工，像我们常用的波纹管
的生产大部分用的是这种方法。

锻压法：用型锻机将管子端部或一部分予以冲伸电动蝶阀使外径减少，常用型锻机有旋转式、连杆式、
滚轮式。

处理碳钢弯头的外观需要注意什么

每一件东西都需要优质的外观，碳钢弯头的外观也表现了一个厂家的制作工艺，接下来小编就来和大家
说说处理碳钢弯头的外观需要注意什么。

1.口径问题由于无缝弯头的推制加工的时候，口径会有一点点误差，但是目前的生产工艺都完全可以保
证在国标范文之内。

2.便是内外划伤和修磨，我们在搬运的时候和推制加工的时候的划伤在人家对方的管件厂内都修磨平了
，深度稍微大点的地方电焊补好再修磨使其没有缺憾。

3.便是防锈漆的处理，在我们这里防锈漆就是调和漆，质量不怎么好但是在人家对方，防锈漆都是好几
百元一桶的真正地防锈漆，涂刷方式也在池子里沾漆而不是刷子刷漆，从而保证每一个地方都均匀，干
了之后便是喷字，并把一个铁质的带有磁铁的合格证粘在无缝弯头上并在无尘车间装箱。

碳钢弯头的特点：

1.不需管坯作原料，可节约制管设备及模具费用，且可得到任意大直径而壁厚相对较薄的碳钢弯头。

2.坯料为平板或可展曲面，因而下料简单，精度容易保证，组装焊接方便。

3.由于上述二条原因，可以缩短制造周期，生产成本大大降低。因不需要任何专用设备，尤其适合于现
场加工大型碳钢弯头。

4.碳钢弯头适用于石油、然气、化工、水电、建筑和锅炉等行业的管路系列。

碳钢对焊弯头-碳钢对焊弯头价格报价-碳钢对焊弯头厂家定做由沧州冀业管道设备制造有限公司提供。
沧州冀业管道设备制造有限公司（www.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员



工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来
。冀业管道——您可信赖的朋友，公司地址：盐山县盐塔路中段，联系人：许经理。
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