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产品详情

输送机-----天津诚源输送机械设备有限公司是专业从事智能化自动化的输送机械设备的生产厂家。多年
来公司顺应时代趋势，潜心经营，密切跟踪世界技术，将现代化科技应用其中，对各式工业输送机设计
均有独特性、科学性、实用性。  

影响托辊运转灵活程度及其使用寿命的解决措施

(1)在托辊的制造工艺上保证规定的精度要求，例如轴承座的内孔精度要达到 3
级，管体两端的尺寸公差、同轴度和椭

圆度都必须符合国标，不能超差。对产品要有严格的质量检验，链式输送生产线报价，保证出厂产品全
部合格。

(2)密封润滑方面，除保证制造质量外，要配较好的润滑材料，如采用锂基润滑脂，可以改善轴承的润滑
情况，这对延长托辊的使用寿命是非常必要的。

输送机-----天津诚源输送机械设备有限公司是专业从事智能化自动化的输送机械设备的生产厂家。多年
来公司顺应时代趋势，潜心经营，链式输送生产线生产，密切跟踪世界技术，将现代化科技应用其中，
对各式工业输送机设计均有独特性、科学性、实用性。  

输送机跑偏造成的后果



重则造成撒料、甚至停机事故的发生，直接影响生产。由于输送带是输送机中重要的、也是最昂贵的部
件之一，其价格约占输送机总价格的 25% ～50% 。因此，分析研究引起输送带跑偏的原因、减小和消除
输送带跑偏，链式输送生产线，是保证皮带输送机正常工作、延长输送设备使用寿命的重要内容。

输送机-----天津诚源输送机械设备有限公司是专业从事智能化自动化的输送机械设备的生产厂家。我们
以专业技术做后盾，采用现代化的管理方式，精益求精的原则，链扣锻造技术、产品硬度检测、链条拉
力测试等均处于优质标准。采用优质的材料，精湛的工艺和完善的检测手段，产品具有抗拉强、载荷高
、耐磨、耐用等特点，赢得了广泛中大型涂装设备公司的信任与支持! 

引起输送带跑偏的原因主要有以下一些因素。

使用维护方面：①清扫器的清扫性能不佳，使用中使滚筒或托辊外圆直径局部增大；②供料口位置不当
，使物料在输送带上偏载；③维护及调整不当；④对于钢丝绳芯输送带，由于制造中各钢丝芯受力不均
，使输送带在运转中发生跑偏，或输送带强差，受载后伸长量大，引起振动，发生跑偏；⑤运转时输送
机系统的振动也会引起输送带的跑偏。

链式输送生产线维修-链式输送生产线-诚源输送(查看)由天津诚源输送机械设备有限公司提供。天津诚
源输送机械设备有限公司（www.tjcyzn.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的
肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话
，愿我们今后的合作愉快！
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