
石化行业用深孔钻定做 宁夏深孔钻定做 法因数控品质保证

产品名称 石化行业用深孔钻定做 宁夏深孔钻定做
法因数控品质保证

公司名称 山东法因智能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市高新区世纪大道2222号

联系电话  13791080728

产品详情

山东法因智能设备有限公司，是承接原上市公司山东法因数控机械股份有限
公司所有资源于2016年3月成立的高新技术企业，位于济南高新区孙村现代制
造业园区，注册资本4.7亿元。

主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，锅
筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，转角带锯床，角钢钻，宁夏深孔钻定做，打字机
，高速角钢线，塔脚焊接，龙门钻铣床
，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

公司主要从事光机电一体化智能成套加工设备的开发、制造和销售，旨在快
速跟踪国际新技术，不断创新，用信息智能技术提升装备制造业，石化行业用深孔钻定做，提高民族
工业的自我装备水平。公司产品集中在高铁建设、电网建设、风电核电、发
电装备、建筑钢结构加工、重型汽车、工程机械以及工业废气治理等影响国
计民生比较大的领域内。公司产品国内市场占有率60%以上，并出口到世界40 多个国家和地区。

谈谈深孔钻加工难题的解决方案

在现代机械加工中，通常把加工孔深与孔径之比大于6的孔称为深孔。

深孔钻切削力分布均匀，分屑、断屑性能好，钻削平稳可靠，钻削出的深孔直线性好，是机加工发展中
不可忽略的一环。

   一、加工工艺分析深孔钻削加工时，散热和排屑困难，且因钻杆细长而刚性差，易产生弯曲和振动
，深孔钻削加工时，高速深孔钻定做，散热和排屑困难，且因钻杆细长而刚性差，易产生弯曲和振动。
一般都要借助压力冷却系统解决冷却和排屑，如果润滑冷却介质选用不当，则很容易出现以下问题：

1. 烟雾大



2. 排屑不顺畅

3. 钻头磨损快

市场上深孔钻切削油种类繁多，和传统切削油相比，配方基本一样，只是粘度上有所区别。面对这些问
题，我们只要科学的分析各个工艺的加工特点，清晰的了解氯、磷、硫三大极压抗磨添加剂的作用机理
，就能够做到在金属加工各工艺中扬长避短、准确运用。

深孔钻削虽然属于切削工艺，但和传统切削又有所不同，在实践当中发现：传统切削在加工时，多把刀
具同时工作，各个进程的扭矩不同。而深孔钻削在加工初期，钻头和工件一接触，压力就达到2000N左
右，温度瞬时增高，要求所选油品粘度要低，渗透性要好，冷却性要好、排屑要顺畅;加工结束时压力大
约在4000N左右，如果所选油品的极压值(PD)低于4000N或者油品中极压剂释放速度慢的话，那么冒烟、
钻头磨损快就是必然的了，所以选择的极压剂只要粘度低、极压抗磨性高，运用“亿达渤润-
线性理论”，检测油品在2000N—4000N这个 关键作用区间 能否迅速释放就可以了。

二、添加剂的选择

随着金属加工工艺不断的发展，硫化极压抗磨添加剂在金属加工油领域的主导地位越来越明显，可满足
深孔钻床工艺要求的硫化极压抗磨添加剂并不多见。亿达渤润石化经过大量的四球数据分析、多年的一
线操作经验积累以及终端使用客户的良好反馈，确定YD-3015(硫化脂肪酸酯)是调和深孔钻切削油理想、
有效的硫化添加剂。

山东法因智能设备有限公司，是承接原上市公司山东法因数控机械股份有限
公司所有资源于2016年3月成立的高新技术企业，位于济南高新区孙村现代制
造业园区，注册资本4.7亿元。

主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，锅
筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，转角带锯床，角钢钻，打字机，高速角钢线，塔
脚焊接，龙门钻铣床
，小梁冲，三面冲，钻割复合机，锅炉行业用深孔钻定做，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

公司主要从事光机电一体化智能成套加工设备的开发、制造和销售，旨在快
速跟踪国际新技术，不断创新，用信息智能技术提升装备制造业，提高民族 工业的自我装备水平。

浅析深孔加工工艺特点

深孔钻专家介绍：油缸孔、轴的轴向油孔、空心主轴孔和液压阀孔等都可以进行加工，所使用的技术就
是深孔加工。

今天，台铭深孔钻厂家为您介绍它的工艺特点。

深度孔加工的刀杆受到孔径限制，直径小而长度达，加工中产生刚性差，强度比较低，切削时容易振动
，产生波纹和锥度，从而对深孔的直线度和表面粗糙度产生影响。深孔加工在钻孔和扩孔时，如果没有
采用特殊装置，冷却润滑液很难进入切削区，刀具耐用度会降低，排屑也比较困难。

加工过程中，工人不能看到刀具切削情况，需凭借加工经验中的声音、切削、手摸振动和工件温度、观
察仪表等来判断切削过程是否正常。深孔加工中排屑困难，可以采用可靠手段进行断屑，控制切屑长度



和形状，方便顺利排屑，避免切屑堵塞。增加刀具内外排屑装置、刀具引导和支承装置、高压冷却润滑
装置等可保证加工顺利进行。刀具散热条件差，切削时温度升高，会降低刀具的耐用度。

山东法因智能设备有限公司，是承接原上市公司山东法因数控机械股份有限
公司所有资源于2016年3月成立的高新技术企业，位于济南高新区孙村现代制
造业园区，注册资本4.7亿元。

主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，锅
筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，转角带锯床，角钢钻，打字机，高速角钢线，塔
脚焊接，龙门钻铣床 ，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

公司主要从事光机电一体化智能成套加工设备的开发、制造和销售，旨在快
速跟踪国际新技术，不断创新，用信息智能技术提升装备制造业，提高民族
工业的自我装备水平。公司产品集中在高铁建设、电网建设、风电核电、发
电装备、建筑钢结构加工、重型汽车、工程机械以及工业废气治理等影响国
计民生比较大的领域内。公司产品国内市场占有率60%以上，并出口到世界40 多个国家和地区。

深孔钻专家教你如何进行小直径深孔加工？

深孔钻精度高、稳定性好的机床；尤其应注意的是，大力抑制主轴、夹具、刀具的综合误差。适用于小
直径孔加工的机床之一，是Louis Levin & Son公司开发的卧式微型钻床，这是一种带底座的小型车床，配
有专用的钻削附属装置，可进行高精度小直径孔加工。该装置带有可进行水平方向、垂直方向调整的导
轨，便于与主实现同轴。主轴与钻头轴的调直使用专用仪表，可让两轴在低速回转时进行调整，与一般
只由钻头回转的加工方法相比，采用主轴与钻头轴同时回转的方式，可获得更高的同轴度。

   微型钻头的柄部形状大致有两种，一种是细小直柄，另一种是粗杆直柄。刀具材料仍然以钴高速 钢
为主。近年来，涂层钻头和硬质合金钻头已大量出现，尤其是细晶粒硬质合金，其耐磨性和韧性均有很
大提高，目前已开发出粒径为0.5μm以下的WC超细晶粒硬质合金，如佳友电工公司开发的AFI细晶粒硬
质合金，其抗弯强度达500kg/mm2，硬度92.5HRA，用其制作微型钻头，切削性能十分理想。

   进行钻孔作业之前，应使用显微镜等对备用钻头进行仔细检查，如果使用研磨精度不高的钻头，不
仅会降低加工孔的精度，严重时还会造成钻头折断。在钻头尺寸精度方面，如果是加工不锈钢或铁镍钴
合金等材料，要求其切削刃高度误差为0.001～0.02mm左右，这可防止刃带磨损，延长工具寿命。

石化行业用深孔钻定做-宁夏深孔钻定做-法因数控品质保证由山东法因智能设备有限公司提供。山东法
因智能设备有限公司（www.fincm.com）是山东 济南 ,数控机床的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理
、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在法因智能领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈
，共创法因智能更加美好的未来。同时本公司（www.falanzuan.com）还是从事高速数控法兰钻，山东数
控法兰钻，法兰钻孔机床厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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