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不锈钢法兰除锈的工具都有哪些?

不锈钢法兰是使管子与管子相互连接的零件，国标无缝弯头厂家直销，连接于管端。法兰上有孔眼，国
标无缝弯头，螺栓使两法兰紧连。不锈钢法兰在使用一段时间之后，会出现一些污垢，那么我们一般需
要怎么去进行除锈呢?都有哪些除锈工具呢?

不锈钢法兰可以除锈的工具具体介绍如下：

1、敲锈锤

也叫拷铲榔头，通常二端有刃，一端是“一”型，另一端是“│”，刀口约20mm宽，主要用于敲除表面
的铁锈、疏松氧化皮和旧涂层。还有一种一头带尖的尖头榔头，用于拷除凹陷深处的锈蚀。

2、铲刀

刀身长约50~100cm，木柄或空心钢管制作，刀刃宽40mm~20cm，用碳钢或钨钢制作。主要用于铲除平面
的锈蚀、氧化皮、旧涂层和污物。

3、刀具

俗称“刮刨”，一头平，一头弯，两头都带刃，用碳钢制作，长约20cm，平头的作用同铲刀，国标无缝
弯头厂家供应，弯头用于除角铁反面和锈蚀和污物;还有一种尖头刀，弯头一端呈尖型，用于除去缝隙中
的锈蚀和腻子等污物。

4、锉



有平面、三角等各种形状，主要用于除去焊渣等突出的硬质物体。

5、钢丝刷

分为长柄和短柄，刷子端面用细钢丝串成，用于除去经其他工具刮铲后留下的锈迹和残余物;另一种两端
均带钢丝的钢丝束，用于缝隙和孔洞部位。

不锈钢法兰的加工方法有哪些?

不锈钢法兰的加工方法有很多，用的非常多的是冲压法、锻压法、滚轮加工法、滚轧法、鼓胀法、拉伸
法、弯曲法、和组合加工法。

下面就具体给大家分享不锈钢法兰的加工方法：

滚轮法：在管内放置芯止回阀外周用滚轮推压，用于圆缘加工。

滚轧法：一般不用芯轴，适合于厚壁管内侧圆缘。

鼓胀法：一种是在管内放置橡胶，上方用冲子压缩，使管子凸出成形;另一种方法是液压鼓胀成形，在管
子中部充入液体，国标无缝弯头定制加工，靠液体压力把管子鼓成所需要的形状，像我们常用的波纹管
的生产大部分用的是这种方法。

锻压法：用型锻机将管子端部或一部分予以冲伸电动蝶阀使外径减少，常用型锻机有旋转式、连杆式、
滚轮式。

平焊法兰优势

平焊法兰优点在于平焊法兰焊接装配时较易对中，平焊法兰的价格比较便宜，所以能得到广泛的应用。

下面平焊法兰厂家给大家分享平焊法兰优势如下：

平焊法兰极大地节约了空间、减轻了重量，而且它还能确保接头部位不会出现泄漏的现象，具有非常不
错的密封性能。平焊法兰尺寸之所以减小，是因为对密封件的直径进行了缩小，这将会减小密封面的截
面。其次，法兰垫片已被密封环所代替，为了保证密封面对密封面的匹配。

国标无缝弯头价格报价-国标无缝弯头厂家供应-国标无缝弯头由河北欣兴元管件制造有限公司提供。河
北欣兴元管件制造有限公司（www.tz1288.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人
士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员
对话，愿我们今后的合作愉快！
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