
夹具 工业机器人喷涂夹具 电商集团 

产品名称 夹具 工业机器人喷涂夹具 电商集团

公司名称 深圳电商商业股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市龙华新区梅龙大道906号创业楼3楼

联系电话  13760106088

产品详情

夹紧器—双面固定夹具—（IMAO今尾）—MBDE025—工夹具标准件

夹紧器—双面固定夹具—（IMAO今尾）—MBDE025—工夹具标准件 

DSMRO0024

汽车焊接夹具的装配有什么要求

汽车焊接夹具的装配主要有以下要求：

1、撑杆的挡板、螺旋夹紧器件的装配，装上螺钉，配做销钉孔并由销钉保证挡板和螺旋夹紧器件右端面
与挡销基面的距离。

2、发动机衬管两件的插销机构、快撤式螺旋夹紧器件的装配，装上螺钉，配做销钉孔并由销钉保证插销
机构和快撤式螺旋夹紧器件右边中心线与挡销基面的距离和公差。

3、挡销装配到夹具体上时，夹具，需要保证基面与夹具体横向中心线垂直。

夹紧器—双面固定夹具—（IMAO今尾）—MBDE025—工夹具标准件
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夹紧器—深圳热卖—自行加工式双面固定夹具—（IMAO今尾）—MBDES08—工夹具标准件
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夹具装配精度主要是由各相关原件配合面之间的什么组成的

2)对于直接影响工件加工精度的配合类别的确定，应根据配合公差（间隙或过盈）的大小，通过计算或
类比确定，应尽量选用优先配合。

3)对于与工件加工精度无直接影响的夹具公差与配合，如定位元件与夹具体的配合尺寸公差，夹紧装置
各组成零件间的配合尺寸公差等。其中位置尺寸一般按IT9~IT11选取，夹具的外形轮廓尺寸可不标注公
差，按IT13确定。其他的形位公差数值、配合类别可参考有关夹具设计手册或机械设计手册确定。
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工夹具标准件  — 夹紧器—双面侧推式夹具(小型)—（IMAO今尾）—CP132-05001A
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冲压安装模具怎么装啊 

C、单动模具卸下：

1.认真检查模具各部位是否完好、废料是否清除干净，并将模具各部位清擦干净；

2.存放限置器放上，合模（使存放限置器轻微受力变形，万向工业夹具，若是刚性存放限置器则在快接
触时使用装模高度调整）后将上下模具螺钉卸下；

3.将滑块开到上死点后，工作台放松并开出；

4.模具吊至存放地，清理工作台。

工夹具标准件  — 夹紧器—双面侧推式夹具(小型)—（IMAO今尾）—CP132-05001A
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夹具-工业机器人喷涂夹具-电商集团(优质商家)由深圳电商商业股份有限公司提供。“加热器,环境设备,
自动化设备,光源”就选深圳电商商业股份有限公司（www.dsmro.com），公司位于：深圳市龙华新区梅
龙大道906号创业楼3楼，多年来，电商集团坚持为客户提供好的服务，联系人：陈茜。欢迎广大新老客
户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。电商集团期待成为您的长期合作伙伴！
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