
德国冬斯检漏仪维修

产品名称 德国冬斯检漏仪维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数 伺服电机维修:数控系统维修
伺服驱动器维修:变频器维修
PLC维修:控制器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

德国冬斯检漏仪维修C2短路、主振荡开关管TR1的C-E结短路等等，二是丝未熔断，多数为启动限流电阻
R11和R12烧断、TR1损坏、TR1静态工作点不正确，脉冲变压器T1损坏引起等等。故障分析与解决：根据
驱动器数码管无显示的现象，结合机床电气原理图，测量驱动器电源进线S.T.R三相电压380V正常，确认
机床的故障原因为驱动器DBE600不良引起。驱动器数码管不亮，无反应，判断是电源故障。测量整流桥
和滤波电容C1和C2正常，拆下开关管TR1，用万用表量B-E极电阻正反向都为几欧姆，说明TR1损坏。更
换同规格配件后，通电正常。英国艾默生CT系列驱动器维修点处理：等待装结束。注意：具正在卸载!说
明：注意相关的卸。处理：等待卸载具结束。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

德国冬斯检漏仪维修此故障包括OUTOUTOUT3，它们分别代表逆变单元U相、V相、W相故障。此故障
一般只出现在驱动光耦使用PC929的机器中，代表驱动板有1270系列、1290AV1250AVS系列、1258AVS系
列等。【检修思路】OUT故障一般分有上电跳OUT；运行跳OUT；带载加载跳OUT。此原因一般都是因
为检测电路检测到逆变管VCE电压异常输出告警信号，当控制板检测到此信号后马上停止驱动输出并显
示出故障代码。当然不排除因保护电路本身异常导致的误保护。值得注意的是在某些情况下会因为开关
电源输出不稳定影响驱动电路供电导致机器无规律跳OUT故障，如因散热风扇启动电流过大，每次运行
风扇启动瞬间即跳OUT。检修时需注意区分。即全刻度起始的20%~80%弧度范围内，以使测量更准确。
根据电阻误差等级不同。读数与标称阻值之间分别允许有±5%、±10%或±20%的误差。B、注意：测试
时，特别是在测几十kΩ以上阻值的电阻时，手不要触及表笔和电阻的导电部分;被检测的电阻从电路中
焊下来，至少要焊开一个头，以免电路中的其他元件对测试产生影响。造成测量误差;色环电阻的阻值虽
然能以色环标志来确定，但在使用时还是用万用表测试一下其实际阻值。在电路中，当熔断电阻器熔断
开路后，可根据经验作出判断：若发现熔断电阻器表面发黑或烧焦，可断定是其负荷过重，通过它的电
流超过额定值很多倍所致;如果其表面无任何痕迹而开路，则表明流过的电流刚好等于或销大于其额定熔
断值。

 

尝试空载运行，如果空载运行时正常则检查机械系统的结合部分是否有异常；c.确认负载惯量，力矩以
及转速是否过大，尝试空载运行，如果空载运行正常，则减轻负载或更换更大容量的驱动器和电机。施
耐德伺服电机维修位置控制定位不准，①首先确认控制器实际发出的脉冲当前值是否和预想的一致，如
不一致则检查并修正程序；②伺服驱动器接收到的脉冲指令个数是否和控制器发出的一致，如不一致则
检查控制线电缆。变频器维修时关于变频器参数设定较多，每个参数均有一定的选择范围，使用中常常
遇到因个别参数设置不当，导致变频器不能正常工作的现象，因此，必须对相关变频器维修参数进行正
确的设定。在变频器控制方式设定：即速度控制、转距控制、PID控制或其他方式。

其测量与检查方法也基本上是相似的。如果说第一类光耦为低速和普通光耦，那么光耦合器，可称之为
高速光耦，二者的区别，只是对信号响应速度的不同，在电路形式上则是相同的。在线测量，可用短接
或开路3输入脚，同时测量输出5脚的电压变化；减小或加大输入脚外接电阻，测量输出脚电压有无相应
变化；从+5V供电或其它供电串限流电阻引入到输入脚，检测输出脚电压有无相应变化。来判断器件是
否正常；第三类光耦器件——线性光耦：线性光耦，是光电耦合器中一种比较特殊的器件了。线性光耦
的特点：（1）结构特点：其输入、输出侧电路，不再像第一类光耦器件一样，只是二极管/三极管的简



单电路，而是内含放大器，并有各自独立的供电回路；

 

德国冬斯检漏仪维修当变频器输出电流超过过载额定值时作。OC1速时过电流:电动机过电流,输出电路相
间或对地短路,变频器输出电流瞬时值大于过电流检出值时,过电流保护功能动作。OU1加速时过电压由于
电动机再生电流增加，使主电路直流电压达到过电压检出值时，保护动作。但是，变频器输入侧错误地
输入过高的电压时。保护不动作。LU欠电压电源电压降低，FUSDC熔断器断路当内部熔断器由于内部电
路短路等原因造成损坏时，保护动作。Er1存储器异常存储器发生数据写入错误时，保护动作。Er2面板
通信异常键盘面板和控制部份传送出现错误时，保护动作。Er3CPU异常由于干扰等原因或CPU出错时，
保护动作。Er4选件通信异常选件卡使用出错时，保护动作。故障可能B6件与前一级片子间。PC器03板有
虚焊点。排除虚焊点。30刀库回零定位不准观察刀库回零状态看行程开关行程开关经减速后提前释放，
未进入定位区造成向前或向后到最近一个波距零点使定位不准。定向挡块移动。31CRT显示刀具编码只
允许单数写入。

～500mm），为主轴转一圈长轴的移动量，F指令值执行后保持有效，直至再次执行给定螺纹螺距的F指
令字。I：每英寸螺纹的牙数（0.06～牙/英寸），为长轴方向1英寸（25.4mm）长度上螺纹的牙数，也可
理解为长轴移动。

德国冬斯检漏仪维修检查时发现整流桥损坏，无其它不良之处，更换后，带负载运行良好。不到一个月
，客户再次拿来。检查时发现整流桥再次损坏，此时怀疑变频器某处绝缘不好，单独检查电容，正常。
单独检查逆变模块，无不良，检查各个端子与地之间也未发现绝缘不良问题，再仔细检查，发现直流母
线回路端子P-P1与N之间的塑料绝缘端子有炭化迹象，拆开端子查看，果然发现端子碳化已相当严重，
从安全角度考虑，更换损坏端子，变频器恢复正常运行。(4)变频器整流桥二次损坏在接修一台LGSV030I
H-4变频器时正常运行已有半年多。减速时则限制下降率以防止过电压。加速时间设定要求：将加速电
流限制在变频器过电流容量以下，不使过流失速而引起变频器跳闸；减速时间设定要点是：防止平滑电
路电压过大，不使再生过压失速而使变频器跳闸。加减速时间可根据负载计算出来，但在调试中常采取
按负载和经验先设定较长加减速时间，通过起，停电动机观察有无过电流。所需时间。通常用频率设定
信号上升过电压报警；然后将加减速设定时间逐渐缩短。下降来确定加减速时间。在电动机加速时须限
制频率设定的上升率以防止过电流以运转中不发生报警为原则，重复操作几次，便可确定出最佳加减速
时间。转矩提升。
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