
橡塑胶挤出机供应 联帮机械 广州挤出机

产品名称 橡塑胶挤出机供应 联帮机械 广州挤出机

公司名称 东莞市联帮塑料机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市东坑镇角社村恒亿工业园B区2栋

联系电话  18681140065

产品详情

东莞市联帮塑料机械，位于中国的制造业名城—东莞，专注于塑料挤出设备，集研发、生产、销售、服
务于一体。科技成果和技术指标均居于业内领l先水平。主营产品：挤出机 押出机 塑料挤出机
塑料押出机 双螺杆挤出机 单螺杆挤出机 押出设备 塑料押出设备 挤出设备 塑料挤出设备
锥形双螺杆挤出机 辅助设备 设备零件等。

TPU材料优点和应用范围：

TPU薄膜是以TPU材料为主要原材料制成的薄膜制品，是一种新型的高性能环保薄膜材料，具有强度高
、韧性好、耐寒、耐油、耐老化、耐气候、环保无l毒、可分解等优良特性。由于TPU薄膜具有易于使用
，功能多样化等特点，近年来得到了迅速的发展，并在鞋材、防水透湿服装面料、食品包装、医疗用品
、充气囊体、武l器包装、帐篷、运动休闲器材、玩具、民用日用品包装等众多领域得到了广泛和独特的
应用。

东莞市联帮塑料机械，橡塑胶挤出机供应，位于中国的制造业名城—东莞，专注于塑料挤出设备，集研
发、生产、销售、服务于一体。科技成果和技术指标均居于业内领l先水平。主营产品：挤出机 押出机
塑料挤出机 塑料押出机 双螺杆挤出机 单螺杆挤出机 押出设备 塑料押出设备 挤出设备 塑料挤出设备
锥形双螺杆挤出机 辅助设备 设备零件等。

片材机的操作注意事项

(1)三辊的运转速度要略高于板坯从模具口的挤出速度，一般速度差不超过10%。三辊工作速度要控制平
稳，过快或过慢的运行速度对板的厚度误差都有较大影响。

(2)聚烯烃类塑料挤出成型板(片)材时，螺杆选用突变型结构，压缩比为(3-4):1，熔体流动速率为:HDPE 0.
3~2.0g/10min，LDPE 0.1~0.3g/1Omin，PP 0.5~1.
5g/10min。ABS等非结晶型高聚物树脂挤出成型板(片)材，应选用渐变型螺杆，压缩比为(1.6一2. 5):1。



(3)塑料板(片)的挤出成型，除了聚氯乙烯、聚乙烯和聚丙烯树脂挤出前一般情况下不进行除湿处理外，
其他一些塑料(如ABS、聚酰胺等)都应在挤出前要求进行除湿于燥处理。否则，应使用排气型挤出机挤出
成型。

东莞市联帮塑料机械，位于中国的制造业名城—东莞，专注于塑料挤出设备，集研发、生产、销售、服
务于一体。科技成果和技术指标均居于业内领l先水平。主营产品：挤出机 押出机 塑料挤出机
塑料押出机 双螺杆挤出机 单螺杆挤出机 押出设备 塑料押出设备 挤出设备 塑料挤出设备
锥形双螺杆挤出机 辅助设备 设备零件等。

 塑料片材成型工艺是聚合物加工领域中品种最多，适用范围最广，生产效果最快，用途最广泛，产量
比重大的成型加工方式，在工业生产中具有重要的影响作用。塑料片材机适用于所有的高分子材料，其
制品包括有管材、板材、片材、薄膜等线缆包覆层等等复合物，占据70-80%的市场份额。

   塑料片材挤出机有单螺杆与多螺杆两大类，单螺杆为间歇式挤出，而多螺杆可为连续式挤出，单螺
杆是生产中最基本的挤出方式，江门挤出机，而多螺杆是近年来发展最快，应用最为广泛的片材方式，
两者都有各自的发展优势，客户可根据实际情况进行选择，单螺杆塑料片材机结构简单，成本低，适用
于颗粒物的挤出加工，操作简便；而双螺杆挤出机结构复杂，价格高，塑胶管挤出机，具有很好地塑化
能力，适合于粉料地加工，产量大，挤出速度快。

橡塑胶挤出机供应-联帮机械(在线咨询)-广州挤出机由东莞市联帮塑料机械有限公司提供。东莞市联帮塑
料机械有限公司（www.dglbsljx.com）在注塑机这一领域倾注了无限的热忱和热情，联帮机械一直以客户
为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，
共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：邓先生。同时本公司（www.gdlianban.cn）还是从事出口淋膜复
合机，国产淋膜复合机，塑胶淋膜复合机的厂家，欢迎来电咨询。
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