
丰热科技有限公司 离子氮化炉

产品名称 丰热科技有限公司 离子氮化炉

公司名称 湖北离子渗氮炉业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉阳逻开发区金阳大道8号

联系电话 027-89206088 13397179618

产品详情

湖北丰热科技有限公司（原武汉离子热处理研究所），专业制造辉光离子渗氮炉的高新技术企业；是集
研发、生产、销售安装辉光离子渗氮炉，并为用户提供成套的离子渗氮工艺技术服务。

热处理炉的炉温控制比较严格。压力加工前的加热，金属温度波动一二十度，一般对质量没有多大影响
。但热处理炉能否保证热处理工艺所要求的温度，对产品质量有很大影响，一般上下不超过3~10℃。被
加热物断面上的温度分布应尽可能地均匀，离子氮化炉，温差不得超过5～15℃。就控制炉温而言，电炉
比较优越。为了达到准确控制温度的目的，采用均匀地布置功率小的无焰烧嘴、平焰烧嘴的办法，这样
便于分段控制，烧嘴太少，过于集中，容易出现局部过热。同时，烧嘴或电热体的布置及炉子结构应有
利于炉气的循环，使炉内温度趋于均匀，为此目的在炉内可采用风扇。

湖北丰热科技有限公司（原武汉离子热处理研究所），专业制造辉光离子渗氮炉的高新技术企业；是集
研发、生产、销售安装辉光离子渗氮炉，并为用户提供成套的离子渗氮工艺技术服务。

一般而言，如果钢料中含有一种或多种的氮化物生成元素，氮化后的效果比较良好。其中铝是最强的氮
化物元素，含有0.85～1.5%铝的渗氮结果最1佳。在含铬的铬钢而言，如果有足够的含量，亦可得到很好
的效果。但没有含合金的碳钢，因其生成的渗氮层很脆，容易剥落，不适合作为渗氮钢。

湖北丰热科技有限公司（原武汉离子热处理研究所），专业制造辉光离子渗氮炉的高新技术企业；是集
研发、生产、销售安装辉光离子渗氮炉，并为用户提供成套的离子渗氮工艺技术服务。

离子氮化温度通常为450~650℃。离子氮化比一般氮化周期短，约15~20小时，层深可达0. 5~0.7mm， HV 
>900。渗剂简单无公害，渗层组织与一般氮化相似但脆性低，硬化层较深，工件变形小，对氮化钢、碳
钢、特殊钢、铸铁及非铁金属等都可进行离子氮化。离子氮化发展很快

丰热科技有限公司(多图)-离子氮化炉由湖北丰热科技有限公司提供。湖北丰热科技有限公司（www.whrcl
s.com）是湖北 武汉 ,液压元件的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，
满足客户需求。在丰热科技领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创丰热科技更加美好的未来
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