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臭氧与医药行业其它消毒相比的优越性

（一）、臭氧和医药行业常用消毒剂相比：

杀菌能力高于甲醛、二氧化硫、高锰酸钾用氯制剂等消毒剂；

杀菌后剩余的臭氧会自行分解为氧气，不产生残留造成污染，这一点是任何化
学消毒剂所无法比拟的。

（二）、 臭氧杀菌与紫外线照射杀菌相比同样具有特殊的优越性：

1、臭氧到处渗透，没有死角。紫外线只有照射到物体表面且达到一定的照射
强度标准才有杀菌效果。食品车间一般比较高大，致使紫外线照射强度远远不
够，特别是距离远，照射产生很大死角，如加工案板下部等。臭氧为气体，渗
透性强，扩散性好，浓度均匀，没有死角；
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2、杀菌速度快。紫外线照射杀菌需要较长的作用时间，一般要照射6小时以上
，而符合标准浓度的臭氧只需开机1小时以上；

3、高湿度下杀菌效果更好。 紫外线照射杀菌在环境相对湿度达到60%以上时
，消毒效果急剧下降，湿度达到80%以上时反可诱使细菌复活。臭氧则相反，
湿度越高，杀菌效果越好。这是由于高湿度下细胞膜膨胀变薄，其组织容易被
臭氧破坏，这一特性对于食品行业中普遍存在的高湿环境特别适合；

4、有低浓度保洁功能。紫外线照射时生产人员必须离开现场，照射完成后无法用低功率的紫外线照射保
洁；臭氧消毒时生产人员必须离开现场，消毒完成后可以调低臭氧发生量，用符合国家卫生标准的低浓
度臭氧继续保持生产车间的空气清洁。
我国的GMP验证中早已推荐了臭氧灭菌方法，臭氧在药品生产中的应用有以下几个方面：
1、容器的消毒灭菌 将高浓度的臭氧直接打入管道容器，保持臭氧尾气有一定的浓度，就可以达到消毒
灭菌的要求。因为是对管道容器进行内表层的消毒，所以臭氧浓度用的高一点， 用臭氧对管道容器做消
毒灭菌的优点非常明显，臭氧发生器可以流动使用，对不同的罐进行消毒，每个生产单元在每次换料前
，都可以及时得到消毒，使用效率很高，很方便，不要用那么多的酒精，不要用氮气，也不要用高压蒸
汽。 2、中央空调净化系统对洁净区的消毒灭菌 在制药厂，一般来说，洁净区面积较大，多有中央空调
净化系统完成对各洁净区的净化消毒。按照卫生部消毒规范的要求，对空气消毒的臭氧浓度是5ppm，但
事实上，洁净区的消毒不仅是对空气的消毒，实际上还包括了对物体表面的消毒，所以，我们设计的浓
度为10ppm。每天上班前开机二小时，下班时关机，就可以保证一天内洁净区的浮游菌和沉降菌达到GM
P的要求。 3、空间的消毒灭菌 对于中央空调净化系统以外的洁净室，或需要灭菌的其他房间则需单独进
行灭菌处理。选用臭氧发生器，直接安装在该房间内。根据需要设定消毒时间，消毒结束便自动关机，
所以使用非常方便。 4、物品的表面消毒灭菌 在药品生产过程中，常常要对原材料，工器具，包装物等
进行表面消毒，常常使用消毒柜，传递窗等。能用臭氧发生器做成的消毒柜，只要不怕臭氧腐蚀的东西
都可以放在柜内进行消毒。臭氧浓度可以设计的高一点。 5、水的消毒灭菌    在制药厂用水的地方较
多，有医药用水，消毒用水，清洗用水及饮用水等区别。根据不同的水质要求，采用不同的工艺流程，
消毒工艺则用一般的臭氧水处理方法即可达到满意的效果。 臭氧发生器使用说明
佳环臭氧发生器品质保证 
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