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产品详情

涂布行业废气处理设备介绍：

    涂布为将糊状聚合物、熔融态聚合物或聚合物熔液涂布于纸、布、塑料薄膜上制得复合材料(膜)
的方法。涂布技术广泛地应用于纸张和薄膜等基材的涂布及复合包装。

 

涂布流程中都会有不同程度的环境污染，主要为空气污染，气体主要污染物是“有机挥发物”，英文缩
写为VOC，是一些能与阳光臭氧层中的氧化氮发生反应的有机化合物，挥发到空气中的VOC，与灰尘中
细微尘埃粒子和其他物质结合会形成灰雾，刺激人体肺部，对动、植物等各种生物健康带来负面影响。

 

涂层有机废气产生原因：

首先是涂层剂挥发产生废气，涂层剂有溶剂型和水性型之分，溶剂型在进行涂层加工时要采用醋酸乙酯
、等有机溶剂作介质。这些溶剂型涂层整理剂虽然工艺性能比较好，但有机溶剂的用量大，既是危险物
质，其中不少是挥发性有机化合物。由于涂层剂中含有大量的有机溶剂，高和含有60%，有机废气的溢
出主要在涂层和烘干环节。



处理工艺简述：

用于涂布设备的减风增浓热风装置 背景技术：

挥发性有机物VOCs是无色、刺激性的有机废气，是涂布行业的主要污染物，随着近年来雾霾天气的日益
严峻，国家环保部和地方环保部门逐渐加大了对相关企业的监管力度，随着各个地方排放标准的逐渐收
紧，涂布设备废气VOCs的处理已是刻不容缓。目前针对VOCs的处理技术有活性炭吸附法、催化燃烧法
、冷凝法、电离捕捉法和焚烧法。目前各涂布厂家普遍存在排废量大、废气VOCs浓度低的问题。如果不
能有效的降低排废量，并增加排废浓度，无论采用哪种VOCs处理方式都面临着设备初期投资大以及后期
运行维护费用高昂的问题；同时大风量带有温度的有机废气的排出意味着大规模的能耗；而实际上涂布
企业普遍存在涂布头附近气味刺鼻、浓度严重超标，给生产作业的工人造成了严重的身心伤害。

综上所述，现有涂布设备废气的处理始终面临着排废量大和浓度低的难题，虽然市场上已经具有成熟的
减风增浓的沸石转轮设备来提高废气VOCs浓度，然而大部分厂家难以承担相应的费用，因此有必要针对
此问题开发一种简单有效的改造方案，使用较低的成本进行改造，帮助生产厂家解决涂布废气减风增浓
，同时降低设备的用热成本，从而达到节能减排的目的。

  技术实现要素：

本实用新型的目的是提供一种用于涂布设备的减风增浓热风装置，解决了现有技术中存在的减风增浓热
风装置改装复杂、成本高的问题。

本实用新型所采用的技术方案是，一种用于涂布设备的减风增浓热风装置，包括有前置烘箱单元和设置
在前置烘箱单元后方的后置烘箱单元，前置烘箱单元包括多个并列设置的烘箱单元a，每个烘箱单元a均
设置有一个排废风管a，多个烘箱单元a的排废风管a均连接烘箱排废总管a，烘箱排废总管a一端封口，另
一端连接有RTO废气吸入通道，后置烘箱单元包括多个并列设置的烘箱单元b，每个烘箱单元b均设置有
一个排废风管b和一个烘箱取风管，每个排废风管b和烘箱取风管均连接烘箱排废总管b，烘箱排废总管b
靠近前置烘箱单元的一端连接RTO废气吸入通道，烘箱排废总管b另一端连接有新风管b。

烘箱单元a包括烘箱a，烘箱a上方设置有混风箱a，混风箱a上设置有新风管a，混风箱a远离新风管a的一侧
设置有烘箱风机a，混风箱a下方通过二次回风弯管a与烘箱a连接，排废风管a设置在烘箱a上。

烘箱单元b包括烘箱b，烘箱b上方设置有混风箱b，烘箱取风管连接在混风箱b上方，混风箱b下方通过二
次回风弯管b与烘箱b连接，混风箱b一侧设置有烘箱风机b，排废风管b连接在烘箱b上。

该减风增浓热风装置还包括设置在前置烘箱单元前方的涂布头，涂布头上连接有排废管，排废管另一端
连接在烘箱排废总管b远离前置烘箱单元的一端。

烘箱排废总管a上靠近RTO废气吸入通道的一端设置有LEL传感器a、负压传感器a和变频排废风机a。

烘箱排废总管b上靠近RTO废气吸入通道的一端设置有LEL传感器b、负压传感器b和变频排废风机b。

排废风管a上设置有排废风量调节器a，新风管a上设置有新风风量调节器。

排废风管b上设置有排废风量调节器b，烘箱取风管上设置有烘箱取风风量调节器。

排废管上设置有涂布头废气风阀，RTO废气吸入通道上设置有排废总风阀。

新风管b上设置有新风风阀。

本实用新型的有益效果是：



(1)设置了负压传感器、LEL浓度检测装置和排废风机，通过负压传感器检测，再进行调节使烘箱达到微
负压状态，通过LEL传感器检测，再进行调节使得烘箱排废浓度始终控制在25％LEL以下。

(2)对涂布设备后置烘箱单元的单组涂布烘箱热风进行改造，最后将单组涂布烘箱热风的进排风口均接入
排废总管，即就是排废风管b和烘箱取风管均连接烘箱排废总管b，使得烘箱热风既从管道取带浓度的热
风，又将干燥后热风排入后置烘箱单元的烘箱排废总管b。

(3)通过在排废管27上安装涂布头废气风阀26，用来调节涂布头废气的排废量，控制涂布头周围的浓度，
改善车间生产环境。

(4)在RTO废气吸入通道10上设置有排废总风阀25，避免该涂布设备未开机时，该涂布设备没有浓度的VO
Cs废气稀释其他涂布设备VOCs废气的浓度，从而造成废气进入VOCs处理设备时浓度过低。

图6是原涂布设备的热风装置。

图中，1.二次回风弯管a，2.新风管a，3.新风风量调节器，4.混风箱a，5.烘箱风机a，6.排废风管a，7.烘箱a
，8.烘箱取风管，9.烘箱取风风量调节器，10.RTO废气吸入通道，11.排废风量调节器b，12.新风风阀，13.
烘箱排废总管b，14.LEL传感器b，15.负压传感器b，16.变频排废风机b，17.新风管b，18.烘箱排废总管a，
19.LEL传感器a，20.负压传感器a，21.变频排废风机a，22.原废气处理设备通入通道a，23.原废气处理设备
通入通道b，24.涂布头，25.排废总风阀，26.涂布头废气风阀，27.排废管；

1-1.二次回风弯管b，4-1.混风箱b，5-1.烘箱风机b，6-1.排废风管b，7-1.烘箱b。

具体实施方式

 

涂布设备的减风增浓热风装置，如图1所示，包括有前置烘箱单元和设置在前置烘箱单元后方的后置烘箱
单元，如图2所示，前置烘箱单元包括多个并列设置的烘箱单元a，如图4所示，每个烘箱单元a均设置有
一个排废风管a6，多个烘箱单元a的排废风管a6均连接烘箱排废总管a18，烘箱排废总管a18一端封口，另
一端连接有RTO废气吸入通道10，如图3所示，后置烘箱单元包括多个并列设置的烘箱单元b，如图5所示
，每个烘箱单元b均设置有一个排废风管b6-1和一个烘箱取风管8，每个排废风管b6-1和烘箱取风管8均连
接烘箱排废总管b13，烘箱排废总管b13靠近前置烘箱单元的一端连接RTO废气吸入通道10，烘箱排废总
管b13另一端连接有新风管b17。

烘箱单元a包括烘箱a7，烘箱a7上方设置有混风箱a4，混风箱a4上设置有新风管a2，混风箱a4远离新风管a2
的一侧设置有烘箱风机a5，混风箱a4下方通过二次回风弯管a1与烘箱a7连接，排废风管a6设置在烘箱a7上
。

烘箱单元b包括烘箱b7-1，烘箱b7-1上方设置有混风箱b4-1，烘箱取风管8连接在混风箱b4-1上方，混风箱
b4-1下方通过二次回风弯管b1-1与烘箱b7-1连接，混风箱b4-1一侧设置有烘箱风机b5-1，排废风管b6-1连
接在烘箱b7-1上。

该减风增浓热风装置还包括设置在前置烘箱单元前方的涂布头24，涂布头24上连接有排废管27，排废管2
7另一端连接在烘箱排废总管b13远离前置烘箱单元的一端。

烘箱排废总管a18靠近RTO废气吸入通道10的一端设置有LEL传感器a19、负压传感器a20和变频排废风机a2
1。

烘箱排废总管b13靠近RTO废气吸入通道10的一端设置有LEL传感器b14、负压传感器b15和变频排废风机b
16。



排废风管a6上设置有排废风量调节器a，新风管a2上设置有新风风量调节器3。

排废风管b6-1上设置有排废风量调节器b11，烘箱取风管8上设置有烘箱取风风量调节器9。

排废管27上设置有涂布头废气风阀26，RTO废气吸入通道10上设置有排废总风阀25。

新风管b17上设置有新风风阀12。

如图6所示，现有的涂布设备热风装置的所有烘箱单元均相同，烘箱单元的排废管整体连接总排废管再通
过原废气处理设备通入通道a22进入废气处理设备，涂布头直接连接原废气处理设备通入通道b23，通过
原废气处理设备通入通道b23将涂布头废气输送到废气处理设备。

本实用新型一种用于涂布设备的减风增浓热风装置的工作原理为：

(1)前置烘箱单元

前置烘箱单元的多个烘箱单元a废气浓度高VOCs浓度较高，将涂布设备前几个烘箱单元a排废采用并联形
式排废，达到减风浓缩的目的，通过烘箱排废总管a18、LEL传感器a19、负压传感器a20、变频排废风机a2
1，根据负压传感器a20的压力值来调节变频排废风机a21的频率使烘箱达到微负压状态，通过LEL传感器a
19的检测结果，通过调节新风风量调节器3和排废风量调节器a分别调节新风量以及排废量，将前置烘箱
单元的多个烘箱单元a在烘箱排废总管a18内的排废总浓度控制在25％LEL以下，保证生产安全。

(2)后置烘箱单元

由于涂布设备的后置烘箱单元废气VOCs浓度较低，将涂布设备后置烘箱单元的烘箱单元b改造为排废及
进风串并联式的热风，即就是排废风管b6-1和烘箱取风管8均连接烘箱排废总管b13，再通过安装LEL传感
器b14、负压传感器b15、变频排废风机b16，涂布烘箱热风的进排风口均接入烘箱排废总管b13，涂布烘
箱既从烘箱排废总管b13取带浓度的热风，又将干燥后热风排入烘箱排废总管b13，达到减风增浓的目的
；根据负压传感器b15检测的压力来调节变频排废风机b16的频率，使烘箱达到微负压状态；通过LEL传感
器b14的检测结果，通过调节新风风阀12和排废风量调节器b11、烘箱取风风量调节器9分别调节新风量、
排废量、取风量的大小，将后置烘箱单元的多个烘箱单元b的排废总浓度始终控制在25％LEL以下，保证
生产安全。

(3)涂布头

给涂布头24上增加了排废管27，将涂布头废气接入烘箱排废总管b13，将涂布头的废气作为新风供烘箱使
用，改善了车间环境，增大了整条设备的排废浓度，同时总排废量减小、降低了整套热风的能耗，取得
了显著地减风增浓增效的有益效果。在排废管27上安装涂布头废气风阀26用来调节涂布头废气的排废量
，控制涂布头周围的浓度，改善车间生产环境；在新风管b17上新风风阀12用来控制后置烘箱单元总的新
风量，根据工艺实际情况调节后置烘箱单元新风量的大小，避免吸入新风过多、稀释了废气浓度并；避
免吸入新风过少，废气浓度过高；在RTO废气吸入通道10上设置有排废总风阀25，排废总风阀25与涂布
设备主机联动，涂布设备开机时排废总风阀25打开，涂布设备关机时排废总风阀25关闭。避免该涂布设
备未开机时，该涂布设备没有浓度的VOCs废气稀释其他涂布设备VOCs废气的浓度，从而造成废气进入
VOCs处理设备时浓度过低。
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