
温州塑料造粒塑胶厂废气臭气异味收集处理环保新型设备

产品名称 温州塑料造粒塑胶厂废气臭气异味收集处理环保
新型设备

公司名称 瑞安市斯普达电镀涂装设备有公司

价格 .00/个

规格参数 斯普达:定制
定制:定制
温州:定制

公司地址 平阳县万全镇 滨海新区电镀工业区B06栋

联系电话 0577-65559857 15988722356

产品详情

   

  塑料造粒废气治理，历年备受各地区环评、环保部门重视。近年来，由于被央视媒体多次报道某些
地区小型塑料厂的环境污染问题，也引发了社会对塑料废气治理的关注，进而使得该领域成为各地区环
保检查的重点。

塑料造粒废气来源分析
塑料造粒生产过程中，有机废气产生的源头主要来自注塑造粒与开放式混炼过程中： 在高温混炼过程中
会有少量有机气体释放出来，有机烃类物质会产生碳氢化合物、苯等有害废气，这部分有机物主要来自
於废塑料中部分高分子裂解成小分子和原塑料中的部分添加剂。这部分有机物大都有剌激性气味，须作
适当处置。 PVC加工过程中排出的挥发性气体较多，且含有恶臭气体，须净化处理； 其他一般废塑料加
工过程中排出的废气很少，对周边大气环境几乎没有影响，一般使用风机抽出排放，以避免对操作人员
造成身体上的伤害。  注塑过程采用原料为PVC（聚氯乙烯），废气中可能释放出HCl还有游离氯乙烯
。而原料含POM（聚甲醛），则可能放出甲醛。 塑料造粒废气成分分析 根据我们的经验，造粒工序的
工艺废气成分比较复杂，不同的原料产生的废气成分是不一样的。常见的如下：
原料俗称                 学名                  
产生的有机废气 塑料                  
聚氯乙烯                 主要为丙烯腈单体、苯乙烯单体和非甲烷总烃
PE塑料                 聚乙烯                  
主要为乙烯单体  



  PP塑料                 聚丙烯                  
主要为丙烯单体 NPBT塑料              聚对苯二甲酸丁二醇酯    
主要为芳香烃类组分 PAS塑料              
聚芳酚                   主要为芳香烃类组分
POM塑料              聚甲醛                   主要为甲醛
塑料造粒废气特点分析 从上面的详细分析，我们可以看出，塑料造粒废气具有以下特点： 塑料废气成分
及含量复杂，天然或合成树脂成分复杂，添加助剂种类繁多，导致不同塑料厂产生的废气成分不同，同
时，不同工序、不同制作工艺产生的废气含量、成分也不同，因此，仅凭单一的处理技术不能有效净化
。 废气多数为挥发性有机废气和恶臭气体，废气中含有毒物质，有明显异味；
有些工艺中可能会存在明显颗粒物、烟气。
因此，我们需要根据业主现场工况，出具具体的废气治理方案。   分阶段执行不同的排放限值，各地环
保部门也是分阶段、有重点的检查，每隔一定年限，排放限值的要求多半会更加严格。因此，建议您在
选择废气治理设备时综合考虑这一点。 您需要同时查阅国家标准、行业标准、地方标准，并遵循从严执
行、不同的控制指标并列执行的原则。请以当地环保部门的要求为准。
我们在为您出具治理方式时，以这些标准为依据，保证废气排放达标。 降解技术条件简单，处理效率高
不适用于处理浓度较低的气体
由于塑料行业产生的废气，大多属于大风量、低浓度，因此，该技术对塑料行业的适用性欠佳
塑料造粒废气处理设备推荐 从以上分析可以看出，对于塑料造粒废气处理，比较适用的净化技术是减风
増浓+焚烧技术、活性炭吸附技术、喷淋吸收技术、光催化氧化技术和等离子净化技术，适用的设备是
减风増浓+焚烧炉装置、活性炭吸附装置、喷淋塔、光催化氧化废气处理设备和等离子废气处理设备。 
在所有的适用技术中，减风増浓+焚烧炉装置废气处理设备的联合使用，是目前zui稳定有效适合长期使
用的治理方案。 减风增浓的意义与价值

1、“减风”可以大幅度降低能耗。传统的印刷机对外排风带走的热量是其加热能耗的80%左右，将排风
量减少- -半， 就可以降低40%的加热能耗;同时，排风量减少-
半，在风路管网系统不变的情况下，选配的排风机功率大幅降低，风机消耗的电能随之降低。

   2、“减风”可以大幅度减少废气治理设备的投入。常见的废气治理设备如:RT0、RCO、C0等，若
处理风量减少- -半， 废气处理设备的投入一般可以降低30%以上。

3、“ 减风”可以降低废气治理设备的运行费用。在VOCs总量不变的情况下，降低风量就实现了V0Cs“
增浓”的效果，风量减少- -半，浓度增加一倍。“增浓”对于采用焚烧类的废气治理方案，可以大幅度
降低废气处理设备的运行费用，以RT0为例，一般情况废气的VOCs浓度达到2g/m3 ,
RT0的运行就可以不用补充燃料,
VOCs浓度达到4g/m3，回收的余热基本就可以满足印刷中加热工艺的需求了。

4、“ 减风”可以大幅度减少风路管网系统的投入。风量减少，可以让相同尺寸的风路中风速更低，所
以相同风速情况下，可以减少风路管网的设计尺寸，减少风路管网系统的投入。

减风增浓有哪些技术要点?

(一)“减风”减少的是实际对外的排风量，而不是减少干燥风量，如果减少干燥风量是会影响干燥质量
和干燥速度的。

(二)“减风”的前提是要保证生产安全。减少风量的同时会带来“增浓”的效果，但必须保证“增浓”
后的气体V0Cs浓度小于其爆炸下限的25%，所以减风技术必须有相应的安全保证措施。选择减风方案要
评估减风后烘箱泄漏的溶剂量的变化。

(三)“减风”会导致烘箱内溶剂浓度升高，而烘箱一般难以做到完全密封，那么实施减风后，在烘箱泄
漏量相同的情况下，从烘箱内泄漏出的溶剂量是会增加的。



(四)“减风”到底减到多少合适，首先需要评估安全，保证安全的情况下，评估增浓的幅度，减风增浓
后的VOCs浓度直接影响末端治理设备的投入与运行情况。
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