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其它注意事项

1.目前，国内数控设备千差万别，它们的硬件、软件配套不尽相同，维修工作难度很大。

为此，必须注意尽量与使用同类数控设备的单位建立友好联系，组织维修经验交流，互通备件有无，这
是搞好维修工作，节省备件储备资金的可行之路。

2.重视进口设备备件国产化工作。因为同类备件价格，进口的要比国产的高许多，且进口备件供货周期
长，难以满足缩短维修周期，提高设备开动率的需要。

一、数控设备的管理

1、数控设备的管理模式

数控设备的使用情况直接影响着企业的生产效率和经济 效益，而管理方式又直接决定着数控设备的使用
，五轴深孔钻加工公司，可见数控设备的管理是十分重要
的。在数控设备使用初期，由于数控设备少，类型单一，并且集中在一、两个单位，
因此，各有关单位自身形成数控设备管理、使用、维修三位一体的封闭形管理模式。
随着生产发展，越来越多的设备使用了数控技术，使得数控设备难以集中在一个单
位，许多生产车间，都有了数控设备。因此，上述的管理模式就难以适用了。如若
采用上述模式，每个单位均要建立维修机构及人员，必然造成人力、物力和财力的
极大浪费，现实的条件也是不允许的。所以，我们目前采用了数控设备使用及数控
工艺归车间负责，管理和维修归机动部门负责的现代化管理模式。

为了能使加工过程可靠地进行，对于采用内部冷却液的开有直排屑槽的深孔钻(又称枪钻)，光明新区五



轴深孔钻加工，产生佳切屑形的短切屑是必要的条件。这种短的切屑可以可靠地从刀具的容屑槽中排出
。特别是在加工钢和长切屑材料时，这种刀具由于常常会形成不良的切屑，因而就不能采用高的进给速
度。提高转速虽然可以提高进给速度，但是这会增大刀具的负载，由此会刀具的使用寿命。为了提高刀
具的耐用度，愈来愈多的采用涂层深孔钻。在加工时，这种刀具会由于涂层而产生不良形状的切屑，这
就又回到了初提出的问题上。

简言之：开有直排屑槽的深孔钻，五轴深孔钻加工工厂，其加工效率受到切屑成形因素的限制。

通过脉冲振动，充分利用深孔钻的加工潜力因此需要开发一种与刀具几何形状无关的能可靠断屑的装置
，以便能够充分利用开有直排屑槽深孔钻潜在的加工效率，Botek公司(驻地在Riederich)的试验室主任Jurg
en Deeg先生说道。在采用和没采用轴向-脉冲振动器进行深孔钻削时，通过其产生的切屑(切屑成形与材
料有关)所进行的比较表明(表1)，采用轴向-脉冲振动器是达到了预定的断屑目的。

齐兴模具谈谈金属切削液在东莞深孔加工中起到哪些作用

润滑作用

金属切削加工液（简称切削液）在切削过程中的润滑作用，可以减小前刀面与切屑，后刀面与已加工表
面间的摩擦，形成部分润滑膜，从而减小切削力、摩擦和功率消耗，降低刀具与工件坯料摩擦部位的表
面温度和刀具磨损，五轴深孔钻加工中心，改善东莞深孔加工工件材料的切削加工性能。 在磨削过程中
，加入磨削液后，磨削液渗入砂轮磨粒－工件及磨粒－磨屑之间形成润滑膜，使界面间的摩擦减小，防
止磨粒切削刃磨损和粘附切屑，从而减小磨削力和摩擦热，提高砂轮耐用度以及工件表面质量。

冷却作用

切削液的冷却作用是通过它和因切削而发热的刀具（或砂轮）、切屑和工件间的对流和汽化作用把切削
热从刀具和工件处带走，从而有效地降低切削温度，减少工件和刀具的热变形，保持刀具硬度，提高加
工精度和刀具耐用度。切削液的冷却性能和其导热系数、比热、汽化热以及粘度（或流动性）有关。水
的导热系数和比热均高于油，因此水的冷却性能要优于油。

清洗作用

齐兴模具(图)-五轴深孔钻加工中心-光明新区五轴深孔钻加工由东莞市齐兴模具制品有限公司提供。“深
孔加工，五轴深孔钻加工，深孔钻加工，模具深孔加工”就选东莞市齐兴模具制品有限公司（www.qixin
moju.com），公司位于：东莞市横沥镇张坑村康乐路横沥中心小学对面A栋，多年来，齐兴模具坚持为
客户提供好的服务，联系人：涂生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。齐兴模具期
待成为您的长期合作伙伴！
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