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公司名称 巨鹿县欧润机械制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邢台市巨鹿县河北巨鹿经济开发区

联系电话  13833907092

产品详情

钢筋弯箍机操作流程和注意事项有哪些

钢筋弯箍机是我公司在汲取国内外先进技术及经验的基础上自主研发制造的钢筋弯箍设备。适用于对直
径为96φ12mm的肋钢筋进行矫直、弯曲及剪切。双线数控弯箍机具有结构简单、操作方便、生产效率高
等优点。可加工出的数百种不同形状的工件，且工件形状规矩，尺寸准确。箍筋弯曲机弯曲带助钢筋时
，钢筋的横肋及纵肋均无明显损伤，力学性能稳定。该机可广泛应用于建筑部门门、钢筋加工厂及钢筋
配送部门。

一、检查机械性能是否良好、工作台和弯曲机台面保持水平;并准备好各种芯轴工具挡。

二、按加工钢筋的直径和弯箍机的要求装好芯轴，成型轴，挡铁轴或可变挡架，芯轴直径应为钢筋直径
的2.5倍。

三、检查芯轴，挡块、转盘应无损坏和裂纹，防护罩紧固可靠，调直弯箍机价目表，经空机运转确认正
常方可作业。

四、作业时，将钢筋需弯的一头插在转盘固定备有的间隙内，另一-
端紧靠机身固定并用手压紧，检查机身固定，确实安在挡住钢筋的一侧方可开动。

五、作业中严禁更换芯轴和变换角度以及调速等作业，亦不得加油或清除。

六、弯曲钢筋时，严禁加工超过机械规定的钢筋直径、根数及机械转速。

七、弯曲高硬度或低合金钢筋时，应按机械铭牌规定换标更大限制直径，并调换相应的芯轴。

八、严禁在弯曲钢筋的作业半径内和机身不设固定的一侧站人。弯曲好的半成品应堆放整齐，弯钩不得
朝上。



九、转盘换向时，必须在停稳后进行。

十、作业完毕、清理现场、保养机械、断电锁箱。

液压弯箍机换油的常见问题

液压弯箍机换油问题主要表现在三个方面。首先，对于含有高粘度润滑油的零件，如果将油更换为低粘
度润滑油，相应的箱体和轴孔的密封性能会受到一定程度的影响，这些零件的密封性会大大提高降低。
。其次，当换油时，油箱不清洁，油箱内的污垢可能进入润滑系统，阻塞油路，并且磨损密封导致漏油
。第三，当换油时，油量过多，特别是在带有旋转部件的部件中，调直弯箍机，由于旋转部件的搅拌作
用，更容易发生溢油现象。

建筑钢筋调直切断机在平时应用中的操作规程规律：

1、建筑钢筋调直切断机周围需有充足的建筑钢筋处置场地。

2、建筑钢筋调直切断机旋转的构件需有保护罩。

3、须查验调直切断机刀头有无裂纹，刀头固定不动螺钉是不是拧紧。

4、禁止用两手各自握紧建筑钢筋的两边裁切，只准用手握紧靠身旁一边的建筑钢筋上。

5、工作中时要两手握紧建筑钢筋，指向伤口，待上刀头出来感觉压手时，马上用劲压着建筑钢筋，避免
尾部翘起来致死。

6、禁止断开直徑超出切断机要求的建筑钢筋和烧红的建筑钢筋，多支建筑钢筋一起断开时，务必计算建
筑钢筋的横截面，立即调节刀头，以避免出现意外。

7、应用切断机断开高合金钢筋时，应换高韧性刀头。

8、应用切断机断开短料时，手握着一边的长短不可低于50厘米，调直弯箍机多少钱，挨近刀头手与刀头
的间距，应维持在16厘米左右。

9、断开较长建筑钢筋时，需有专职人员帮助建筑钢筋，调直弯箍机单价，帮助人和实际操作人姿势一致
，并听其指挥者不可随意拖拖拉拉。

10、调直切断机运行中禁止用手清除伤口周边的脏物，当场禁止外来人员停留。

11、察觉切断机刀头倾斜异常情况，应先关闭电源维修。

调直弯箍机-调直弯箍机多少钱-调直弯箍机型号齐全(优质商家)由巨鹿县欧润机械制造厂提供。调直弯箍
机-调直弯箍机多少钱-调直弯箍机型号齐全(优质商家)是巨鹿县欧润机械制造厂（www.tz1288.com）今年
全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：曲胜彬。
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