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产品详情

弯箍机主传动的变速方式有哪些?

弯箍机主传动的变速方式可分为无级变速和有级变速两种。

(1)无级变速

无级变速是指在一定速度(或转速)范围内能连续、任意地变速。其优点是:没有速度损失，生产率得到提
高;可在运转中变速，减少辅助时间，操纵方便;传动平稳等，因此在弯箍机上的应用有所增加。弯箍机主
传动采用的无级变速装置主要有以下几种。

1)机械无级变速器。弯箍机上使用的机械无级变速器是靠摩擦来传递转矩的，多用钢球式、宽带式结构
。但一般机构较复杂，维修较困难，效率低;因为摩擦所需要的正压力较大，钢筋弯箍机，使变速器工作
可靠性及寿命受到影响;变速范围较窄，往往需要与有级变速箱串联使用。机械无级变速器多用于中小型
弯箍机中。

2)液压、电气无级变速装置。弯箍机主传动所采用的液压马达、直流电动机调速，往往因恒功率变速范
围较小、恒转矩变速范围较大，而不能完全满足主传动的使用要求，在主轴低转速时会出现功率不足的
现象，数控钢筋弯箍机厂家定做，一般也需要与有级变速箱串联使用。这种无级变速装置多用于精密、
大型弯箍机或数控弯箍机。弯箍机主传动采用交流变频调速电动机，今后将是发展的趋势。

(2)有级变速

有级变速是指在若干固定速度(或转速)级内不连续地变速。这是目前国内外普通弯箍机上应用最广泛的
一种变速方式。通常是由齿轮等变速元件构成的变速箱来实现变速，传递功率大，变速范围大，传动比
准确，工作可靠。但速度不能连续变化，有速度损失，传动不够平稳。主传动采用的有级变速装置有下
述几种类型。



弯箍机尾座体孔的维修

尾座部件结构主要由尾座体、尾座底板、套筒、尾座丝杠螺母等组成。其主要作用是支撑工件或在尾座
套中装夹刀具来加工工件，要求尾座套移动轻便，在承受切削载荷时稳定可靠。

一般是先恢复孔的精度，然后根据已修复的孔的实际尺寸配尾座套筒。由于套筒受径向载荷并经常处于
夹紧状态下工作，弯箍机尾座体孔容易磨损和变形，使弯箍机尾座体孔孔径呈椭圆尾座体部件的维修主
要包括弯箍机尾座体孔、套筒、尾座底板、丝杠螺母、夹紧机构的维修，数控钢筋弯箍机厂家供应，修
复的重点是尾座孔。形，数控钢筋弯箍机定制加工，孔前端呈喇叭形。修复时，若孔磨损严重，然后研
磨至要求，安装时需考虑尾座部件的刚度，将r削余量严格控制在小范围;若磨损较轻则可采用研磨方法进
行修正。研磨时，利用可调式研磨棒，以摇臂钻床为动力在垂直方向研磨，以防止研磨棒的重力影响研
磨精度。弯箍机尾座体孔修复后应达到如下精度要求:圆度、圆柱度误差不大于0.01mm，研磨后的弯箍机
尾座体孔与更换或修复后的尾座优质套筒配合为H7/h6。

【巨鹿县欧润机械制造厂】钢筋弯箍机工作原理

当钢筋弯曲机上电后，进给电机转动，上排导轮转动钢筋运动，下排导轮受弹簧的压力将钢筋压住。当
钢筋进给到确定位置，弯曲电机正转将钢筋折弯，电机反转工作台复位，电动钢筋剪断器，完成一次弯
曲任务。

主要装置设计

(1)钢筋送入、压紧机构当钢筋送入后，下排导轮由丝杠螺母机构定位到确定位置再由弹簧的作用，使其
压紧钢筋。压紧钢筋后，进给电机转动使下排导轮转动，对钢筋有向前运动的动力，从而实现将钢筋送
入过程。

(2)钢筋弯曲机构

本机构通过电机带动转盘转动，转盘盘上带有挡柱，当转盘转动时挡柱挡住钢筋从而实现对钢筋弯曲过
程。

数控钢筋弯箍机厂家供应-钢筋弯箍机-钢筋弯箍机多少钱(查看)由巨鹿县欧润机械制造厂提供。数控钢筋
弯箍机厂家供应-钢筋弯箍机-钢筋弯箍机多少钱(查看)是巨鹿县欧润机械制造厂（www.tz1288.com）今年
全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：曲胜彬。
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