
不锈钢雕塑公司，金属雕塑公司，铜雕雕塑品公司

产品名称 不锈钢雕塑公司，金属雕塑公司，铜雕雕塑品公
司

公司名称 曲阳县利泽园林雕塑工程有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省保定市曲阳县党城乡齐古庄村

联系电话 86-03124393598 15232982569

产品详情

不锈钢雕塑涂装着色，指的是利用不同类别的有机涂料，通过喷涂、刷涂等方式，在金属表

面生成带有颜色的膜层。热处理着色，指的是通过局部或整体加热金属表面，使得带色的氧

化膜逐渐生成，从而达到着色目的。染色工艺，也被称为阳极氧化，指的是在特定的溶液中

，以电解或化学的方法对金属材料进行处理，生成能够吸附染料的膜层，在染料的作用下着

色，或者使金属与染料微粒共析形成复合带色镀层。染色的特征是使用各种天然或合成染料

来着色，金属表面呈现出的是染料的色彩。在这种工艺作用下形成的色彩鲜艳明丽、色域宽

广。但是目前应用范围较为狭窄，只限于铝、锌镍等几种金属。

不锈钢球雕塑是运用不锈钢材质锻打而成的圆形球体造型雕塑，不锈钢球雕塑表面可做成镜

面儿效果（也叫亮面儿）、彩色效果，还可以加入灯光亮化效果。圆是中华民族传统文化的

形态象征，象征着“圆满”和“饱满”，是自古以和为贵的中国人所崇尚的图腾。满和圆合

称购成汉字圆满，浸透着中华民族先民最朴素的哲学，圆则满，满则圆，心有圆满便安宁不

争，便以和为贵，便能取道中庸，便不会因极端而失衡焦虑了。也因如此，圆球雕塑备受大

家的喜爱，我们常常在城市广场、公园绿地、房地产、校园等公共场所见到圆球雕塑的身影

。。一、焊接引弧斑痕：焊工在金属表面引弧时，会造成表面粗糙缺陷。保护膜受损，留下潜在



的腐蚀源。焊工应在已经焊好的焊道上或在焊缝接头的侧边引弧。然后将引弧痕迹熔入焊缝

中。     二、锈斑：制作前或制作过程中有时会看到不锈钢产品或设备上生锈，这说明表面受到

严重污染。设备投入使用前必须把锈清除掉，彻底清理过的表面应通过铁试验和/或水试验进

行检验。    
三、焊接缺陷：焊接缺陷如：咬边、未焊透、密集气孔和裂纹不仅降低接头的牢固性，

而且还会成为缝隙腐蚀的腐蚀源。改善这种结果进行清理操作时，它们还会夹带固体颗粒。

这些缺陷可通过重新焊接或修磨后重焊进行修补。    
四、划痕：为了防止工艺润滑剂或生成物和/或污物积留，必须对划痕和其它粗糙表面进

行机械清理（如干喷砂，磨料用玻璃珠）。    
五、油和油脂：有机物质如：油，油脂甚至指印都会成为局部腐蚀的腐蚀源。由于这些

物质能起屏障作用，它们会影响化学和电化学清理效果，因而必须彻底清理掉。    
六、油漆、粉笔和标记笔印：这些污染物的影响与油和油脂的影响相似。建议用干净的

刷子和干净的水或碱性清洗剂进行洗涤，也可以使用高压水或蒸汽冲洗。    
七、焊剂：利用焊剂进行焊接的工艺有手工焊，带焊剂芯电弧焊和埋弧焊，这些焊接工

艺都会在表面留下细小的焊剂颗粒，普通的清理方法无法将它们清除掉。这此颗粒将是缝隙

腐蚀的腐蚀源，必须采用机械清理方法去除这些残留焊剂。    
八、热回火色和其它氧化层：热回火色是由于在高温或长时间在较高度下停留所致。当

出现任何一种这类氧化层时，金属表面的铬含量都会降低，造成这些区域的耐腐蚀性降低。

在这种情况下，不仅要消除热回火色和其它氧化层，还应对它们下面的贫铬金属层进行清理

。     九、粉尘：制作经常是在有粉尘的场地进行，空气中常带有许多粉尘，它们不断地落在

设备表面。它们可以用水或碱性溶液去除掉。不过，有附着力的尘垢需要高压水或蒸气进行

清理。     十、残余粘合剂：撕掉胶带和保护纸时，粘合剂总有一部分残留在不锈钢表面。如果粘

全剂还没硬，可以用有机熔剂去除。但是，当曝露在光或空气中时，粘全剂变硬，形成缝隙

腐蚀的腐蚀源。然后需要用细磨料进行机械清理。
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