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产品详情

处理碳钢弯头的外观需要注意什么

每一件东西都需要优质的外观，碳钢弯头的外观也表现了一个厂家的制作工艺，接下来小编就来和大家
说说处理碳钢弯头的外观需要注意什么。

1.口径问题由于无缝弯头的推制加工的时候，口径会有一点点误差，但是目前的生产工艺都完全可以保
证在国标范文之内。

2.便是内外划伤和修磨，我们在搬运的时候和推制加工的时候的划伤在人家对方的管件厂内都修磨平了
，深度稍微大点的地方电焊补好再修磨使其没有缺憾。

3.便是防锈漆的处理，不锈钢高压法兰型号齐全，在我们这里防锈漆就是调和漆，质量不怎么好但是在
人家对方，防锈漆都是好几百元一桶的真正地防锈漆，涂刷方式也在池子里沾漆而不是刷子刷漆，从而
保证每一个地方都均匀，干了之后便是喷字，并把一个铁质的带有磁铁的合格证粘在无缝弯头上并在无
尘车间装箱。

碳钢弯头的特点：

1.不需管坯作原料，可节约制管设备及模具费用，且可得到任意大直径而壁厚相对较薄的碳钢弯头。

2.坯料为平板或可展曲面，因而下料简单，精度容易保证，组装焊接方便。

3.由于上述二条原因，湖南不锈钢高压法兰，可以缩短制造周期，生产成本大大降低。因不需要任何专
用设备，不锈钢高压法兰价目表，尤其适合于现场加工大型碳钢弯头。

4.碳钢弯头适用于石油、然气、化工、水电、建筑和锅炉等行业的管路系列。



对焊法兰锻造工序

对焊法兰自由锻的基本工序：自由锻造时，锻件的形状是通过一些基本变形工序将坯料逐步锻成的。自
由锻造的基本工序有镦粗、拔长、冲孔、弯曲和切断等。

1、镦粗

镦粗是对原坯料沿轴向锻打，使其高度减低、横截面增大的操作过程。这种工序常用于锻造齿轮坯和其
他圆盘形类锻件。镦粗分为全部镦粗和局部锻粗两种。

2、拔长

拔长是使坯料的长度增加，截面减小的锻造工序，通常用来生产轴类件毛坯，如车床主轴、连杆等。

3、冲孔

用冲子在坯料上冲出通孔或不通孔的锻造工序。

4、弯曲

使坯料弯曲成一定角度或形状的锻造工序。

5、扭转

使坯料的一部分相对另一部分旋转一定角度的锻造工序。

6、切割

分割坯料或切除料头的锻造工序。

选择法兰的主要原则是什么?

如果设计温度大于300度或者公称压力大于等于4.0MPa的管道，宜选择使用对焊法兰。如果是设计温度在
30度及其以下并且公称压力小于等于2.5MPa 

的管道，宜选择使用平焊法兰。

其次，如果使用国标法兰能够满足使用需求的话，不锈钢高压法兰厂家直销，应选用国标法兰，更加方
便省力，如果使用国标法兰不适应场合需求，或者使用非标法兰更加经济的话，可以加工非标法兰进行
使用。

当然选择法兰还有很多其他方面的选型要求，伟伟钢材小编这里只是将一些主要的原则为大家介绍一下
，在实际选用中大家可以作为参考，如果还有不确定的可以咨询相应的法兰加工厂家，避免选用到不适
应的法兰。

湖南不锈钢高压法兰-不锈钢高压法兰价目表-高压法兰多少钱由沧州冀业管道设备制造有限公司提供。



沧州冀业管道设备制造有限公司（www.tz1288.com）位于盐山县盐塔路中段。在市场经济的浪潮中拼博
和发展，目前冀业管道在钢管中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。冀业管道取得全网商盟认证，标
志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。冀业管道全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创
美好未来。
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