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产品名称 数控深孔钻 威海深孔钻 台铭数控

公司名称 东莞市台铭数控机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇村头工业区第8栋

联系电话 18938275585 18938275585

产品详情

深孔钻行业要想转型，就要把创新摆在第1位

对于深孔钻行业来说，要想很好的从中转型，就要牢牢的将创新摆在第1位，这样的成功率才会不断的加
大许多。目前对于大大小小的深孔钻厂家，那可真是数不过来，但是真正能在日后发展起来的毕竟还是
占少数。

都说产品要想很好的畅销出去，离不开创新，这还是有一定道理。当深孔钻有了一定的优势以后，那么
企业在对于价格上就有极大的掌握权，深孔钻品牌，到时候接到的订单量也会有所“创新”。很多深孔
钻企业在发展的后期，都会普遍出现不同程度上的问题，但是企业想过没有，这其中绝大部分还是由于
创新力度没有达到造成的。

深孔钻追求利润，那是必不可免的。可是这其中必须还得从深孔钻技术研发开始，这样带来的发展才会
有较大突出，否则发展带来的滞后问题就会一直的存在，到最后就只能靠着低廉的价格来赚点那一点点
利润。

综上所述，深孔钻要想成功转型，创新技术的研发还是相当重要，得摆第1位。

数控深孔钻机床在线检测系统分为两种，一种为直接调用基本宏程序，而不用计算机辅助；另一种则要
自己开发宏程序库，借助于计算机辅助编程系统，随时生成检测程序，然后传输到数控系统中。
数控机床的在线检测系统由软件和硬件组成。硬件部分通常由以下几部分组成：



（1）机床本体

机床本体是实现加工、检测的基础，数控深孔钻，其工作部件是实现所需基本运动的部件，威海深孔钻
，它的传动部件的精度直接影响着加工、检测的精度。

（2）数控系统

目前数控机床一般都采用CNC数控系统，其主要特点是输入存储、数控加工、插补运算以及机床各种控
制功能都通过程序来实现。计算机与其他装置之间可通过接口设备联接，当控制对象或功能改变时，只
需改变软件和接口。CNC系统一般由中央处理存储器和输入输出接口组成，中央处理器又由存储器、运
算器、控制器和总线组成。

深孔钻加工的要点及工艺措施

随着技术不断发展，深孔钻是内排屑深孔钻的一种典型结构，它是在单刃内排屑深孔钻的基础上改进而
成，其切削刃呈双面错齿状，切屑从双面切下，并经双面排屑孔进入钻杆排出孔外。深孔钻切削力分布
均匀，分屑、断屑性能好，深孔钻哪家好，钻削平稳可靠，钻削出的深孔直线性好。

1、深孔钻加工无法直接观察刀具切削情况，因此加工时只能通过听声音、看切屑、观察机床负荷及切削
液压力等方法来判断排屑及刀具磨损状况。

2、深孔钻加工散热困难，必须采用有效、可靠的切削热冷却方式。

3、深孔钻加工排屑困难，如发生切屑阻塞极易损坏刀具，因此必须合理选择切削用量，保证断屑可靠、
排屑通畅。

4、深孔钻加工时孔易发生偏斜，因此在刀具及进液器结构设计时应考虑导向装置与措施。

5、深孔钻加工时钻杆长、刚性差、易振动，将直接影响加工精度及生产效率，因此合理选择切削用量十
分重要。

数控深孔钻-威海深孔钻-台铭数控(查看)由东莞市台铭数控机械有限公司提供。行路致远，砥砺前行。东
莞市台铭数控机械有限公司（www.dgtaiming.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更
矢志成为数控机床较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.temysk.com.cn）还是
从事立式深孔钻，长沙立式深孔钻，湖南数控深孔钻的厂家，欢迎来电咨询。
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