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产品详情

乐清市钢结构安全性检测第三方机构

建筑结构本身通常显示出建筑功能的明显恶化或明显的弯曲。建筑物功能的发展是建筑物结构阻力的减
弱。抵抗力是一个专业术语，可以表达为：建筑结构抵抗内部载荷或运动的能力。即，“抗攻击能力”
。当建筑物结构中存在裂缝，梁和柱的变形，楼板的泄漏以及建筑物结构的频繁旋转时，认为建筑物结
构具有明显的建筑功能恶化。

1.打算对建筑物的结构进行改造，使用条件和使用要求更为普遍，即，建筑物结构改变了原始设计的稳
定状态，并且从商店改为使用使用了世博会奥运场馆。从理论上讲，需要进行测试和识别。当新用途减
轻了建筑结构的负担并改变了原有的结构模式时，例如拆除或削弱了屋顶构件的一部分，或者改变了屋
顶使用的稳定状态，在重建和改建中经常会出现上述情况。扩张。必须进行测试和鉴定，以评估变更后
的建筑结构的可靠性和正常使用。

其次，建议对建筑结构进行添加，插入或其他结构转换。这种情况将直接影响建筑结构的安全和使用特
性，应予以安全识别。

生产过程中常用的校正方法主要包括机械校正，火焰校正和综合校正。火焰校正方法简单易行，因此在
生产中得到了广泛的应用。焊接变形经常采用以下三种火焰校正方法：（1）线性加热法；
（2）点加热方式； （3）三角加热法。下面描述解决不同部分的构造方法。

1.法兰板的角度变形

纠正H形钢柱，梁和支撑角的变形。法兰板上的纵向线性加热（在焊缝外部对齐）（加热温度控制在650
°C以下），请注意加热范围不超过两个焊点控制的范围，因此不要用水冷却。注意线性加热：（1）不
应在同一位置重复加热； （2）加热过程中不要浇水。这两点是火焰校正的一般原理。

2.立柱，横梁和支撑的上拱和下挠度和弯曲



（1）在法兰板上，通过从中间到纵向焊缝的线性加热来校正纵向变形。为避免弯曲和变形，两个加热带
必须同步。可以使用低温校正或中温校正。该方法有利于减小焊缝的内部应力，但是该方法在纵向收缩
的同时横向收缩大，难以掌握。

（2）法兰盘被线性加热，腹板被三角形加热。该方法用于校正柱，梁和支撑的弯曲变形，效果显着。横
向线性加热的宽度通常为20-90mm。当厚度薄时，加热宽度变窄。加热过程应从中间延伸到侧面。线性
加热由两个人同时进行，分别加热的三角形三角形的宽度不应超过板厚度的2倍，并且三角形的底部等于
相应机翼的线性加热宽度。加热三角形从顶部开始，然后从中心扩展到侧面，将一层加热到三角形的底
部。腹板加热时，温度不应过高，否则会导致凹陷变形，并且难以修复（上述三角形加热方法也适用于
矫正部件的侧弯，并且加热时应校正中等温度，并且浇水应少些）。

3.柱，梁和腹板的波浪变形

要纠正波浪变形，请先找到凸起的峰值，然后使用点加热方法通过手锤进行纠正。加热点的直径通常为5
0-90mm。当钢板的厚度或波状区域较大时，直径也应增大。该值可以根据d =（4δ+ 10）mm（d是加热
点的直径；δ是板的厚度）来计算。加热。烤嘴从顶部螺旋状移动，并通过中等温度进行校正。当温度
达到600-700度时，将锤子放在加热区的边缘，然后用锤子敲击锤子，以使加热区中的金属受到挤压，然
后在冷却和收缩后变平。校正期间应避免过度的收缩应力。完成一个点后，如上所述，再次加热第二个
峰值点。为了加快冷却速度，可以用水对Q235钢进行冷却。这种校正方法属于点加热方法，并且加热点
的分布可以呈李子形或链形。请注意，温度不得超过750度。 
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