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产品详情

生产线导卫的再制造工程蕴藏着巨大的维修价值.1再制造技术简介再制造技术是将寿命终止的产品完全
解体，运用清洗、检测、修复等技术，利用可利用的、修复的或者更新的零件，使再制造产品达到原产
品在外观、技术性能、质量和安全性能等方面的规范，甚至超过原设计水平.再制造技术主要应用于先进
表面工程技术、再制造毛坯快速成型技术、纳米减磨自修复材料、修复热处理技术、产品性能升级技术
等.中国特色的再制造来源于维修，是维修发展的高1级阶段，也是先进制造的重要组成，但是与维修和
制造相比，再制造蕴含着更深的科学理论和更高的技术基础.2导卫的结构形式及作用莱钢轧钢生产线中
导卫的主要结构形式为棒材和带材生产线的滚动式导卫以及型材生产线

轧钢生产中导卫板是必不可少的模具。它们在服役过程中承受着炽热坯的热负荷、冲击、高速磨损、挤
压和冷却水的激冷作用，因而要求材质具备较高的机械强度、硬度、耐磨性、冲击韧性以及抗1氧化性能
等。国外均用高铬镍合金制作，四切分导卫报价，我国上海、青岛、沈阳等地研制出综合性能较好的导
卫板，但造价高，四切分导卫哪家好，较难推广应用，还有些轧钢厂用低碳钢作本体，在工作部位镶焊
YGS硬质合金或堆焊耐磨合金，此法存在着工艺复杂、硬质合金容易开裂以及使用寿命无明显提高等缺
陷。用灰口铸钢、普通球墨铸铁制造的导卫板，使用寿命就更斌，一般也只有几个小时，四切分导卫公
司，过钢量只有几吨乃至十几吨，导卫板需要每班更换，增加了工人劳动强度，影响轧机生产效率的发
挥和钢材产量，并存在着发生事故的隐患。

在轧制中（15-16H）架导卫（0930B/C）的导轮，必须左右两边导轮各自两平齐，每两边的导轮距导卫中
心线为一致，调整导轮间隙，用实际料型调整导轮，四个导轮跟着转，朔州四切分导卫，不要太紧，用
实际样棒来调整导辊，如导辊很轻松的在跟着转动，实际料棒在导卫的左右移动又很轻则为最1佳（在没
有样棒时，调整间隙比实际来料大0.2mm左右）。。。。。。。。。。。。。。。。
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