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内容简介

 本书是为高职高专数控及相关专业编写的教材。 书中介绍了数控加工编程与操作的相关知识，主要包
括数控加工编程基础、数控加工工艺基础、数控车床编程与操作、数控铣床编程与操作、数控电火花线
切割编程等。本书力求内容系统完整，讲解深入浅出，通过相应模块的练习，使学生很好地掌握所学知



识。 本书适合高职高专学生使用，也可供相关技术人员参考。
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函授类教材、成考教材）、出版物批发、零售发行业务，拥有出版物一级批发和零售资质，在学历性教
材、图书馆、及其它各类批零图书采购发行方面已具有较强的综合实力，拥有完善的图书采购发行机制
和专业的数据加工业务人员。组织机构公司下设采购部、销售部、信息部、馆配中心、物流部、财务部
等六个部门，全面实行微机管理。其中采购部和销售部负责图书馆科目预订、客户和出版社的收报订业
务以及公司日常经营业务，馆配中心负责为图书馆提供采访和编目数据，以及馆配图书数据加工、销售
、服务工作，信息部负责为客户提供信息咨讯服务。行业优势本公司坚决抵制各类盗版、劣质图书及附
件，严格控制图书进货渠道，遵守国家新闻出版、发行的相关规定，直接从经过国家出版发行行政部门
审核批准的出版社进货，与电子工业、机械工业、化学工业、科学、法律、上海外教、北大、清华、人
大、复旦、武大、南大、广西师大、北京出版集团、等全国知名的300余家出版社建立了良好的合作关系
，所采购的图书均经所在地图书市场审读办公室审读合格后，方上市发行，100%正版、优质，订购速度
快，数据提供及时，加工全方位，能全面符合客户的需求。获得了武汉大学，上海交通大学，北京邮电
大学，国防科技大学，西南财经大学，北京工业大学，中国商业，西北工业大学，西南师范大学，中国
传媒大学，江西教育集团，中国党史等多家出版社的代理权。服务宗旨 让客户满意是本公司的一贯服务
宗旨，我们也会始终将这一宗旨贯彻到底，并赋与其更丰富的涵义，不断扩大我们的老顾客群，开拓新
客户群！对于任何客户，我们都一致对待，在产品价格、服务态度和服务质量上，坚信“我们还能做得
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公司信息机构代码证：69504422-8公司执照号：110109012222898出版物经营许可证：京字第门090051号

主营：批发中职中专、高职高专、本科、函授、成考
、自考、等级考试、培训、图书馆配等各类教材、图书！

因书目众多无法一一展示，欢迎来电咨询洽谈！

联 系 人：武先生

联系电话：010-51793774（兼传真）15910895976

阿里旺旺：jerry5820895

咨询q q：1527842552 1259910811

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

