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产品名称 90度外圆刀片 科迈机械 甘肃圆刀片

公司名称 南京科迈机械刀具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市溧水区石湫镇明觉工业园

联系电话  17798559780

产品详情

四、产品规格

  规格尺寸：Ф200×Ф122×1.2   单刃

五.钨钢分切圆刀片性能特点

  1、精选0.6um亚细晶硬质合金合金粉末经精密模压后采用高温低压烧结而成，产品内部金相组织致密
性好，有效地减少了合金中的显微孔隙，提高致密性，避免刃口在精磨及使用过程中发生崩刃的现象，
提高切割截面的光洁度。

  2、采用高精度磨床精磨刃口，加工精度高，光洁度高达到镜面效果（Ra≥0.012）刃口锋利，无崩刃
，无卷刃现象的优点。被切割针脚截面平整，光滑，分切圆刀片，无毛剌，无倒刺现象。

  3、硬度高、刃口锋利、耐磨性好，90度外圆刀片，一次装机切削工作周期长，是高速钢分切刀片寿
命的10多倍以上，经涂层后续处理的钨钢分切片更是高速钢分切圆刀片的几十倍甚至上百倍。

  4、耐酸耐碱耐腐蚀、不生锈的特点。

  5、规模化的大批量生产，分切圆刀片 纸管，标准化的生产工艺与严格的品质控制完美地结合铸造了
稳定的产品质量，甘肃圆刀片，免除您的后顾之忧。

在我们的生存中，虽然利用分切圆刀片非常靠谱，但是我们在举行着这种分切圆刀片的利用会有许多的
必要过细的地方。从而可以大概包管我们更佳的利用着分切圆刀片。而这也是一个非常紧张的方面。首
先来讲，在利用的时间，要连结这种刀片的干净问题，而且在开机的时间，人们每每是必要涂抹一些像
防滑油一样的东西，虽然定期的检查这种分切圆刀片也是被我们必要的



在磨削过程中，由于砂轮本身的磨损，不断地改变着砂轮工作面的状态。随着磨削时间的延长，砂轮的
切削能力下降，各种磨削缺陷不断出现，使磨削加工不能继续进行。此时，必须修整砂轮，恢复正常磨
削状态。砂轮在两次修整之间的实际磨削时间称为砂轮的寿命。砂轮的寿命是影响磨削加工效果的重要
因素，特别是对于成型磨削尤为重要。

判定砂轮寿命

一般是根据砂轮工作面磨损后所产生的各种现象，通过观察和测试进行的。砂轮磨损后所产生的磨削现
象主要有：

� 磨削过程产生自激振动、工件表面出现再生振纹；

� 磨削噪音的增大；

� 工件表面出现磨削焼伤；

� 磨削力急剧增大或减小；

� 磨削精度下降；

� 磨削表面粗糙度增大。

以上这些现象不是独立的，各种现象的产生具有相关性。其中尤为注意的是由于磨削温度过高而产生的
工件表面的热损伤和由于自激振动导致的粗糙度和精度的下降。

90度外圆刀片-科迈机械(在线咨询)-甘肃圆刀片由南京科迈机械刀具有限公司提供。南京科迈机械刀具有
限公司（www.njkemai.com）为客户提供“刀具,模具,机械设备”等业务，公司拥有“刀具,模具,机械设备
”等品牌。专注于刀具、夹具等行业，在江苏 南京 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：刘丹。同时
本公司（www.njmjdp.com）还是从事南京折弯机模具，模具加工，模具设计的厂家，欢迎来电咨询。
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