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产品详情

塑料化粪池注塑机模具射出成型的条件说明

   1、关模压。原则上应大于塑胶射入模内的总压，以不出毛边为基准。

   2、压力和速度有部分相同的关系作用于模内，目的是原料进入模内能均匀，化粪池吹塑机生产厂
家，彻底，适量的充满各个角落，泰迪会短射，缩水，太高有毛头，过饱，粘膜，烧焦，易损注塑模具
及内应力高等不良现象。

   3、速度、速度的快慢决定原料在注塑模具浇道内几成品中之状况，烟台化粪池吹塑机，快有毛边
，过饱，烧焦，慢了出现短射，缩水，化粪池吹塑机批发商，结合不良易断等。

   4、温度。原料不同，温度各异，太低溶液胶颜色不均，成品内应力增大，因温度过低增压过高，
可能引起螺杆断裂，过高，产品有毛边，又因冷却产生温差，因其收缩，原料会分解，变黄，变色，易
断裂，冷却时间变长，气不容易排除，会有瓦斯气。

塑料化粪池注塑机常见问题及分析

   1、翻模次数少。这是因为在制作注塑模具过程中添加了太多硅油，硅油破坏了硅胶的分子量，所
以会出现翻模次数少不耐用等问题，如果说做小件产品花纹比较复杂的产品，用硬度大的硅胶来开模，
就会出现翻模次数少的现象，因为硅胶过硬的时间会很脆，容易折断，相反，如果做搭建产品而用硬度
小的硅胶来做，那结果同样会使不如人意的，因为硅胶太软，它的拉力和撕裂强度会降低，做出来的模
具会变形，所以翻模次数就会降低，模具胶本身质量都很好，硅胶没有好坏之分，只有适合于不适合，
我们要采用适合的产品硬度大小的硅胶来制作模具就不会出现这种状况了。



   2、烧模现象。因为不饱和树脂和树脂产品加了过氧化物的固化剂以后，遇树脂反应会产生大量的
热量，一般树脂固化时间为3分钟，所以3分钟后尽快脱模，才能够防止硅胶模具不会产生烧模的现象。

   1、注射装置和锁模装置処于同一垂直中心线上，化粪池吹塑机供应商，且模具是沿上下方向开闭
。其占地面积只有卧式机的约一半，因此，换算成占地面积生产性约有二倍左右。

   2、容易实现嵌件成型。因为模具表面朝上，嵌件放入定位容易。采用下模板固定、上模板可动的
机种，拉带输送装置与机械手相组合的话，可容易地实现全自动嵌件成型。

   3、模具的重量由水平模板支承作上下开闭动作，不会发生类似卧式机的由于模具重力引起的前倒
，使得模板无法开闭的现象。有利于持久性保持机械和模具的精度。

   

化粪池吹塑机批发商-烟台化粪池吹塑机-裕洋完善的售后服务由潍坊市裕洋塑料机械有限公司提供。潍
坊市裕洋塑料机械有限公司（www.yysuji.cn）为客户提供“塑料化粪池设备,化粪池吹塑机,吨桶吹塑机,中
空吹塑机”等业务，公司拥有“500L-3000L中空吹塑机,5000L中空吹塑机”等品牌。专注于中空吹塑机等
行业，在山东 潍坊 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：刘经理。同时本公司（www.sdyysuji.cn）还
是从事塑料化粪池吹塑机，塑料桶化粪池设备，塑料化粪池厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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