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产品名称 塑料粉碎机刀片 鑫锋刀具信赖推荐
塑料粉碎机刀片批发

公司名称 东莞市万江鑫锋刀具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市万江区莫屋工业区

联系电话  15707690015

产品详情

粉碎机刀片的形态

1：整体式。也就是整个刀片是一体，塑料粉碎机刀片采购，非组合形式。

2：焊接式。刀身与刀刃、刀口以焊接形式合为一体的。

3：机械夹固式。刀片固定在刀夹上、焊好的刀头夹固在刀夹上。

粉碎机刀片

一般刀片的加工使采用一体式的加工工艺，这种刀片器性能稳定，加工生产也相对简单些，并且刀片也
比较美观。焊接式的刀片一般是加工对象材料较硬，加工难度大，但由于客户采购成本的限制，所以就
有了焊接工艺，刀身采用普通材料，刀刃使用合金材料或者超硬度高速钢材料，塑料粉碎机刀片，其加
工工艺会增加，但是相对整体使用合金材料，材料成本过高来说，加工工艺成本的提高显得不值一提，
塑料粉碎机刀片批发，所以焊接加工的成本相对高额材料成本来说降低了很多。即满足了客户生产需求
，也降低了客户采购成本。千干刀片机械夹固式的刀片通常是因为刀片形态过于奇特、其装配要求的独
特性而产生的一种形态，其加工工艺相对也比较繁琐。

非标粉碎机刀片如何选择



对付如何挑选非标锯粉碎机刀片，可以根据我们的实际需求，就可以确定我们所必要的非标刀片的种类
。比如单纯的食品加工，那么刀片一般会和食品有接触，刀片就很有必要采用不锈钢材料加工，所做出
的刀片防锈结果要高于平常非标锯粉碎机刀片，要是是切割与表面粘附比力紧的残胶，可考虑对刀片采
取涂层处理，使加工对象的残留物不会粘附在刀片上，从而保持刀片经久耐用。要是要是加工对象温度
较高，且比较硬，可以考录采用钨钢的材料加工刀片，钨钢材料加工出的刀片比白钢的刀片使用寿命要
更长，并且切削效果也更好。在如何挑选非标刀片这一问题，了解刀片的工作环境和工作模式，再来设
计合理的加工工艺，和选材都很重要。

粉碎机刀片该如何选择？

粉碎机刀片是在许多行业的生产加工中不可缺少的，所以一款好的刀片可以让生产更加高效和稳定。那
么怎样来判断刀片的好坏呢？千干刀具为您解答。

切刀片材料的导热性越好，导热性能不好，切刀会在导热过程中传导不均匀而是刀片内部结构会产生裂
纹，会使刀片蹦断。切刀片材料抵抗热冲击的能力可用耐热冲击系数值表示，塑料粉碎机刀片价格，R
的定义是为:R=入ab(1-u)/Ea式中:入一一导热系数;ab一一抗拉强度;;E一一弹性模量;

a一一热膨胀系数。热膨胀系数小，可减少热变形;弹性模量小，可以降低因热变形而产生的交变应力的
幅度;有利于材料耐热冲击性能的提高。
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