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产品详情

家具工厂生产线如何规划？家具工厂产品品种、设备设施、工艺技术、管理手段、生产规模、生产模式
千变万化，所涉及的产品变化之丰富、工艺流程之繁杂、生产规模之悬殊、生产组合方式之多，都是其
它行业很少有的。家具工厂规划设计较一般行业要复杂得多。具体是怎样呢？家具工厂生产线规划：一
、产品分析产品分析是家具生产线规划设计的基础，家具生产线的功能就是为了多快好省地生产出所需
要的产品，因此在设计规划生产线之前，必须对产品进行详尽的分析。1.材料分析：细、聚、省所谓细
，是指全面细致，要将产品所涉及的各种零部件全部列出，同时要列明所使用的原料的规格、等级，包
括所采用的五金；所谓聚，是指要将零部件按材料、形状、特征等进行归类，以便于下一步的具体分析
；例如橱柜，可以将侧板、顶底板、抽屉单独进行归类；所谓省，是指对原料进行初步分析，尽可能将
材料的规则种类压缩至最小，同时对材料的利用率进行分析，利用率较低的材料如何通过改变规格、改
变品种、改变材质等手段提高其利用率。例如橱柜背板的利用率可以通过采用大规格的原料（6X8尺或者
8X8尺的板材）增加其利用率。2.工艺流程：顺、短、快根据归纳好的零部件数据，进行工艺流程分析，
应遵循以下原则：顺：是指要按照加工的工艺顺序进行排列，包括前后工序中用到同一种设备的排列，
这在部件加工中尤其要注意；

短：是指要尽可能采用较短的工艺路线，以缩短加工流程，减少零部件加工基准面定位的次数；快：是
指对相似工艺流程再进行细分，以达到加工速度最大化的需要。3 工序能力：精、准、全根据生产线设
定的产能需求，对各工序能力进行计算，为合理选择设备和生产线布局提供数据支持。所谓精，是指工
序能力必须达到工艺设计的品质要求，不能片面追求加工能力而降低质量标准；所谓准，是指工序能力
的计算必须准确，计算结果必须控制在较小的误差范围内；所谓全，是指工序能力必须全面计算，所涉
及的工序必须全部囊括其中，不能遗漏。二、工艺设计1.零件或者原料的标准化对零件的规格、加工特
征、原料等进行再分析，在不影响外观的前提下尽可能将其标准化、模数化，可以优化工艺路线、刀具
设备的种类以及零部件加工时设备调整时间，以使得生产制程更加顺畅，大幅度缩短生产周期，并有效
地减少在制品的资金占用压力。2.利用设计软件加快生产，缩短生产周期无论是板式还是实木产品，都
可以利用相应的设计软件进行设计，并从设计端就可以与工艺以及数控设备相关联，从而缩短生产前的
工艺文件准备时间。优秀的家具设计软件，例如TOPSOLID，通过三维产品建模，即可自动生成零部件
三视生产图纸，零部件对应条码、零部件清单（BOM表）、数控设备加工代码等生产要素文件，可以大
大缩短工艺设计时间，并提高设计人员的工作效率。实践表明，采用TOPSOLID软件，实木产品的设计



时间可以缩短至传统方式的1/4~1/5。三、设备选型设备选型除了要考虑基本加工性能、经济性、稳定性
等基本要求，还要综合考虑在整个生产线中的作用，并符合上下游设备的关联需要。1.批量：均衡对于
批量生产的产品，设备选型时主要考虑生产节奏的均衡，尽可能做到所有零部件同步生产完成，同时到
达组装或者包装工序，以减少生产不均衡所造成的零部件在线等待的现象，同时又不会使得个别工序生
产能力过剩，影响生产线的综合效率；2.定制：全面对于定制类产品，除了要考虑生产的均衡，更主要
的是生产能力的全面性。由于定制家具的零部件特征是多变的，要使得生产能力绝对均衡是比较难的。
因此，定制类家具生产线主要考虑设备的加工能力必须符合产品所有工艺加工的需要。

四、生产线规划以上步骤完成后要进行综合考虑，在符合产能平衡、零部件生产尽可能同步、生产流程
流畅的基本要求上，进行生产线的设计规划。以上简单地描述了家具工厂生产线规划的方法，生产线规
划应该是对整个加工工艺及流程的再设计、提升，同时也对整个生产工艺设计以及生产管理进行升级，
而不仅仅是一个简单的设备平面布局设计。广东数夫家具软件有限公司是国内家具ERP软件、MES系统
、CRM系统、SCM系统的龙头企业，它是助推家居行业信息化、智能化转型升级的引擎。
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