
武汉铝合金压铸模 武汉品皓（优质商家）

产品名称 武汉铝合金压铸模 武汉品皓（优质商家）

公司名称 武汉品皓精密制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市江夏区庙山办事处幸福村花山二路幸福二
路路口武汉明亮交通设施有限公司1号厂房武汉
品皓

联系电话 13554110337 13554110337

产品详情

武汉品皓精密制造有限公司，致力于为华中地区的工业企业提供从产品外观造型设计、结构设计、手板
制作、压铸塑胶模具设计开发制造、压铸件注塑件产品加工、精密零部件生产等后期服务。公司拥有从
业多年的专业团队，经验丰富，技术齐全。

武汉铝合金压铸件具有一些其他铸件无法比拟的优势，如美观、质量轻、耐腐蚀等优势，使它广受用户
的青睐，铝合金压铸件特别是在汽车轻量化以来，铸造铝合金铸件在汽车工业中得到了广泛的应用。

铸造铝合金的密度比铸铁和铸钢小，而比强度则较高。因此在承受同样载荷条件下采用铝合金铸件，可
以减轻结构的重量，故在航空工业及动力机械和运输机械制造中，铝合金铸件得到广泛的应用。铝合金
有良好的表面光泽，在大气及淡水中具有良好的耐腐蚀性，故在民用器皿制造中，具有广泛的用途。纯
铝在硝1酸及醋酸等氧化性酸类介质中具有良好的耐蚀性，因而铝铸件在化学工业中也有一定的用途。纯
铝及铝合金有良好的导热性能，放在化工生产中使用的热交换装置，以及动力机械上要求具有良好导热
性能的零件，如内燃机的汽缸盖和活塞等，也适于用铝合金来制造。

目前铸件几大缺陷一直是压铸公司的难点..一.气孔怎么会停留在內浇囗。二.艺流渣包口的气孔是由哪些
问题产生的。三.铸件表面大小气泡是怎么来的。四.铸件气孔为什么难以解除。五.铸件产生隔皮主要工
艺错在哪里。六.铸件为什么会脱皮-根脱模剂有关系吗。七.6字开头的铝为什么会难做些，该主意哪些细
节。八.锌合金铸件电镀后表面有泡，是材料问题还是模具（机器.调式）问题，铝合金压铸模，还是电镀
厂的问题，我们该怎样才能判断出是材料问题-还是压铸工艺问题-还是模具问题-
还是电镀问题。九.怎样才能做到锌合金铸件表面强度。十.铜铸件用怎样的脱模剂最1好。

武汉品皓精密制造有限公司，致力于为华中地区的工业企业提供从产品外观造型设计、结构设计、手板
制作、压铸塑胶模具设计开发制造、压铸件注塑件产品加工、精密零部件生产等后期服务。公司拥有从



业多年的专业团队，经验丰富，技术齐全。

武汉压铸模零件如何热处理? 如果淬火设备为高压高流率真空气淬炉，则采用以下方式： (1)淬火前：采
用热平衡法，提高模具加热和冷却的整体一致性。对凡是影响到这一点的薄壁孔、沟槽、型腔等，都要
进行填充、封堵，尽量做到模具能均衡加热和冷却;同时，注意装炉方式，防止压铸模在高温时因自重而
引起的变形。 (2)模具的加热：在加热过程中要缓慢加热(用200℃/h升温)，并采用两级预热方式，防止快
速升温造成模具内、外温差过大，引起过大的热应力，同时减小相变应力。 (3)淬火温度与保温时间：要
采用下限淬火加热温度，均热时间不宜过短或过长，一般由壁厚和硬度来确定均热时间。 (4)淬火冷却：
采用预冷方式，并通过调节气压与风速，有效的控制冷却速度，使之最1大限度地实现理想冷却。即：预
冷到850℃后，增大冷却速度，快速通过“C”曲线鼻部，模温在500℃以下则逐渐降低冷却速度，到Ms
点以下则采用近似等温转变的冷却方式，以最1大限度地减少淬火变形。模具冷却到约150℃时，关闭冷
却风机，让模具自然冷却。

武汉铝合金压铸模-武汉品皓（优质商家）由武汉品皓精密制造有限公司提供。武汉品皓精密制造有限公
司（www.whphzz.com）在塑料模这一领域倾注了无限的热忱和热情，品皓精密制造一直以客户为中心、
为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌
。相关业务欢迎垂询，联系人：熊经理。
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