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产品详情

聚氨酯泡沫表现不好的原因

聚氨酯喷涂的工作原理是高压喷涂设备的物料在空间很小的混合室内高速撞击并剧烈旋转充分混合后物
料在喷枪口形成细雾状液滴，均匀地喷射到物件表面。这里简单谈谈聚氨酯喷涂施工中遇到指泡沫表现
不好的问题。

1、泡沫表面粗糙不整：

原因：雾化不良或发泡时间太快以及黑白料黏度差异过大。

2、泡沫软：

原因：一般是白料过多。

3、泡沫酥脆：

原因：体系中水分含量过大。如果是仅仅表面部分酥脆，静电喷涂加工厂，则考虑料温和环境温度差异
是否太大，料温高、环境温度低。另一个原因是黑白料黏度差异过大，黑料过量较多。

4、泡沫与基材的剥离强度低：

原因：基材表面不洁净，有浮灰或油污。基材未于透，这种剥离可见到界面的水分。基材温度过低，发
泡速度太快。喷涂时没有快速喷上薄薄底层，而是一次就喷得较厚。 5、泡沫开裂：

原因：发泡体系中使用的聚醚支化度和官能度较低。

6、层与层之间脱离：



原因：有些阻燃剂与发泡体系不太相容，静电喷涂加工，发泡时在表面像增塑剂那样，当然也有其他的
物料会引起这种现象。另外发泡的时问太快或太慢都可能会引起这种现象。只是程度不至于这么严重而
已。还有时是由于发泡体系中加入的硅油表面活性剂过量产生的。

7、泡沫表面起泡：

原因：发泡料中发泡剂种类与体系不相容，在发泡完成后又聚积第二次发泡。

8、泡沫的收缩：

原因：泡沫密度过小，水含量过大、气温过低、机器的混合不均、

静电喷涂的注意要点

在使用静电喷枪来进行喷涂时，需要注意什么呢？

1、喷漆室的风速 ：

静电喷涂本身漆雾、溶剂挥发量小，不需要过高排风量。风速过大，影响漆雾在电场中的吸附力而影响
静电效果。

2、静电喷枪的接地要求 ：

静电喷枪、被涂物、进入喷涂区域的人员及喷涂区域的地面和装置必须接地，并且要及时输出物品表面
的电荷，防止电荷积累，产生放电现象而发生危险。

3、涂料的电阻 ：

电阻值过高带电困难，静电效果差；过小则易漏电，危害喷枪且不利于安全。各种规格不同的静电喷枪
均有其特定的电阻范围。

4、涂料粘度 ：

静电喷涂用涂料施工粘度一般较空气喷涂略低，以利于提高雾化效果，静电喷涂厂家，使漆雾易于沿电
力线方向环抱沉积。

5、空气压力 ：

过高空气压力会影响涡轮发电机的正常工作，也影响了静电效果。

6、输漆压力 ：

静电喷枪喷涂所需漆压略低，油漆输出压力一般为0.15～0.18MPa。

7、喷涂参数 ：

涂料的流量控制在350～450ml/min，枪距200～350mm，雾幅250～350mm。



8、注意事项：：

喷涂的枪物距离较空气喷枪略大，在同一工位对面或不同工件2支以上喷枪同时操作时，使用时应注意其
相对位置错开，应使喷出漆流互不干扰，避免同性电荷的漆雾相斥，影响漆雾的正常附着。

静电喷塑喷枪出粉不均匀，不是机器的故障，来看看一下几点排查方法。

1、观察总进气供气气压是不是足够、是不是均匀。

2、硫化桶粉末硫化是不是好，粉桶里面的粉有没有冒泡或者滚。

3、主机出粉调节遵循一个原则：先把主机上三个气压表全部关闭（气压调到0），再开始先调左手的表
（出粉量气压），调到粉末出来大小合适即可，如果这个时候粉末雾状不够好再慢慢调第二个气压（雾
化气压），直到均匀出粉就好，芜湖静电喷涂，第三个表（清理喷嘴气压）不要去调了，往往第三个气
压一开分流太大又造成供粉不大或者不均匀。

4、粉泵吸收粉密封圈好不好，吸收粉的通路必须是密封的，不然漏气吸收粉效果就不好了。

5、粉芯磨损是不是过大需要更换，或者粉芯有堵塞造成粉末出来不大不均匀。

6、喷枪枪头损坏或者有堵塞需要更换或者清理。

7、喷枪导流帽磨损需要更换。

8、喷枪大的粉管（出粉橡胶管）过长，这个越短越好，太长了出粉不均匀，越短均匀度越好。

9、粉末受潮结块，过筛一下就好。

10、喷枪内直角弯管磨损过大需要更换。

静电喷涂加工-芜湖静电喷涂-芜湖迈博静电喷涂公司(查看)由芜湖迈博机械制造有限公司提供。芜湖迈博
机械制造有限公司（www.mbpentu.com）是安徽 芜湖 ,工业制品的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理
、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在迈博喷涂领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈
，共创迈博喷涂更加美好的未来。
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