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公司名称 东莞市锐美机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市道滘镇小河村沥江围小组大新南路

联系电话  13652660524

产品详情

塑胶毛刺产生的原因及解决办法

镁合金去毛刺作为后道处理的重要工序，让企业不用再担心毛刺修不干净，货期供应不上，划伤不良等
问题。今天给大家介绍的是，生产过程中塑胶毛边如何产生的。

塑胶产品的毛边又叫批锋，毛刺等，稍稍留心就会发现，市面上的大多产品都会有或大或小的毛边，无
论是家电还是日常用品，相比，手机就做得比拟精密。毛边的大小看得出塑胶模具在制造中的精度和厂
家的质量请求，很大水平上决议了产品的定位以及优劣。塑料产品毛边的构成有多多种缘由，模具、机
台、塑胶原料、成型参数都有可能是罪魁祸首，简直是一切的注塑厂普遍存在的共同问题。

除了模具本身的问题，产品产生毛边也有可能跟注塑机台有直接的关系，如何判别是机台问题惹起的毛
边呢？

在产品缺胶的状况下，假如整个分型面跑毛边，除了检查模具，还应该检查机台。打开手动开合模具，
先察看压力表，确认模厚调整能否满足锁模力的请求，假如缺乏，重新调整模厚。补充一点，在调机过
程中，假如模具温度有大副的升降变化，一定要重新确认一下锁模力，由于模具的热胀冷缩或影响到模
厚的变化。假如模厚调整后，分型面还有毛边，需重新核定能否机台吨位太小锁模力不够。假如锁模力
没有问题，分型面的毛边可能是机绞不均衡招致，也就是我们通常说的格林柱存在松动或者间隙，这种
状况下毛边会固定散布在机台的同一侧，需对机台停止检修校正。

塑胶模具本身以及注塑机台的问题都是比拟直观的问题，经过细微的察看不难判别，但更多状况下的塑
胶产品毛边是由成型参数设定不当惹起的。



成型参数主要由五局部组成：温度，压力，时间，速度，计量，简直都会招致毛边的产生，有时是一个
要素惹起的，有时是多个综合要素惹起的。看似复杂，其实一切成型参数设定惹起的毛边，都可归结于
压力，当注塑压力超出了机台设定的锁模力或者模具部分的接受强度时，就会产能毛边。在进浇口四周
，分型面，强度缺乏的插破孔，都极有可能产生毛边。

以上是锐美机械为大家分享的信息，如果对我们的镁合金去毛刺感兴趣，就快联系我们吧~

镁合金去毛刺披锋产生原因及解决办法

镁合金去毛刺是现在市场上消费者信赖的后处理设备之一，现在塑胶制品已经慢慢用冷冻修边取缔人工
的方式，成为当前主流的修边工艺。很多人在想，披锋是怎么产生的，能否从源头伤解决，今天分享的
内容就是关于这个问题的，帮助大家解决披锋烦恼。

产生问题的原因：多模腔具浇口大小不合理，同时填充不均匀导致刺披锋的产生。

解决办法：根据制品结构及浇道流程长短使浇口大小合理，来杜绝披锋和毛刺的生成。

如果对锐美机械的镁合金去毛刺感兴趣，快联系我吧~

镁合金去毛刺操作说明

镁合金去毛刺的使用范围：适用于各类橡塑类、硅胶类、塑胶类、软胶类、精密车铣件、压铸锌合金类
、压铸镁合金类、压铸铝合金类等产品上的毛刺毛边的去除。

镁合金去毛刺的操作简易，按键触摸屏一键式操作即可：只需人将大门打开，按下出蓝按钮，拿出处理
完的产品并放入将要处理的产品，然后再按下进篮开关并关闭大门，最后按下一键启动即可。触摸屏取
缔早期老版按钮式的控制，在操作上更加简易，节省操作时间增加工作效率，降低了设备的故障，提升
设备的外在美观。

这个就是锐美机械镁合金去毛刺的操作方式啦~若您有兴趣，那就联系我们吧！
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