
碳钢球冠封头厂家介绍

产品名称 碳钢球冠封头厂家介绍

公司名称 沧州檀达管道设备销售有限公司

价格 600.00/个

规格参数 檀达:4
1200:5
盐山:6

公司地址 盐山县城南工业园

联系电话  15231784308

产品详情

碳钢球冠封头厂家介绍，河北檀达封头制造有限公司位于河北沧州盐山，近邻天津，北京，石家庄，交
通物流便利。主要生产：蝶形封头、大口径蝶形封头、浅蝶形封头、THA国标蝶形封头。公司拥有大型
旋压设备8台，设备均为世界一流、工艺采用国际先进工艺、检测手段符合欧盟执行标准，拥有国内最强
大的技术力量和新产品开发能力，致力于打造国内第一封头品牌。

公司始终坚持“客户第一”的原则为广大新老客户提供优质的产品和服务。欢迎广大新老客户前来盐山
封头厂洽谈业务与指导交流！

碳钢球冠封头厂家介绍封头是压力容器上的端盖，是压力容器的一个主要承压部件。封头的品质直接关
系到压力容器的长期安全可靠运行。宜昌化工储罐封头厂。

一般采用旋压成形。旋压相对于冲压，有节约模具费，尺寸可以按照要求调整的优点。一般旋压封头采
用冷旋压，但当封头厚度较厚或者材料强度很高时使用冷旋压就有困难，对在冷旋压设备能力界限边缘
的封头，如果使用冷旋压，就会发生材料分层、表面微裂纹等问题；对超过能力范围的冷旋压就无法加
工。这时，可以采用热旋压方法加工。椭圆封头整体成形与分瓣成形。整体成形按照加工方式主要有冲
压成形与旋压成形，以及很少使用的成形、气（液）压膨胀成形等。整体成形按照加工温度可以分为冷
加工和热加工（其中一般称谓的温加工，实际为冷加工的一种）。由加工方式与温度组合就有了热旋压
成形、热冲压成形、冷旋压成形、冷冲压成形及压鼓成形。主要设备：椭圆封头专用设备8000T双动油压
机、5000T、2800T、液压机；￠8600×40mm旋压机；￠8000井式燃气炉等加热、热处理设备；

碳钢球冠封头厂家介绍用管帽一般在压力较低的情况下，便于拆卸检修，高中压情况下一般不用管帽。
管帽包括凸形管帽、锥壳、变径段、平盖及紧缩口的设计。管帽参数：不锈钢：304304L316316L321通径
：DN15-DN1200壁厚：SCH5-SCH160标准：ASMEDINJISBSGB/TJBSHHG用途：水、饮料、啤酒、食品
、石油化工、核电、机械、设备、化肥、造船、防水处理、管道等包装：木箱、纸箱服务：提供技术咨



询、指导安装等碟形管帽的r处避免拼接，会减薄、高应力。一般说的封头都是内径,如1米的,都是指的内
径管帽对过渡部分没作要求(不像是标准椭圆形)，一般手册上只能查到直径和长度，且直边部分较长。
管帽只是管道的堵头，DN超过300就要用封头代替，如果承压，要进行强度校核。管帽与封头形状差不
多,材质为不锈钢的较多,管帽尺寸比较小,可以锻造；

摘要：旋压封头的检验与无损检测，也是检验的规范之一。旋压封头要进行一下的检验：1)普于封头的
外形尺寸、最小成形厚度以及无损检测等，应依照规程以及相关规范，旋压封头的检验与无损检测，也
是检验的规范之一。1)普于封头的外形尺寸、最小成形厚度以及无损检测等，应依照规程以及相关规范
，对其停止检验和复验，以确保封头的全体质量。2)对该封头直边倾斜度停止测量时，直边的增厚局部
不应该被计入。3)切边后，要测量圆度公差，普通是***值与最小值之差，数值上应不大于25mm。在封
头端面的恣意两直径地位上应放上直尺或拉紧的钢丝，来对总深度停止测量，普通不能超越规则值。4)
运用间隙样板，来反省旋压封头内外表的外形公差，留意检测时样板要垂直于待测外表。● 封头是压力
容器上的端盖，是压力容器的一个主要承压部件。所起的作用是密封作用。一是做成了罐形压力容器的
上下底，二是管道到头了，不准备再向前延伸了，那就用一个封头在把管子用焊接的形式密封住。和封
头的作用差不多的的产品有盲板和管帽，不过那两种产品是可以拆卸的。而封头焊好了之后是不可以再
拆卸的。 与之配套的管件有压力容器、管道、三通、四通等产品。●封头的品质直接关系到压力容器的
长期安全可靠运行。

碳钢球冠封头厂家介绍封头厂家告诉您常见的封头在焊接上分为对焊封头，承插焊封头。用于各种容器
设备，如储罐、换热器、塔、反应釜、锅炉和分离设备等。材质有碳钢（A20#、QQ345B、16Mn等）、
不锈钢（304L、316L等）、合金钢（15Mo315CrMoV35CrMoV45CrMo）、铝、钛、铜、镍及镍合金等。
首先是封头坯料入炉应在炉温大于600℃时进行，然后随炉加热。其次是允许几块封头坯料同时加热，但
装炉时必须注意坯料间距离，低趁层的坯料与炉底的距离不应小于150mm，根据加热炉情况，一次装入
量不得超过5块。其次是封头装料时，须保证材质标记在毛坯的下表面，以便冲压露于外表面。当封头成
型与人孔翻边分二道工序进行时。注意坯料划线中心样冲眼置于毛坯外表面，以便封头成型后切割人孔
翻边小孔时找正。封头是指用以封闭容器端部使其内外介质隔离的元件，又称端盖。圆筒形容器的封头
一般都是迥转壳体。按封头表面的形状可分为凸形、锥形、平板形和组合形。凸形封头是指外表面形状
为凸面的封头，如半球形、椭圆形、碟形和无折边球形封头等。有的气瓶采用凸面向内的组合形底封头
，既可保证强度，又能满足安全使用的需求GB/T12772-1999排水用柔性接口铸铁管及管件等。

。旋压的碳钢封头要进行热处理的原因：冷压变形后（旋压也是在冷态下进行的），封头的硬度、强度
增大，塑性、韧性降低,新乡封头厂，出现加工硬化现象。热处理可以消除此现象，外贸封头提高材料的
塑性、韧性，降低硬度。厂家以质量求发展坚持锐意进取研发市场对路的各种产品大型先拼板后成形的
卵形封头、碟形与球冠形封头内表面拼焊焊缝，以及影响成形质量的外表出口封头面拼焊焊缝，在成形
前应将焊缝余高打磨至与母材齐平。锥形封头成形前应将过渡部门内外表面的焊缝余高打磨至与母材齐
平。没经过打磨的焊缝余高，根据封头所采用的实际尺度，应分别符大口径椭圆封头合GB或JB的有关划
定，拼接焊接接头表面不得有裂纹、咬边、气孔、弧坑和飞溅物。拼接焊接接头的返修。

并与中心线垂直，长度正好是图样直径的圆周长。（封闭的长方形）。大型封头冲压和旋压的区别:冲压
成型好，对封头较小，尺寸保证的好。

摘要：封头旋压成型后的成品人们也习惯称为旋压封头。旋压的封头一般来讲都是直径比较大的冲压和
旋压的区别:冲压成型好，对封头破场J，尺寸保证的好，但是适合小封头。封头旋压成型后的成品人们也
习惯称为旋压封头。冲压成型好，对封头破场J，尺寸保证的好，但是适合小封头。旋压成型差了点，特
别是R段的地方。厚薄不均匀。但是成型比较大的封头封头不管是多大东多小，都是可以冲压或旋压的
。只是小封头基本上都选择冲压，因为冲压是要模具的，小的封头基本上都是榻佳的模子，只要说DN多
少的就能压了。冲压又分冷冲压和热冲压。碳钢多选热冲，不锈钢多选冷冲，薄的也多选冷冲，厚的多
选热冲。要是大封头的话多淘定压，旋压缺点就是封头的R段地方成型不好。
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