
薄壁碳钢封头生产厂家

产品名称 薄壁碳钢封头生产厂家

公司名称 沧州檀达管道设备销售有限公司

价格 30.00/件

规格参数 檀达:2
600:3
盐山:4

公司地址 盐山县城南工业园

联系电话  15231784308

产品详情

薄壁碳钢封头生产厂家，河北新闻资讯，记者（刘编辑）近日获悉，今天没有质量，明天没有销量 客户
的质量需求，就是我们檀达管道薄壁封头生产厂家的工作标准,生产没有质量的封头产品，等于制造无用
的垃圾.我们认为 只有不的产品，没有挑剔的客户,核心竞争力是什么?我认为仍空生产工艺是在市场上可
以嬴得客户的支持与信赖.

      

薄壁碳钢封头生产厂家， 圆形封头是由半个椭球面和一圆柱直边段组成。直边段的作用是避免封头和筒
体的连接焊缝处出现经向曲率半径突变，以改善焊缝的受力状况。由于封头的椭球部分经线曲率变化平
滑连续，故应力分布比较均匀，且椭圆形封头深度较半球形封头小得多，易于冲压成型，是目前中、低
压容器中应用较多的封头之一。 壳体材料：碳钢、不锈钢 适用介质：气体、液体、蒸汽
二、不锈钢薄壁冲压封头厂家使用场合：1.
碳素钢封头在盐、氨、碱性钠等环境下会发生裂纹，请在订购封头时说明消除残余应力。2.
奥氏体不锈钢在有氯离子的特定环境下会发生应力腐蚀裂纹，请在设计时选择合适材料。 封头性质：壳
体轴向截面为半圆形。直径较小的半球形封头可整体压制成型，但直径较大的由于其深度较大，整体压
制有困难，故需采用数块大小相同的梯形球瓣和顶部中心的一块圆形球面板(球冠)组焊而成
三、不锈钢薄壁冲压封头厂家应用范围： 石油、电子、化工、轻纺、食品、机械、建筑等行业

一般采用模压和旋压两种方式进行加工，模压平底封头的底部平整度较高，下料尺寸大，成本较高，适
用于要求较高的设备；而采用旋压的工艺，制作出来的平底封头底部平底整稍差一点，下料尺寸偏小一
点，成本较低，但不影响一般设备的使用。旋压封头的特点是：用很小的变形力可成形很大的工件；使
用设备比较简单，中小尺寸的薄板件可用普通车床旋压；模具简单，只需要一块芯模，材质要求低。

本公司产品主要有：直径159mm-6500mm的各种材质的封头、冷却器、塔类设备、斧类设备、供水设备
、硫化设备、石油设备、换热器、换热机组、不锈钢容器、囊式气压罐、变频供水、压力罐、分汽包、
蒸压釜、蒸汽锅炉、导热油锅炉、水暖锅炉等产品广泛应用于化工、冶金、食品等行业。另外我公司还



可以根据用户需求，设计制作特殊功能的各类封头。

薄壁碳钢封头生产厂家，桌越的品质、合理的价格，完善的质量保障体系，优质的售后服务创造了檀达
品牌到目前为止，檀达已经拥有相当齐全的产品结构，并且，所生产的大型封头产品品质堪称同行业中
的精品，决不允许一件有疑问的产品流向市场，从产品的设计、原材料的选料、加工制造、出厂包装直
到售后服务。碳钢封头生产厂家椭圆封头又名为椭圆型封头、椭圆封头即为由旋转椭圆球面和圆筒形直
段两部分组成的封头。旋转椭圆球面母线的长、短轴之比为2.0的椭圆形封头，习惯上称为标准椭圆形封
头。椭圆封头的力学性能仅次于半球封头，但优于碟形封头。由于椭圆封头的深度介于半球形和碟形封
头之间，对冲压设备及模具的要求、制造难度亦介于两者之间，即比半球封头容易，比碟形封头困难。
近年来由于采用旋压制遣工艺，为制造大直径椭圆形封头带来了方便。椭圆封头因综合性能较好，被广
泛用于中低压容器。椭圆封头质量控制上遵循一系列的步骤。此步骤为：进料-理化-下料-热锻成型-热处
理-检验-金加工-成品检验-标识-成品检验-标识-包装打字-
发运。国标封头是石油化工、原子能到食品制多行业压力容器设备中不可缺少的重要部件。

碳钢封头与不锈钢封头的生产工艺介绍：

第1，在生产中有不合适的地方沾到了碳钢了。主要是加工硬化性造成的，冲压时的变形使不锈钢产生了
变形马氏体，产生磁性 。每一种解释其实都很合理。

这种现象受到冷却速度，材料成分和热处理工艺等因素的影响。当冷却速度愈快，含碳量和合金成分愈
高，冷却过程中在热应力作用下产生的不均匀塑性变形愈大，*形成的残余应力就愈大。

另一方面钢在热处理过程中由于组织的变化即奥氏体向马氏体转变时,因比容的增大会伴随工件体积的膨
胀,工件各部位先后相变，造成体积长大不一致而产生组织应力。不锈钢封头组织应力变化的*终结果是
表层受拉应力,心部受压应力，恰好与热应力相反。组织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度、
形状，材料的化学成分等因素有关。碳钢、不锈钢封头专业生产厂家找河北檀达管件制造厂，厂家信得
过，是您正确的选择！

       碳钢椭圆封头生产厂家，质量好的20号椭圆封头生产厂家优选河北檀达管道制造有限公司了
专业的设备 *的技术造就质量好的产品 完善的检测手段是质量的保障 管件产品就选拓品牌
檀达人愿与您携手并进 共创美好明天。

    公司拥有先进的设备有1800吨油压机一台，2600吨油压机一台，9600×58旋压机一套，可生产直径1
5mm-12米种国标、非国标封头。我厂主要生产各种材质的封头包括有无直边封头、椭圆封头(标准封头)
、油罐封头、浅型封头、压力罐封头、平底封头、储罐封头、球形封头、砂浆罐封头、锥型封头、水罐
封头、拱型封头、气罐封头、碳钢封头、不锈钢封头、旋边封头。我厂以科学的生产工艺、严格的质量
管理、先进的服务理念、合理的销售价格，赢得了国内外广大客户的信赖。产品远销广东、福建、江西
、浙江、湖南、湖北、 山西、北京、天津、黑龙江、山东等十几个省市。

碳钢封头的其他叫法：碳钢无直边封头、桶体旋边、椭圆封头、碟形封头、浅形封头、各种大小头旋边
、不锈钢大小头旋边、平底、半球形旋边、球形封头等。规格：32MM-8000 MM厚度：1MM60MM随圆
形封头组织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度,形状，材料的化学成分等因素有关。不锈钢封
头组织应力变化的*终结果是表层受拉应力,心部受压应力,恰好与热应力相反。实践证明,任何工件在热处
理过程中,只要有相变,热应力和组织应力都会发生。只不过热应力在组织转变以前就已经产生了不锈钢封
头，而组织应力则是在组织转变过程中产生的,在整个冷却过程中,热应力与组织应力综合作用的结果,就
是工件中实际存在的应力。常用标准：不锈钢封头使用的注意点1、测量封头的外周长。若事先进行筒体
加工，请向生产工厂询问预定封头外周长的尺寸；2、请将封头外周长4等分，并在筒体和封头上做好标
记；3、将封头和筒体进行焊接，焊接请客户根据直径和板厚自选；公司拥有先进的钢管和管件生产制造



设备，产品包括：碳钢，合金钢，不锈钢等各种材质的管材、高、中、低压管件、压力容器，电厂管道
配件，电厂杂项组件，工厂化配置管件，耐磨防腐保温管道，弹簧支吊架、机械输送系统，五金类各种
小件等。
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