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产品详情

出口导卫扭转角度偏大或偏小都会导致红坯(即轧制中的钢条)在进入下一道之后出现倒钢现象，产生不
规则的钢条，同时，进出口导卫也受到严重的侧边磨损;当偏差过大时，则不可避免地会出现堵钢事故，
红坯无法进入下一道的进口导卫。 目前，在国内有关轧钢专业资料中，难以找到比较完整的机架闻出口
导卫扭转角度值的理论计算方法，尤其难以查找到比较接近实际扭转角度值的资料介绍。此问题的关键
在于红坯在扭转时，对导卫与红坯之间的间隙所产生的间隙附加角度值的确定。

一种快捷准确调整导卫的装置。包括样棒，还包括靶台，所述靶台的底座前端设有两立靶，两立靶 上均
设有相同形状的靶孔，样棒位于靶孔中并与靶孔滑动配合；靶台后端设有与导卫底部相对应的固定槽，
压板通过紧固螺栓使导卫底部与靶台螺接为一体。本发明 中，两立靶上均设有相同形状的靶孔，且样棒
与靶孔滑动配合。因此，当样棒通过导卫后能从两靶孔畅通而出时，三切分导卫厂，即表明导卫调试成
功。

通常使用的导卫板基木投爵方法，三切分导卫报价，已在鞍绷出版的 、”垫铜孔型投豁”一书中有了一
定的朋述。在鞍烟基本上采用的是画图法。当然，常州三切分导卫，在共个基本尺寸方面例如图艺中的
砖从h也可以用筒单的静算公式得出。‘ 画图法在没爵工作中的优点有:方法筋单，三切分导卫公司，少
出补算错翠，容易掌握。这对导卫板制造和使用上可以涌足要求。这些都是大家可以理解的。但目前在
尖用画图法中，对导卫板最重要的工作部分一导卫板前端两侧与叽懈{资
昆鞍潮出版的“细纲孔型没爵’一书。关于导〕」析咐，礴音卜砂毖触的具实形状周翘却被忽砚了。
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