
焊接机批发 焊接机 骏龙实力厂家

产品名称 焊接机批发 焊接机 骏龙实力厂家

公司名称 永康市骏龙焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 永康市花街花金线339号

联系电话 13248880555 13248880555

产品详情

永康市骏龙焊接设备有限公司专业生产储能焊机，直流焊机，中频网焊机，点焊机，闪光焊机，化工网
焊机，化工网设备等产品！！！

永康市骏龙焊接设备有限公司为您介绍焊接工艺知识：

预热能降低焊后冷却速度，生产焊接机，有利于降低中碳钢热影响区的zui高硬度，防止产生冷裂纹，这
是焊接中碳钢的主要工艺措施。预热还能改善接头塑性，减小焊后残余应力。通常，35和45钢的预热温
度为150～250℃。含碳量再高或者因厚度和刚度很大，裂纹倾向大时，可将预热温度提高至250～400℃。

永康市骏龙焊接设备有限公司欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话咨询！

永康市骏龙焊接设备有限公司专业生产储能焊机，直流焊机，中频网焊机，点焊机，闪光焊机，化工网
焊机，焊接机哪家好，化工网设备等产品！！！

永康市骏龙焊接设备有限公司为您介绍：

焊接应力，是焊接构件由于焊接而产生的应力。焊接过程中焊件中产生的内应力和焊接热过程引起的焊
件的形状和尺寸变化。焊接过程的不均匀温度场以及由它引起的局部塑性变形和比容不同的组织是产生
焊接应力和变形的根本原因。当焊接引起的不均匀温度场尚未消失时，焊件中的这种应力和变形称为瞬
态焊接应力和变形；焊接温度场消失后的应力和变形称为残余焊接应力和变形。在没有外力作用的条件
下，焊接应力在焊件内部是平衡的。焊接应力和变形在一定条件下会影响焊件的功能和外观，因此是设
计和制造中必须考虑的问题。

永康市骏龙焊接设备有限公司欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话咨询！



永康市骏龙焊接设备有限公司专业生产储能焊机，直流焊机，焊接机批发，中频网焊机，焊接机，点焊
机，闪光焊机，化工网焊机，化工网设备等产品！！！

永康市骏龙焊接设备有限公司为您介绍自动焊机的几点小知识：

1.什么是坡口？

坡口的定义为：根据设计或工艺需要，将焊件的待焊部位加工成一定几何形状的沟槽称为坡口，那么我
们平时见到的坡口有哪些样式呢？常用的坡口形式有I形坡口、Y型坡口、带钝边U形坡口、双Y形坡口、
带钝边单边V形坡口等。

2.焊接接头你了解吗？

用焊接方法连接的接头称为焊接接头，它由焊缝、熔合区、热影响区及其邻近的母材组成。在焊接结构
中焊接接头起两方面的作用，第yi是连接作用，即把两焊件连接成一个整体;第二是传力作用，即传递焊
件所承受的载荷。

永康市骏龙焊接设备有限公司欢迎各界朋友莅临参观，拨打图片上的电话咨询！

焊接机批发-焊接机-骏龙实力厂家由永康市骏龙焊接设备有限公司提供。永康市骏龙焊接设备有限公司
（www.junlongok.com）是浙江 金华 ,机械加工的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚
实守信的方针，满足客户需求。在骏龙领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创骏龙更加美好
的未来。
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