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产品名称 年糕机设备厂家 年糕机 联丰年糕生产线生产

公司名称 东莞市联丰年糕自动化设备有限公司
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产品详情

年糕生产线做法步骤

一、洗米、泡米

首先将大米跟糯米按比例搅在一起，然后洗米，洗干净后加入适量水进行泡米，泡1小时左右，把米泡软
泡胀，要注意一定要泡胀，浸泡工序直接影响年糕用粉的细度及感观效果，水的质量也影响成品年糕的
口感 ，所以纯净水泡米较好。

二、磨粉→压滤

浸泡后的混和大米用工具沥起来，然后用干净水冲洗后加入适量淀粉搅拌均匀，拌匀后倒入磨粉机，充
分搅匀磨碎，注意这里磨粉要求全部通过100毫米80孔筛布，碾磨以后的米粉装入布袋进行压滤，沥干后
的米粉块水分要在30％左右。

三、和粉→蒸熟

控制好水份经沥干后的米粉块用机械螺旋推进打粉机挤出系统、皮带输送机和电气控制自动切断机组成
破碎和料后的粉不含粉块，因为粉块不易蒸熟，制成的年糕会出现夹生现象。破碎和科后利用年糕机械
蒸汽对米粉进行前蒸煮，年糕熟透，不夹生。

和好粉后用输送带推送进入老化蒸粉间，然后要注意把握住蒸粉间蒸气的温度，及时感知米粉的生熟度
。蒸粉的过程是先把米粉放入木质或塑料制成的盒内，加冷水搅拌成直径约1 一2厘米的粉团，加水的多
少根据年糕粉里两种米的含量比例来确定，糯米少则加水多，反之则加水少，蒸自米粉熟透，不夹生。

四、挤压成型→切断-冷却



把刚蒸熟的粉用年糕成型机进行压延成型，成型机嘴尺寸为3厘米X1.5厘米，成型后年糕外观要求光滑，
尺寸要求宽度3～4厘米，厚度1.5～2厘米。

切断：利用切断机将成型年糕切断，长度根据你需要的尺寸就可以了，成品即制成。

冷却：刚制成的年糕成品温度和水分较高，较软易变形，因此不宜直接装盒，需冷却，一般冷却时间宜
在6小时左右。  

成品装盒

年糕经过冷却后，符合各种质量标准即可装盒贮存。盒子要求清洁干燥，盒内装高10叠为宜，以免压坏
变形。

多用型的年糕生产线实践性和创造力都很强

联丰具有先进的生产加工设备，先进的产品质量，专业的科技队伍，真诚用心的售后服务体系。在追求
“高质量高标准”的同时结合国内外大环境及不同行业的实际需求，技术部们坚持不懈地不断完善自身
的产品。其精益求精研发的一步成型年糕生产线，凝聚数位技术专家技术的研究成果，属目前全球行业
先进技术产品，而且方锐年糕生产线力求为广大用户提供高品质的产品和质优的售后服务。

从创新方面讲，年糕生产线多功能化、高产量化是现在客户最为想拥有的理想商品，一机多用型的年糕
生产线实践性和创造力都很强，可以给予年糕生产线行业带来新的开展动力，出产多功能化年糕生产线
的公司家也可以在众多的商品中脱颖而出更多高产量年糕加工设备可以询问联丰年糕自动化设备。

我国年糕加工企业使用的设备主要分为大、中、小这三种规模。按国家产业政策和行业发展要求重点发
展中、大型生产规模，而小规模的生产企业应按市场经济规律自给自足。

但是，我国年糕生产线制造业生产的设备主要以装备中、小型企业为主，而使用的大型成套设备仍有大
量进口。不过，有需求就会有突破，市场发展的真谛就是在竞争中需求的突破，以打造“中国绿色健康
年糕产业好品牌”为愿景，以“让老百姓吃上健康年糕”作为企业使命，联丰自主研发生产的“自熟年
糕生产线”系列产品解决新用户的各种困扰。术业有专攻，联丰年糕生产线公司家向各位新用户表示：
本公司是专业生产年糕生产线设备的企业，大、中、小不同产量的设备都有，可以满足各种各样不同需
求客户的口感。
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