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产品详情

为保证切分嘴在生产过程 中不出现粘钢等问题 ，切分嘴的验收要求如下 ： ①
用样板检查切分嘴与切分箱配合处宽度 ．公差必须符合要求。 ② 用样板检查切分嘴单块厚度
，公差必须符合要求 。  ③ 用样板检查切分嘴内孔 中心线尺寸．左右两边 公 差必 须 一致 。 ④
切分嘴装进切分箱后允许有非常微小 的间隙 。切分 箱装 上 机架后 ，除保证 其对 中孔 型 外 ，还 要保
证 其水 平位 置 正 确 ，切 分 箱 入 口导 嘴 与 上 下 轧 辊 之间 的距 离必 须 一致 。另 外还要 检 查入 口导
嘴是 否滑动 自如 ，防止其左右移位 ，造成入 口粘钢。在正常生产过程 中，应
注意保持活套有一定套量，不要产生 拉钢 ，同时要保第 l6、l7 道次机架轧 制线对 中，否则
，很容易损坏分线槽 ，在生产 中，圆钢导卫厂，要经常 检查切分箱 ，可 以通过 耳 听 ，眼 看 ，手 触 摸
的方 式 来 检查 切分箱及切分孔是否正常 ，眼看主要是看切分箱入口嘴在

轧制过程中，车间内弥漫着大量粉尘，直接影响对红钢运行状态观察，

同时影

响环境卫生、危害职工身体健康。粉尘主要集中轧制区，杭州圆钢导卫，特别是轧机出口导管处。

分析认为是轧制力大和轧制温度高，大量粉末状氧化铁皮弥散形成。原设计未考虑

除尘装置，各机架后也没有足够安装空间。为解决此问题，利用一定压力轧机冷却

水出口导管处形成水帘，吸收粉尘，粉尘随水排入沟进入沉淀池沉淀，即“水封除

尘”。

第 17 、18 道 次 入 口导卫 为两 叶单 独 调 整 导 卫 ，因此 ，圆钢导卫，保证 夹板 与 导 轮 的 同心 度 是



导 卫 调 整 中最重要 的 一环 ，同心 度不 保 证 ，红 钢 进 入 时不 畅顺 ，容 易堆 钢 。导卫 调整 步 骤 ：
(1) 按要求安装导卫各部件 。  (2 ) 用 17 轧机 人 口导 卫 专用 调整 棒通 过 导卫轮 ，调 整两 叶片 调节
螺丝 ，将 导卫 轮 调整 至轻贴 试料棒 。  (3) 将 粗 调 好 的 导 卫 放 上 光 学 仪 器 台架 夹 具上
，启动射灯 ，光线将导辊影像 聚集在屏幕上。  (4) 前后移动导卫 ，将影像聚集线调整至最清晰
，调整导卫两叶片 ，圆钢导卫公司，将影像 聚集线调整至与屏幕上线 条重合 。  (5) 再 用试 料 棒 通 过
导卫 轮 ，要求 试 料棒 通 过时顺 畅 。用 手按 着 左1轮 ，通 过 试 料 时 左1轮 不 转 右 轮转动 ；反之
，右轮不转左1轮转动。  (6 ) 将精 调 好 的 导卫 再 放 上 光 学 仪 器 台 架 ，检查两导辊影像线是否相等
，如相等调整完成 ，否则再调 整 ，直 到符合 要 求 。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

