
五切分导卫生产 苏州阿尔太机械 漳州五切分导卫

产品名称 五切分导卫生产 苏州阿尔太机械
漳州五切分导卫

公司名称 苏州阿尔太机械有限责任有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省张家港市人民东路9号国泰东方广场2006-
2008

联系电话 13306248158 13306248158

产品详情

导卫上机前的检查调整：  前后导轮的对中性，不能一个在前一个在后，没有对中应做相应的调整，导
卫的开口度的调整，五切分导卫哪家好，用样子钢在导卫中进行相应的调整，松紧要适当，包括二边压
紧螺丝的检查确认。安装前还应检查轧制中心线的对中性，没对中应做相应的调整，而切分导卫的检查
包括切分轮、切分导嘴和分料盒 ，如有轴向窜动或切分轮的切分楔不在一条水平线应相应的调整，还应
检查切分轮，引导嘴、分料盒和孔型要保持在同一线上，并且要有良好的润滑和水冷。轧制过程中的检
查分料盒里无粘钢，漳州五切分导卫，如有应处理，否则容易引起堆钢。

切分轧制与传统轧制在工艺上的不同之处是把一支轧件利用轧辊孔型切分成两支以上的并联轧件，再利
用切分导卫将并联轧件切分成单支轧件。该套轧机全部从国外引进，装备水平高，其工艺件种类繁多，
结构复杂。尤其是切分轧制，因其工艺的特殊性，对导卫系统的要求更为严格。而在实际生产过程中，
出现的问题也比较多。为了保证正常生产，除了加强工艺件的基础管理之外，还在工艺件国产化和适应
性改进等方面进行了探索。

切分刀粘铁是指在切分轧制生产过程中切分刀两侧或一侧粘有铁屑，如果不及时处理，铁屑逐渐增多，
最终导致顶切分导卫的工艺故障。主要原因有以下几个方面：  ①开轧温度过高。如果开轧温度过高，
同时切分楔处压下量非常大，会因急剧变形产生大量的热，造成局部金属温度迅速升高，导致切分带形
状不规则，引起切分刀粘铁。  ②切分刀冷却不好。切分导卫为箱体结构，切分刀被封闭在箱体内，无
单独冷却水，五切分导卫生产，全部靠其它件的余水冷却。正常生产过程中因坯料、轧槽磨损等原因，
造成轧件表面带细小氧化铁皮，切分带形状不规矩，与切分刀摩擦粘在两侧，若处理不及时，就会越粘
越多，导致顶出口故障。  ③切分轮切不正或未对准轧槽。切分导卫安装非常严格，必须保证切分楔、
切分轮、切分刀三点一线，对中良好。若安装不正，五切分导卫公司，就会导致料型与切分轮不能对正
而切偏，造成切分带过大，与切分刀发生摩擦，引起粘铁。
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