
商丘市房屋承重质量安全检测单位

产品名称 商丘市房屋承重质量安全检测单位

公司名称 深圳中正建筑技术有限公司市场部

价格 .00/个

规格参数

公司地址 深圳市宝安区/龙岗区都有办事处

联系电话  13922867643

产品详情

房屋安全检测鉴定单位/房屋质量安全检测单位*新闻本公司是具有国家CMA资质认证和广东省房屋管理
部门专业技术资质备案的房屋检测
鉴定单位。公司技术实力雄厚检测仪器
,鉴定结论准确。拥有一支专业精准的房屋检测鉴定团队,其中从事土建工作多年的高级工程师3人,结构检
测鉴定与工程加固方向硕士研究生2人,房屋检测鉴定技术人员20多名，并邀请多名高级建筑物鉴定作为
技术顾问。 公司成立以来秉承科学公正、严谨求是的工作作风，严格按照国家相关法律法规、工程规范
及技术规程开展房屋检测鉴定工作。先后在湖南、海南、广西、江门、阳江、云浮、清远、肇庆、高要
、四会、贺州等地设立分公司并开展了多项房屋检测鉴定业务。公司下设综合管理部、财务部、建筑材
料检测室、地基基础检测室、房屋安全鉴定室、无损探伤检测室、钢结构检测鉴定室、室内环境检测室
、建筑节能检测室。现有各专业检测技术员，公司拥有完善的检测实验室，装备有电液式试验机、压力
试验
机、混凝
土渗透仪、基桩动
测仪、超声波检测仪、钢筋扫描仪、
混凝土回弹仪等各类检测设备仪器
200多台（套），标准养护室50平方米。能完成各种建筑工程进场材料检验、建筑工程检验、混凝土结构
、结构加固工程质量检测、土工检验、大体积混凝土温度测定、钢结构无损探伤检测、地基基础检测等
项目的检测、建筑节能及智能检测、民用建筑室内环境污染控制检测工作。工程中质量问题

（一）复杂性

钢结构工程项目施工质量问题的复杂性，主要表现在引发质量问题的因素繁多，产生质量问题的原因也
复杂，即使是同一性质的质量问题，原因有时也不一样，从而质量问题的分析、判断和处理增加了复杂
性。例如焊接裂缝，其既可发生在焊缝金属中，也可发生在母材热影响中，既可在焊缝表面，也可在焊
缝内部；裂缝走向既可平行于焊道，也可垂直于焊道，裂缝既可能是冷裂缝，也可能是热裂缝；产生原
因也有焊接材料选用不当和焊接预热或后热不当之分。

（二）严重性



钢结构工程项目施工质量问题的严重性表现在：一般的，影响施工顺利进行，造成工期延误，成本增加
，严重的，建筑物倒塌，造成人身伤亡，财产受损，引起不良的社会影响。

（三）可变性

钢结构工程施工质量问题还将随着外界变化和时间的延长而不断地发展变化，质量缺陷逐渐体现。例如
，钢构件的焊缝由于应力的变化，使原来没有裂缝的焊缝产生裂缝：由于焊后在焊缝中有氢的活动的作
用便可产生延迟裂缝。又如构件长期承受过载，则钢构件要产生下拱弯曲变形，产生隐患。

（四）频发性

由于我国现代建筑都是以混凝土结构为主，从事建筑施工的管理人员和技术人员对钢结构的制作和施工
技术相对比较生疏，以民工为主的具体施工人员更不懂钢结构工程的科学施工方法，导致施工过程中的
事故时常发生。

钢结构易腐蚀

钢结构必须注意防护，特别是薄壁构件，因此，处于较强腐蚀性介质内的建筑物不宜采用钢结构。钢结
构在涂油漆前应彻底除锈，油漆质量和涂层厚度均应符合相关规范要求。在设计中应避免使结构受潮、
漏雨，构造上应尽量避免存在于检查、维修的死角。新建造的钢结构一般隔一定时间都要重新刷涂料，
维护费用较高。国内外正在发展各种高性能的涂料和不易锈蚀的耐候钢，钢结构耐锈蚀性差的问题有望
得到解决。

钢结构耐热不耐火

温度超过250℃以内时，材质发生较大变化，不仅强度逐步降低，还会发生蓝脆和徐变现象。温度达600
℃时，钢材进入塑性状态不能继续承载。

钢结构断裂

钢结构在低温和某些条件下，可能发生脆性断裂，还有厚板的层状撕裂，都应引起设计者的特别注意。

钢材较贵

采用钢结构后结构造价会略有增加，往往影响业主的选择。其实上部结构造价占工程总投资的比例很小
，增加幅度约为10%。而以高层建筑为例，增加幅度不到2%。显然，结构造价单一因素不应作为决定采
用何种材料的依据。如果综合考虑各种因素，尤其是工期优势，则钢结构将日益受到重视。钢结构检测
鉴定的主要内容：建筑钢结构用材料又可分为三大类，即结构（构件）用材料、结构连接用材料（焊接
用材料）及结构防护用材料。钢结构材料检测便是针对以上三类材料的检测。 对于建筑钢结构连接的
检测，钢结构的连接有三种方式：紧固件连接、焊接连接和柳钉连接，其中柳钉已经很少用，多被高强
度螺栓连接所取代。焊接连接是*常用的连接方式，因而焊缝质量的检测是钢结构检测的主要内容。 针
对建筑钢结构性能的检测涉及面很广，主要包括以下内容和方法： （1）结构荷载及作用检测。 （2
）结构形体及结构损伤的测定。 （3）幼结构构件及连接的强度检测。 （4）结构及构件的稳定性核
定。 （5）结构及构件的刚度检测。 （6）结构动力性能检测。 （7）结构疲劳与断裂检测。 （8
）钢结构防腐防锈及抗火性能检测。 进行钢结构焊缝无损探伤检测，及时发现并弥补钢结构的缺陷，
是确保建筑钢结构的安全性与稳定性的重要手段。

无损检测方法是一项综合性技术，通过应用化学、物理现象，并借助的器材和设备等，可对钢结构焊缝
进行有效的测试和检测，以保证钢结构的可靠性、安全性、致密性、连续性和完整性。以下就钢结构焊
缝无损探伤质量检测技术进行探讨分析，以供参考。1 钢结构焊缝无损质量检测技术的应用现状分析钢
结构焊缝根据母材和焊缝的连接位置可将焊缝分为角焊缝和对接焊缝。角焊缝分为斜角焊缝和直角焊缝



；对接焊缝分为部分焊透焊缝和完全焊透焊缝。根据《钢结构设计规范》（GB 50017―2003），焊缝应
该根据应力状况、工作环境、焊缝形式、荷载特性和结构的重要性等，将焊缝的质量划分为不同等级。
对于不同质量等级的焊缝，应根据相应的钢结构工程施工质量验收标准验收，并分别对钢结构焊缝进行
内部质量检测和表观检测。内部质量检测是指根据相关的设计要求，采用超声波探伤技术检测焊缝内部
是否存在缺陷。如果超声波探伤无法准确判断焊缝内部是否存在缺陷，则应采用射线探伤技术。上述无
损检测的探伤方法和内部缺陷分级均符合国家现行标准中的相关要求，比如《钢熔化焊对接接头射线照
相与质量分级的规定》（GB 3323）和《钢焊缝手工超声波探伤结果分级法》（GB
11345）等。此外，对于厚度>8
mm的板材和曲率半径相对较小的管材，常采用超声波探伤；对于厚度在8
mm以下的板材和曲率半径相对较大的管材，常采用渗透探伤或磁粉探伤。2 钢结构焊缝常用的质量检测
技术及其特点2.1射线探伤检测。射线探伤是进行钢结构焊缝无损探伤检测较为常用的一种检测方法，它
利用射线透过焊接接头部位，照射在照相底片或荧光屏上。然后，由专业工作人员根据底片或荧光屏上
形成缺陷的形状、大小和数量，分析判定焊缝等级，并对其进行分类，作为产品验收的依据。除此之外
，射线探伤还可以采用电离法或工业电视监测法等。锅炉、船身等钢结构产品对与密闭性的要求较为严
格，常常采用射线探伤检测方法对焊缝质量进行检验。射线探伤具有明显的优点，它能够辅助检测人员
准确判断缺陷的形式，其可靠性也较高，利用底片法时还能够长期保存。但是，我们也不能忽视射线对
人体的危害，采用射线探伤检测方法需要消耗较大的成本，并且检测耗时较长。 
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