
LGK-300逆变大功率等离子切割机-天卓制造等离子切割设备

产品名称 LGK-300逆变大功率等离子切割机-
天卓制造等离子切割设备

公司名称 常州海别得数控机械有限公司

价格 26800.00/台

规格参数 天卓:LGK-300

公司地址 天宁区青洋北路1号新动力创业中心22号楼B4

联系电话 0519-85507881 13376281778

产品详情

一．    “天卓”牌LGK-300型等离子切割机主要特点：

1．输入电压：三相380V；   频率：50/60Hz;   暂载率：100%；

2．设备重量：115kg,外形尺寸：长宽高（850*400*860），颜色：黑；

3．输入电流： 105A；额定输入容量69KVA

4．额定输出电流：300A;

5．冷却方式：风冷加割枪内循环水冷；

6．切割厚度范围：极限切割厚度碳钢、铸铁、不锈钢： 90 mm，

 7．电源形式：电子逆变技术；       

8．设备具有过热、气压不足、水压不足，缺相等保护和指示功能；

9．割炬有直把弯把两种，便于用户手工和半自动转换切割！水冷型！（定货时请说明需要哪种割枪）

10．非接触切割，确保喷嘴不受损，引弧成功率100%；同时具备优异的维弧功能；

11.  IGBT反向击穿电压3000V，具有良好的遏流圈防止引弧电压的回流！

12．   制冷冷却水箱，水温可调，温度恒定，确保割枪冷却效果，延长割枪及消耗件使用寿命；

13．   电极喷嘴采用美国进口铪丝，数控车床加工，电弧能量集中，割缝小，垂直度好！与本公司生
产的进口等离子切割机配件为同一种铪丝！



其他性能：

1．     
设备在气压不足的情况下能自动将设备控制部分电源切断，保证设备正常使用的压力为0.35-0.5Mpa。

2．      控制板具有提前送气和延时关气的功能，确保割枪配件能得到充分的冷却！

3．      设备前面板具有气体检测开关，能及时检查设备的气体压力能否满足切割需要，及时避
免因气压不够而影响设备的使用性能。

4．      可以配套半自动小车或小型数控切割机进行半自动或者全自动数控切割。

5．      割枪电缆标准长度为7米，可根据要求加长（费用另计）！

6．      电极冷却方式为全方位水冷，电极寿命长，喷嘴消耗低！

名称/型号/天卓 LGK-300
电源电压/频率 V/Hz 3-380V ±15%  50/60Hz
额定输入容量 KVA 71
额定输入电流 A 135

功率因数 --- 0.89
额定输出电流 300
额定输出电压 V 200

耗气量 L/min
额定暂载率 % 40℃/100%

输出空载电压 360
输出电流范围 30-300
质量切割厚度 mm 55-60
极限穿孔厚度 35
使用离子气体 压缩空气或者氮气

空气压力 Mpa 0.35-0.5
效率 90

绝缘等级 F
外壳防护等级 IP21S
割炬冷却方式 气冷加全方位内循环水冷

引弧方式 高频高压起弧
外形尺寸 L-W-H 850-400-860

净重 kg 115
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