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产品详情

吸塑模具是怎么做的

吸塑模具是怎么做的

吸塑加工要想定向成形，就必须借助模具--吸塑模具，吸塑模具就是指在吸塑生产时所用的模具，成本
较低的是石膏模，其次是电镀铜模，最贵的是铝模。

一般情况，我们会在模具内钻上小孔，用于真空吸附热化的硬胶片，形成吸塑产品。吸塑制作工艺技术
应用的是空气压力的原理，利用吸塑机设备进行生产各种产品包装，地板砖模具和工艺模具的实用型生
产技术，该技术用途十分广泛，生产快捷，投资小，效益高。

1、设备与工具

准备设备：真空吸塑机一台套；

工具：模具；

材料：杰出科技吸塑用PC片材（规格根据生产品种选择不同厚度片材）。

2、生产工艺

（1）模具制作及加工

客户下单后，根据用户的要求和样品规格，首先制作好吸塑模具，一般条件下，都是利用石膏制作的吸
塑模具，但也有用木雕及金属雕刻的产品作模具。

石膏模具制作好后，先让其自然干燥完全或是烘干，然后根据产品表面凸凹具体情况，用1-2毫米的钻花
在不影响产品包装模样的低凹处钻许多小孔，如果是包装盒之类产品，吸塑泡壳，还得在四周边上钻一



些小孔，吸塑盘，以便吸塑生产时，能将空气抽出。

模具钻好孔后，还得将石膏模具进行加硬处理，加硬处理方法是用浓明矾饱和液浸泡后晾干。

2）材料的软化

模具处理干燥完全后，将模具装入真空室上层铁板上，然后根据模具大小，将塑料片载成适用规格尺寸
，然后将此片材放入加热木柜内，使其完全固定好，再将木柜连同塑料片材置恒温炉上进行软化处理。

（3）吸塑成形

将软化处理好的塑料片连同木柜，置于真空室中，开动吸气开关，将真空室内空气吸抽干净，待塑料片
冷却后，即得到与模具相同的凹型包装或工艺模具。

（4）包装整理

将生产出来的产品进行修边整理即为成品产品，再经包装后即可出售。

关于吸塑成型

关于吸塑成型

吸塑成型就是我们常讲的吸塑，采用吸塑成型机将加热软化的塑料硬片吸附于模具表面，冷却后，吸塑
盒，形成凹凸形状的塑料。吸塑成型，又叫真空成型，是热塑性塑料热成型方法之一。是指将片状或板
状材料夹紧在真空成型机的框架上，加热软化后，通过模边的空气通道，用真空将其吸附于模具上，经
短时间的冷却，得到成型的塑料制品。这种方法所用的设备比较简单，模具不需承受压，可用金属、木
材或石膏制成，成型速度快，操作容易。

  明发(高艺）彩印对位吸塑厂具有十年以上定位吸塑行业经验，是一家集设计、研发、生产于一体的工
贸型企业，产品对位精准、色彩稳定、不露白无龟裂、环保耐用，它拥有完整、科学的质量管理体系，
品质稳定、产能高、交期快，是国内最专业的彩印定位吸塑制造商

真空吸塑的优点

真空吸塑成型可生产的小一点的制件是药片的包装材料或手表用的电池，也可以生产非常大的制品，比
如3～5m长的花园水池。成型材料的厚度可以从0.05～15mm ，对于发泡材料，厚度可达到 60mm
。任何一种热塑性塑料或具有相似性能的材料都可以进行吸塑加工。

吸塑加工所用的材料是厚度为0.05～15mm的片材，这些片材是用粒料或粉料制得的半成品。因此，与注
射成型相比，池州吸塑，吸塑成型的原料会增加额外的成本。在成型时需要对片材进行切割，这将会产
生边角料。将这些边角料粉碎后，与原来的材料相混，可再一次制成片材。

在吸塑中，片材只有一个表面与模具相接触，因此只有一个表面与模具几何尺寸相一致，制品另外一个
表面的轮廓是由牵伸得到的。

吸塑泡壳-全益吸塑包装-池州吸塑由芜湖全益包装材料有限公司提供。芜湖全益包装材料有限公司（ww
w.qyxsbz.com）是一家从事“吸塑包装，吸塑盒，吸塑托盘”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为



本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“全益”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至
上，用户至上”的原则，使全益吸塑包装在塑料盒中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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