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产品详情

喷涂出现垂流怎么办

在对塑胶产品进行喷涂加工的时候出现垂流现象怎么办？这里说几种常见原因，和解决的方法。

1、稀释剂过量令油漆粘度太低，失去粘性。

2、出油量太大，距物面太近或喷运行太慢。

3、每次喷油量太多太厚或重喷间隔时间太短。

4、物面不平，尤其流线体形状易垂流。

解决方法有：

1、按要求配比，控制出油量，确保喷漆离提高喷枪运行速度，每次喷油不宜太厚，分两次使用，掌握间
隔喷漆时间，控制出油量，减少漆膜厚度，粉末静电喷涂，按使用说明配比。

2、改善油漆配方，油漆的品牌和配方不同，附着力差别很大。

3、对塑胶产品进行预处理，像楼上说的打毛产品肯定不合理，外观都变了，现在有专门针对各种难喷涂
塑胶研发出来的喷漆处理剂。

4、喷漆后烘烤工艺是否合理，油漆喷漆后一般都要进烤箱，静电喷涂厂，烤箱的温度和烘烤时间对附着
力影响很大。

5、将塑胶产品表面用细砂纸打毛可大大提高其表面的喷漆附着力。



表面处理方式

为了提高金属的使用性能，一般厂家都会对金属进行表面处理，在日常生活中，我们常见的表面处理技
术有：

1、酸洗钝化处理：

将金属零件浸入酸洗钝化液中直至工件表面变成均匀一直的银白色。操作简单、成本低廉，酸洗钝化液
可以反复循环使用。

2、电解抛光处理：

电解抛光又称电化学抛光，是指将工件放在通电的溶液中，静电喷涂处理，以提高金属工件表面的平整
性，并使之产生光泽的加工过程。

3、除油除锈处理：

对于工件表面的油污、锈渍等污垢根据不同的工件加工状况，选用中性除油剂、不锈钢清洗剂来进行处
理。

4、化学抛光处理：

将金属零件浸入到化学抛光液中至表面光亮如新的工艺。

5、电镀处理：

这个是传统选用比较多多的工艺，但电镀并不环保，表面防护的内容：电镀、涂装、化学处理层，涂装
包括。

6、化学处理：

化学处理包含了发黑处理、磷化处理，表面优化，使传统材料具有更好的性能。 

喷塑作为一种金属表面处理技术，与油漆工艺相比，生产过程对环境无污染，对人体无毒。操作简便，
对工人技术要求低。成本低于同效果的喷漆工艺。涂层附着力强，耐腐抗摔能力高。因此，越来越多的
人选择了静电喷塑工艺。在检验喷塑件表面效果的检验时，需要待温度降下后，零件打包时按规程检验
，检验要求如下：

1、常规产品或新改型的喷塑喷漆产品要符合订单色板要求，无明显色差。

2、外观采用目测法。用正常的或经过矫正的视力，在室内40W日光灯下，眼睛与试板距离30cm左右进行
检验。

3、喷涂的颜色应符合订单色板的要求，并与其基本一致，喷涂后的产品表面色泽均匀，目测没有明显色
差。

4、喷涂层的厚度应在60至120m，喷涂厚薄均匀，附着力强。

5、产品表面不允许有脱落、露出底部、流挂、针孑L、桔皮、碰伤、成片擦伤、变形和生锈等现象产生
，应平整，无边角翘起、折弯现象，均应保持清洁，无污渍、油渍等影响外观的任何污物，也不允许有



遗留的白色痕迹。

6、喷涂产品表面不能有超过0.2mmx10mm划伤，且划伤不能过深，不能漏出底板，产品表面不能有成片
的划痕，允许分散或少量的划痕存在。

7、产品表面不能有成片的塑粉小颗粒、丝印油墨点、凹坑、凸块和凸出的痕迹或流挂痕迹，也不允许分
散和少量颗粒存在。

8、硬度测试。需用成品进行硬度测试，测试5条，芜湖静电喷涂，表面不得有刮痕才算合格。

9、抽检方案。按抽样方案进行实施检验，如果有特殊要求应全检。

10、附着力测试使用的划线器，采用由碳钨合金材料制成的标准百格刀；胶带用3M600号，2cm宽胶带在
45°方向拉一次测试，附着力应达到规定的二级要求。

静电喷涂处理-芜湖静电喷涂-迈博喷涂(查看)由芜湖迈博机械制造有限公司提供。芜湖迈博机械制造有限
公司（www.mbpentu.com）是从事“静电喷涂,金属表面处理”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务
”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：韦总。
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