
X荧光光谱元素检测仪维修

产品名称 X荧光光谱元素检测仪维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:工控维修品牌公司

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

X荧光光谱元素检测仪维修开车前有降雨，造成电动机受潮，未烘干即开车造成电动机局部相问发生短
路。变频器维修方法：增加电动机防雨措施，开车前严格检测电动机绝缘。施耐德Altivar71型5.5kW变频
器，开始工作后都会发生自停现象，严重影响生产的连续性，变频器维修故障代码显示为“DLF”表明
电动机过热故障，检测变频器维修线路及各连接点，并测电动机绕组，均为发现问题，施耐德变频器复
位开车后仍能正常启动及调速运行，运行电流为4.5-6.0A，而变频器保护电流整定值为15A。变频器维修
检测时使用DCS查看变频器工作电流历史记录，无异常大电流记录，经过反复对变频器跟踪检查维修，
了解到变频器自停后煤螺旋输送机盘车困难，对其进行检查发现该设备内有棉纱缠在轴头。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

X荧光光谱元素检测仪维修从图4中可见，变频器维修内部快速连接器，变频器两路逆变输出电流波形不
平衡程度也没有改变，依然比较严重。再考虑到可能逆变单元模块之间存在一定的制造工艺差异，导致
其输出特性存在不同，从而导致输出不平衡，将逆变单元U11.1和U11.2的2组位置互换后进行电流波形监
测如图5所示。从波形图分析，仍然存在输出不平衡状态，问题仍未得以解决。最终，经ABB厂家CEO建
议，采用一种特殊手段，即在2个逆变单元的逆变输出端增加3组短路均流环将三相输出强制均流，如图6
所示。即变频器维修采用特殊加工成型的相互绝缘封装的短路铜排组将第一组逆变单图3更换变频器内部
通讯光纤后的输出电流波形元U11.1中的标号1（A相）与第二组逆变单元U11.2中的标号4（A相）连接。F
17故障变频器电子线路故障，原因可能是电磁兼容性影响检查接地头和屏幕，必要时加以改进如果再次
出现故障，请与SEW维护部门联系F18变频器电子线路故障，原因可能是电磁兼容性影响检查接地头和屏
幕，必要时加以改进如果再次出现故障，请与SEW维护部门联系。

 

而切换时操作又十分麻烦，因此也带来较高的故障率。四：装载安邦信AMB600变频器的应用方案介绍4.
1实现主动力头的控制4．1．1基于安邦信AMB600变频器在打桩机上的使用情况，此方案介绍了185W变
频器，以一拖二的方式驱动两台6极/55KW电机同向旋转形成力矩带动动力头钻杆，利用变频器的模拟量
调节以应对不同的速度要求。

该卡现在因为烧卡失败，而无法进行再一次的内部自动升级。此时，拆下该CF卡，放到自己电脑上，使
用RCS直接对该系统进行烧卡操作（注意，此处有两种资源，tgz文件格式的必须使用RCS来完成烧卡，
而img文件格式的，只需要直接将img文件拷贝进入该卡，但由于是内部卡，一般都采用RCS来完成烧卡
操作）。再次：假设上面的操作因一些意外情况仍然出现了错误。且硬件没有问题。这种情况仍然可以
解决。内中有一个西门子CF卡将PCU210.3的外壳拆开。

 

X荧光光谱元素检测仪维修其次，电机维修的专业性是需要考量的，机械产品有着它自身的运转方式以



及工作效能。所以当发生故障的时候，对于它的修理也是要遵循其规律的。而专业性的维修既能够做到
将问题有效处理。同时因为专业性，所以在修理的时候也是能够做到很好的保养维护的功能。因为电机
是精密的仪器，如果维修不当可能会带来很多安全的隐患。如果变频器在保修期内，要通知厂家或厂家
代理负责保修。根据变频器故障显示类别及数据进行变频器维修检查。①打开变频器机箱，观察内部是
否断线虚焊、烧焦或变质变形的元器件？如有则及时变频器维修处理。②用万用表检测变频器电阻的阻
值和二极管、开关管及模块通断电阻，判断是否开断或击穿？如有，按原额定值和耐压值更换，或用同
类型的代替。③用双踪示波器检测变频器各工作点波形，采用逐级排除法判断变频器故障位置和元器件
。④变频器内部故障在检修中应注意的问题。a.严防虚焊、虚连，或错焊、连焊，或者接错线。特别是
别把电源线误接到输出端。b.通电静态检查指示灯、数码管和显示屏是否正常?预置数据是否适当？C.有
条件者，可用一台小电动机进行模拟动态试验。

可以判定电路已出现异常，三相不平衡，可以说明整流桥故障。B.红表棒接P端时，电阻无穷大，故障或
起动电阻出现故障。将红表棒接到P端,黑表棒分别接U、V、W上，应该有几十欧的阻值，本相同，反相
应该为无穷大。将黑表棒接到N端，重复以上步骤应得到相同结果，在静态测试结果正常以后，才可进
行动态测试，即上电试机。上电之前，须确认输入电压是否有误，（炸电容、压敏电阻、模块等）。出
现故障,严重时会出现炸机等情况。上电后检测故障显示内容,并初步断定故障及原因。启动变频器,并测
试U、V、W三相输出电压值。如出现缺相、三相不平衡等情况，在输出电压正常（无缺相、三相平衡）
的情况下，带载测试。测试时，测试。一般是由于电网电压或内部短路引起。

X荧光光谱元素检测仪维修驱除潮气，以避免漏电或短路的发生。交流电动机的原理是通电线圈在磁场
里转动。你知道直流电动机的原理了吧?直流电动机是利用换向器来自动改变线圈中的电流方向，从而使
线圈受力方向一致而连续旋转的。因此只要保证线圈受力方向一致，电动机就会连续旋转。交流电动机
就是应用这点的。交流电动机由定子和转子组成，在模型中，定子就是电磁铁，转子就是线圈。而定子
和转子是采用同一电源的，所以，定子和转子中电流的方向变化总是同步的，即线圈中的电流方向变了
，同时电磁铁中的电流方向也变，根据左手定则，线圈所受磁力方向不变，线圈能继续转下去。关于二
个铜环的作用：二个铜环配上相应的二个电刷，电流就能源源不断的被送入线圈。这个设计的好处是：
避免了二根电源线的緾绕问题。4其它故障4.1过载过载故障包括变频过载和电机过载。其可能是加速时
间太短，电网电压太低，负载过重等原因引起的。一般可通过延长加速时间，延长制动时间，检查电网
电压等。负载过重，所选的电机和变频器不能拖动该负载，也可能是由于机械润滑不好引起。
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