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产品详情

机床离合器联结、花键套、磁轭和齿环的激光淬火技术应用

机床离合器联结、花键套、磁轭和齿环等经激光淬火后，其质量明显优于普通盐浴或感应淬火，解决了
联结爪部工作面硬度低、卡爪内侧畸变大，滁州激光切割，花键套键侧面硬度低、内孔畸变超差、小孔
处开裂，磁轭和齿环渗碳淬火畸变大、发生断齿、两者啮合不良、传递力矩不足及发生打滑等缺陷。

实例1 电磁离合器联结(见图7)，材料为45钢，技术要求：硬度≥55HRC，淬硬层深度≥0.3mm，爪部直
径畸变≤0.1mm，硬化面积≥80%。

(1)工艺流程

全部机械加工后，金属激光切割机价格，在数控激光热处理机上自动进行六个爪的12个侧面激光扫描淬
火。

(2)激光淬火工艺

激光输出功率P=1000W，透镜焦距f=350mm，离焦量d=59mm，扫描速度v=1000mm/min，生产节拍t=45s/
件。

(3)检验结果

硬度为57~60HRC，淬硬层深度0.3~0.6mm，直径畸变≤±0.03mm，爪侧面100%淬硬

光纤激光器取代CO2激光器核心优势在哪

光纤激光切割既提供了CO2激光切割可实现的切割速度和质量，而且维护和操作成本显著降低。



光纤切割技术能效性高，凭借光纤激光完整的固态数字模块、单一设计，光纤激光切割系统拥有高于CO
2激光切割的电光转换效率。对于CO2切割系统的各个电源单元来说，实际一般利用率约为8％至10％，
而光纤激光切割系统电源效率大约在25％至30％间。

光纤激光具有短波长的特性，从而提高切割材料对光束的吸收性，激光切割机，并且能够切割如黄铜和
铜以及非导电性材料。更加集中的光束产生较小的焦点和较深的焦深，这样光纤激光可以快速切割较薄
材料以及更加有效地切割中等厚度材料。

CO2气体激光系统需要定期维护，反射镜需要维护和校准，谐振腔需要定期维护；而光纤激光切割解决
方案几乎不需要任何维护。和CO2切割系统相比，光纤切割解决方案更加紧凑，并且对生态环境的影响
小，所以需要更少冷却，而且能源消耗明显降低

激光混合焊接技术具有显著的优点。对于激光混合，优点主要体现在：更大的熔深/较大缝隙的焊接能力
；焊缝的韧性更好，通过添加辅助材料可对焊缝晶格组织施加影响；无烧穿时焊缝背面下垂的现象；适
用范围更广；借助于激光替换技术投资较少。对于激光MIG惰性气体保护焊混合，优点主要体现在：较
高的焊接速度；熔焊深度大；产生的焊接热少；焊缝的强度高；焊缝宽度小；焊缝凸出小。从而使得整
个系统的生产过程稳定性好，设备可用性好；焊缝准备工作量和焊接后焊缝处理工作量小；焊接生产工
时短、费用低、生产效率高；具有很好的光学设备配置性能。

但是，激光混合焊接在电源设备方面的投资成本相对较高。随着市场的进一步扩大，电源设备的价格也
将会有所下降，并将使激光混合焊接技术在更多的领域中得到应用。至少激光混合焊接技术在铝合金材
料的焊接中是一种非常合适的焊接工艺，将在较长的时期内成为主要的焊接生产工具

滁州激光切割-飞超激光-金属激光切割机价格由丹阳飞超激光科技有限公司提供。丹阳飞超激光科技有
限公司（www.feichaolaser.cn）位于丹阳市皇塘镇东风北路。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前飞超
激光在电子、电工产品制造设备中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。飞超激光取得全网商盟认证，
标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。飞超激光全体员工愿与各界有识之士共同发展，共
创美好未来。
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